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i l‘ oten Cellulosefabrik ligger like ved Nygard

stasjon, bare tre km fra Gjevik — midt i
den brede skog- og jordbrukspregete bygda Var-

el TLew bmoiomal.xems sag milewidt.corer mee-enn-——alonomiske krisetider, .ag i_1904 _overtak et helt b

halvparten av kommunens samlede areal som er
272 km?.

Det er naturlig at industrien, som i dag er blitt

Vardals viktigste nzringsvei, i sin begynnelse

- var knyttet til saghruk og treforedling. Den nye
tids teknikk fikk de beste muligheter der hvor
det ogsd fantes vannkraft. I Vardal var det langs
den smale, men strie Hunnselva som renner ut
fra Finavannet ned i Mjesa. Den ga ogsa energi
og driftsvann til Toten Cellulosefabrik som har
vokst opp pd begge sider av elva, og ni er den
nest storste industrivirksomhet i bygda, etter
O. Mustad og Sens fabrikker.

Nar man kommer dit i dag, s far man inn-
trykk av en moderne treforedlingsbedrift — med
en Arlig produksjon pd 26 000 tonn bleket cellu-
lose og 12 000 tonn Totanin som har mange an-
vendelsesomrader, bl. a. ved garving av ler. Ars-
omsetningen nzrmer seg 30 mill. kr., og ca. 260
mennesker har sitt daglige arbeid og utkomme
ved denne fabrikken. '

Men det ligger nmrmere 90 ars utvikling bak
disse aktuelle tall. Fabrikkens eldste historie
ghr tilbake til 1872 da Gjevik Trazsliberi ble
bygget her med en arsproduksjon av 2000 tonn
torr tremasse. I 1882 brente fabrikken ned, og
pd tomten oppferte et nytt selskap Gjevik Cellu-
losefabrik, som i 1886 begynte produksjon av
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2000 tonn ubleket cellulose pr. ar. Alt tre ar
senere ble fabrikken helt ombygget og utvidet
til en Arskapasitet pd 8000 tonn. Men det kom °

nytt selskap, A/S Toten Cellulosefabrik, den
gamle bedriften og utvidet den betydelig. Bl. a.
ble det bygget en kraftstasjon for 1000 HEK.

* Produksjonen ekte til ca. 12 000 tonn pr. ir, og

i 1916 gikk man over til & fremstille bleket cellu-
lose. Men konjunkturene var ytterst ustabile, og
selskapet arbeidet tungt, trass i stadig rasjonali-
sering av driften. Man bygget bl. a. egen fabrikk
for klor og soda, og i 1918 en fullt ferdig sprit-
fabrikk som skulle utnytte sulfit-avluten. Den
siste kom ikke i drift p. g. a. forholdene etter den
forste verdenskrig. I 1935 begynte sd fabrikken,
som den forste i verden, & koke med ammoniakk,
etter den sdkalte ammonium-bisulfit-prosessen
uteksperimentert i midten av 1920-&rene av den
engelske ingenier S. Cross og mnordmannen,
ingenigr A. Engelstad, som var fabrikkbestyrer
ved Toten Cellulosefabrik fra 1920. Samtidig
begynte man ogsi 4 dampe inn avfallsluten til
Totaninpulver.

Dermed kom Norsk Hydro inn i bildet, idet sel-
skapet i 1930-4rene var interessert i 4 finne gkte
anvendelsesmuligheter for sin ammoniakk. Men
Hydro ville helst ha med et anerkjent trefored-
lingsfirma som partner, og da prevedriften med
den nye kokemetoden gikk godt, overtok Norsk
Hydro og Saugbrugsforeningen i Halden Toten |
Cellulosefabrik pd 50—50 basis. Bedriften var
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Torkemaskin Vekt W Celluloselager

4 Tommeret kjores inn pd tomten. 2 Lageret av temmerstokker. 3 Temmerkum. 4 Sortering foregir etter at tommeret

er kappet opp og har passert barketrommelen. 5 Tommerstokken er huggetopp til flis ... 6 ... som fares overisiloen ...

7 ... 0og kokes med damp i store kjeler som tar 100—200m*® 8 ‘En koker, 12 m hegy og 5m i diameter, sett ovenfra.
9 Torkemaskin for cellulosen. 10 Den ferdige cellulosen kuttes opp i ark og presses i baller,




den gang eid av et bankkonsortium som gjerne
ville gelge for &4 fi dekket sine utldn. Det ble
tatt skritt til refinansiering av fabrikken, og
aksjekapitalen, som nd er pa to mill. kr., er for-
delt med en halvpart pa hvert av de to selskapene.

— Det har vist seg 4 vere en meget gunstig
lgsning at de to storbedrifter overtok, sier den
daglige leder av Toten Cellulosefabrik, o.ing.
E. Dannevig, da vi ba ham gi «Norsk Hydro»s
lesere en aktuell orientering om bedriften. Han
begynte der i 1935, som kontrollingenier under
forsgkene med Cross-Engelstad-metoden, og han
kjenner i detalj utviklingen senere.

— I Arene etter krigen har man for full kraft
gétt inn for modernisering av Toten Cellulose-
fabrik, som i 1945 var dirlig vedlikeholdt. Vi mé&
ha lov til 4 si at den ni er blitt en tidsmessig
bedrift i ekspansjon — fortsetter o.ing. Danne-
vig. Det skyldes ikke minst aksjonazrenes store
forstdelse for de nye krav, idet praktisk talt hele
overskuddet har gatt til nyinvesteringer etter
krigen, i alt ca. 20 mill. kr. Jeg kan nevne
at vi i de senere ar bl. a. har bygget nytt
verksted, ny kraftstasjon for 1200 kW og in-
stallert en elekfrokjel pd 18 000 kW og ny fyr-
kjel for fremstilling av damp. Dessuten har vi
fitt tre moderne compoundkokere av syrefast
stdl, de forste i Skandinavia, en fjerde compound-
koker er bestilt og vi har bygget nytt renseri og
modernisert blekeriet, for & nevne de storste tek-
niske forandringene. —

— Og hvilke utslag har dette gitt i produk-

vesentlig til England, Spania, Vest-Tyskland,
Frankrike, Holland og Belgia. Salget av cellulose
gir gjennom Saugbrugsforeningen. —

— Men hva med tilferslene av temmer? —

— Temmeret er jo vart viktigste rastoff, og
mangel pa dette er faktisk hindringen for 4 eke
produksjonen i dag. Det gir med ca. 55 m?®
tommer pr. tonn bleket cellulose, og temmer-
stokken inneholder omtrent 50 % cellulose, res-
ten er vesentlig lignin og sukkerarter. Vart be-
hov er ca. 150 000 m? eller 1 400 000 temmerstok-
ker om aret, — vesentlig gran, men ogsa litt bjork
og asp. Dette betyr etter dagens priser en rastoff-
utgift pd ca. 14 mill. kr., eller nesten 60 % av
de totale produksjonsnmkostninger for cellulosen.
Men det er vanskelig 4 f4 fatt i temmer nok i
dag. Her i Vardal er det arlige hogstkvantum ca.
50 000 m?, hvorav 10000 m® gir med til eget
forbruk. 84 vi ma dra langt etter tgmmeret na.
Det meste kjoper vi fra forskjellige bygder i
Mjesdistriktet og i ovre del av Drammensvass-
draget, og en del kommer fra Trendelag. Noe
har vi endog méattet importere fra Sverige. Tid-
ligere ble det meste av virt temmer flotet til
Mjosa, og derfra fraktet man det ca. 3 km med
fabrikkens egen taubane. Den ble lagt ned for et
par ar siden, og ni blir alt temmer transportert
med lastebil til bedriften. P4 grunn av denne om-
legging har vi fatt kortere omlepstid for tom-
meret, dvs. tiden fra det blir malt og til det for-
brukes er blitt mindre. Lageret av temmer kan
holdes meget lavere enn tidligere, og en vesent-
lig rentebesparelse er derved oppnidd. —

——sjoner?

— La oss se pd noen tall som viser utvik-
lingen. Like for krigen 1& produksjonsmengden
for cellulose pa ca. 20 000 tonn pr. ar. I krigsarene
1940—45 falt den til ca. 10 000 tonn, som vesent-
lig gikk til f6r. I 1948 var den ekt igjen til ca.
18 000 tonn, i 1955 til ca. 23 000 tonn, og i 1960
ble det fremstilt ca. 26 000 tonn bleket cellulose
ved fabrikken. Vi tar sikte pa 4 nd 30 000 tonn
pr. Ar, som vart ferste mal, og det skulle ikke
vaere vanskelig hvis vi gar over til helkontinuerlig
drift. Avtalen med arbeiderne er her i orden.
Ettersporselen etter cellulose er god for tiden.
Nesten halvparten leveres innenlands, resten gir
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Hva-med-den—~viderc-utnyttelscav-tommer
stokken og produksjonen av Totanin?

- Toten Cellulosefabrik er hittil den eneste
norske bedriften som utnytter avfallsluten i sd
stor utstrekning. Da fabrikken begynte 4 koke
cellulose med ammoniakk (ammoniumbisulfit) i
1935, begynte ogsa forspkene med inndamping av
luten til Totanin. Senere har vi utvidet denne bi-
produksjonen videre, og utnytter nd ca. halvpar-
ten av all lut til ea. 12 000 tonn Totanin pr. 4r og
tar sikte pa 4 utvide produksjonen til 20 000 tonn
pr. 4r. Varen leveres i pulverform i sekker og
delvis i tenner, en mindre del som 50 % lut. Vi
kan ni levere Totanin i seks forskjellige kvali-

Den daglige leder av Toten Cellulosefabrik er over-
ingenior E. Dannevig.
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ler stadig med Kkontroll og for-
wedring av produksjonen.

Over t. v. prover kjemiingenior
L Fongen styrken av gips til-
att Totanin.

(Over t. h. mdler laboratoriesief

. Hoye viskositeten (flytbar~
weten) i fortynnede prover av kas-
in, gips, sement eller minervaler.
‘otanin_ tilsettes, oy opptrer da
om sdkalt dispergeringsmiddel,
bevirker at massen blir lettflyten-
‘e med mindre vann). Totanin gir
askeore avbinding oy storre styrke
betongen. Disse forsok fdr da
witydning for sement- oy betong-
ndustrien oy keramisk industri.
Nederst L. h. kikker driftsinge-
lior Karl Ander pd det gulbru-
le Totaninpulver, som i Enrnlzm
ware produseres ved Toten Cellulo-
efabrik,

Luboratoriet ved bedriften arbei-

teter etter behovet hos de forskjellige kunder.
Bl a. har vi en type F hvor ca. 50 % av sukker-
mengden er gjeret bort. Den gir vesentlig til
betongindustrien. I den senere tid har vi delvis
gétt over til & koke med magnesiumbisulfit. Det
viser seg at kvaliteten av cellulosen blir noe
bedre, og vi fir da en spesiell type Totanin fra
avluten. Vi lager ogsd en del natrium-Totanin.
Det er for tiden blant celluloseprodusentene stor

" iuteresse for 4 bruke forskjéllige baser ved kokin-

gen. Hos oss har vi ogsid muligheter for 4 lage
forgjer eller alkohol, men forelgpig er nok
var produksjon for liten til at det lonmer seg.
Men laboratoriet ved bedriften arbeider intenst
med & forbedre vare forskjellige Totanin-typer,
“og vi vil sannsynligvis komme til & utvide denne
produksjon, da Totanin er etterspurt i bl. a.
garve- og sementindustrien i mange land. Den
arlige omsetningsverdien av Totanin utgjer ca.
4 mill. kroner. Salget ble fra 1. januar i 8r over-
tatt av Norsk Hydros salgsetat i Oslo. Totanin-
fremstillingen betyr ogsé for distriktet her min-
dre forurensing av vassdraget ct problem som
jo blir mer og mer aktuelt i var tid. —

— TFar dere ikke en del hjelpestoffer til produk-
sjonen fra Norsk Hydro? —

— Jo, vi har siden 1936 vart en fast avtaker
av flytende ammoniakk som kommer i tank-
vogner fra Notodden Salpeterfabriker, og vart
drsforbruk ligger pd 1000—1100 tonn. Vi regner
at det gar med 42 kg ammoniakk pr. tonn cellu-
lose. I de senere irene har vi ogsi fitt en del
magnesiumoksyd fra Hydros fabrikk pa Heroya,
men p. g. a. den gkte metallproduksjon der, har
vi méttet importere en del fra Holland. Det
brukes 52 kg oksyd pr. tonn cellulose. Vi fir ni
ogsd flytende klor bl. a. fra Hydros fabrikker
pa Hersya. Jeg vil gjerne understreke at hele

vir virksomhet er basert pid et nart teknisk og
okonomisk samarbeid med Norsk Hydro og Saug-
brugsforeningen. —

- Synes De utsiktene for fremtiden ser gode
ut? —

— Ja, cellulosemarkedet ser ut til 4 ha stabili-
sert seg i de siste drene, Men temmerprisene har
Jjo veert i stadig stigning, fra ca. kr. 40,— pr m?
i 1949 til kr. 90,— pr. m?® i 1960. Derfor ma man
jo stadig seke 4 rasjonalisere produksjonen, bl. a.
ved best mulig utnyttelse av rastoffene. Med vart
moderniserte utstyr og ved fremstilling av vart
spesialprodukt Totanin, tror jeg vi star godt
rustet.

Jeg vil her szrlig nevne hvor viktig det er 4 ha
en solid og dyktig arbeidsstokk slik som vi har
ved Toten Cellulosefabrik. Det er jo gamle tra-
disjoner pa disse tomtene, og vi har i dag en rekke
av tredje generasjons arbeidere ved bedriften.
Mange har gjennom arene kombinert yrket som
smébrukere og industriarbeidere, men dette blir
det mindre av. Man mi vare takknemlig for
& ha en sd stabil arbeidsstokk, og for & ha et si
hyggelig industrielt milje som her, — sier over-
ingenior Dannevig til slutt.

Under vdrt besol ved Toten Cellulosefabrik hilste
vi 0ogsd pd ingenior A. Engelstad, som er en av
Cross-Engelstad-metodens fedre. Han er nd 78 ér,
og bor pd gdrden Nygaard, like ved bedriften hvor
han var daglig leder fra 1920—1950. Som wng kje-
miingenior dro han il USA i 1905, og kom hjem
for godt i 1920. Der borte ble han oppmerksom pd
proviemet med G ta vare pa ceiuloseiuten som er
for verdifull til & gd i sjeen. I 1922 knyttet han kon-
takt med den kjenle celluloseingenior og vitenskaps-
mann, briten 8. Cross, som bl. a. er oppfinneren av
kunstsilice og cellull. Ved Toten Cellulosefabrik drev
man sd forsek i flere dr, og provde forst G koke uten
base, med ren svovelsyrling, en metode som nd er
tail opp igjen. 84 i 1925 foreslo Engelstad & koke
med ammoniakk, den sdkalte aommoniumbisulfit-me-
toden. Denne ble sd drevet frem til man nddde gode
resultater.

Engelstad forteller at metoden er itait i omfat-
tende bruk i USA, hvor man seker & hindre for-
urensing av vassdragene. De norske patentene har
etter hvert gdit ut, «og ingen spurte oss», sier En-
gelstad. Haon har selv selt sin metode i utsiralt
bruk under en tur han nylig hadde til British Co-
lumbia. Ogsd en svensk cellulosefabrikk har tait
opp denne prosessen.

Aas & Wahl, Oslo



