
KQ^M^NQU`aZS$aZP$C[Z`MSQ$
2?$<_dTYhVZddSR_U$MeRY]$44/-165$.$444-157

2?$<_dTYhVZddSR_U$@UV]deRY]$444-116$.$444-150

J_UZMSQ$Q`$Y[Z`MSQ
KRf^V]]V$v$d`fUVc$2?$V_RTZVc$44/-165$.$444-157

KRf^V]]V$v$d`fUVc$2?$V_$RTZVc$D_`i$444-116$.$444-150

F^[OQ__UZS$MZP$M__QYNXe$
2?$hV]U,`_$YZ_XV$deVV]$44/-165$.$444-157

2?$hV]U,`_$YZ_XV$deRZ_]Vdd$deVV]$444-116$.$444-150

AMZ_QZ$8>

>C,8352$JSVccZVe
NV]VW`_$*30$'/(60$652$80$00

hhh-[R_dV_-T`^
Z_W`;[R_dV_-T`^
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n$ C}YV_gVcdeV]]dTYcRfSV$d`hVZe$VZ_UcVYV_+$URdd$$
$ UVc$@iVkV_eVcU`c_$_`TY$25$^^$Rfd$UV^$=R_U$$

$ dTYRfe-
$ F`_eVcdTYcRfSV$VZ_UcVYV_-

$ @ikV_eVcU`c_$RfW$If]]deV]]f_X$RfdcZTYeV_$$ $
$ f_U$^Ze$UVc$MZTYVcf_XddTYcRfSV$dZTYVc_-

n$ N`fc_Vc$]R$gZd$UV$c{X]RXV$V_$YRfeVfc$UV$d`ceV$$$
$ bfV$]lRiV$ViTV_ec{$d`ceV$UV$25$^^$UV$]R$

$ aRf^V]]V-
$ PZddVc$]V$T`_ecV,{Tc`f-

$ HVeecV$]lRiV$ViTV_ec{$v$]R$a`dZeZ`_$k{c`$Ve$
$ dVccVc$RgVT$]R$gZd$UV$S]`TRXV-

n$ MTcVh$Z_$eYV$YVZXYe$RU[fde^V_e$dTcVh$d`$eYRe$$
$ eYV$VTTV_ecZT$aZ_$ac`ecfUVd$25$^^$RS`gV$eYV$$

$ YZ_XV-
$ MTcVh$Z_$]`T\$dTcVh-

$ <]ZX_$eYV$VTTV_ecZT$aZ_$Z_$eYV$kVc`$a`dZeZ`_$R_U$$
$ ]`T\$hZeY$eYV$dTcVh$a]fX

n$ @ikV_eVcS�TYdV$Z_$=R_UeVZ]$VZ_dTYZVSV_-$
$ <fW$If]]deV]]f_X$RfdcZTYeV_$f_U$^Ze$

$ F`_eVcdTYcRfSV$dZTYVc_-$
$ PVcdTY]fdddTYcRfSV$RfWUcVYV_-

n$ D_d{cVc$]R$U`fZ]]V$ViTV_ec{V$UR_d$]R$aRf^V]]V-$$

$ HVeecV$v$]R$a`dZeZ`_$k{c`$Ve$dVccVc$RgVT$f_$
$ T`_ecV,{Tc`f-$?VddVccVc$]R$gZd$UV$WVc^VefcV-

n$ D_dVce$VTTV_ecZT$SfdY$Z_e`$eYV$YZ_XV$

$ T`^a`_V_e-$<]ZX_$Z_$eYV$kVc`$a`dZeZ`_$R_U$]`T\$$
$ hZeY$eYV$]`T\$dTcVh-$MTcVh$eYV$dTcVh$a]fX$`_-

3
6

 m
m

C[Z`MSQ$&ZMOT$ENQ^#kOTQZNQTMZPXaZS'$

C[Z`MSQ$&M\^l_$`^MU`QYQZ`$PQ$_a^RMOQ'

@Z_`MXXM`U[Z$&MR`Q^$_a^RMOQ$`^QM`YQZ`'

9QMOT`Q$?UZcQU_$MaR$HQU`Q$/.

IQZU^$O[Y\`Q$PQ$XM$O[Z_USZQ$j$XM$\MSQ$/.

D[`Q$UZR[^YM`U[Z$[Z$\MSQ$/.$
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n$$A�c$UV_$?ZTYef_XdR_UcfT\$f_U$UZV$dVZe]ZTYV$$ $

$ PVcdeV]]f_X$^Ze$1$D__V_dVTYd\R_edTY]�ddV]$
$ '4$^^($UV_$@ikV_eVc,?`c_$f_U$UZV$@ikV_eVc,$ $

$ =�TYdV$UcVYV_+$SZd$UZV$XVh�_dTYeV$MeV]]f_X$$$
$ VccVZTYe$Zde-$

n$$ARZcV$e`fc_Vc$]R$eZXV$Ve$]R$U`fZ]]V$Rdj^{ecZbfVd$$

$ [fdbflv$TV$bfV$]R$a`dZeZ`_$U{dZc{V$d`Ze$ReeVZ_eV$$
$ a`fc$^VeecV$]V$[`Z_e$V_$a]RTV$Ve$`SeV_Zc$]V$

$ c{X]RXV$]Re{cR]$RgVT$1$T]{d$YViRX`_R]Vd$'UV$
$ 4$^^(-$

n$$N`$dVe$eYV$dVR]$acVddfcV$R_U$]ReVcR]$`"dVe+$$ $
$ efc_$eYV$eRaaVe$R_U$VTTV_ecZT$SfdY$hZeY$

$ 1$<]]V_$\Vjd$'4$^^($f_eZ]$eYV$UVdZcVU$a`dZeZ`_$$

$ Zd$cVRTYVU-$

;UOT`aZS_MZP^aOW$aZP$_QU`XUOTQ$KQ^_`QXXaZS$&(,*$.)2$YY'

CU_Q$QZ$\XMOQ$Pa$V[UZ`$Q`$^mSXMSQ$XM`m^MX$&(,*$.)2$YY'

HQMX$\^Q__a^Q$MZP$XM`Q^MX$[!_Q`$&(,*$.+2$YY'

n$ PVcdTY]fdddTYcRfSV$^Ze$D__V_dVTYd\R_e,$

$ dTY]�ddV]$'4$^^($V_eWVc_V_-
n$ F`_eVcdTYcRfSV$^Ze$0$?cVYf_X$]}dV_$$

$ 'D__V_dVTYd\R_edTY]�ddV]$5$^^(-
n$ MZTYVcf_XddTYcRfSV$H4$^Ze$0$?cVYf_X$$

$ ]}dV_$'D__V_dVTYd\R_edTY]�ddV]$1+4$^^-

n$ LVeZcVc$]R$gZd$UV$WVc^VefcV$RgVT$]R$T]{$
$ YViRX`_R]V$UV$4$^^-

n$ ?VddVccVc$]V$T`_ecV,{Tc`f$V_$]fZ$WRZdR_e$
$ `a{cVc$f_V$c`eReZ`_$'T]{$YViRX`_R]V$UV$

$ 5$^^(-
n$ ?VddVccVc$]R$gZd$UV$S]`TRXV$V_$]fZ$WRZdR_e$$

$ `a{cVc$f_V$c`eReZ`_$'T]{$YViRX`_R]V$UV$
$ 1+4$^^(-

n$ LV^`gV$]`T\$dTcVh$hZeY$4$^^$<]]V_$\Vj-

n$ LV]VRdV$]`T\$dTcVh$Sj$efc_Z_X$`_TV$
$ '5$^^$<]]V_$\Vj(-

n$ LV]VRdV$dRWVej$dTcVh$Sj$efc_Z_X$`_TV$
$ '1-4$^^$<]]V_$\Vj(-

PVcdeV]]SRc\VZe$`SV_$'A]�XV](
L{X]RS]V$V_$YRfe$'gR_eRZ](
<U[fdeRS]V$e`a$']VRW(

PVcdeV]]SRc\VZe$f_eV_$'LRY^V_(
L{X]RS]V$V_$SRd$'TRUcV(
<U[fdeRS]V$S`ee`^$'WcR^V(
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n$ MZTYVcf_XddTYcRfSV$H4$R_kZVYV_$$ $ $
$ 'D__V_dVTYd\R_edTY]�ddV]$1+4$^^(-

n$ F`_eVcdTYcRfSV$R_kZVYV_$
$ 'D__V_dVTYd\R_edTY]�ddV]$5$^^(-

n$ PVcdTY]fdddTYcRfSV$^Ze$D__V_dVTYd\R_e,$ $
$ dTY]�ddV]$4$^^$hZVUVc$RfWdTYcRfSV_-$

n$ MVccVc$]R$gZd$UV$S]`TRXV$H4$'T]{$YViRX`_R]V$$ $
$ UV$1+4$^^(-

n$ MVccVc$]V$T`_ecV,{Tc`f$'T]{$YViRX`_R]V$
$ UV$5$^^(-

n$ LVgZddVc$]R$gZd$UV$WVc^VefcV$RgVT$]R$
$ T]{$YViRX`_R]V$UV$4$^^-$

n$ NZXYeV_$H4$dRWVej$dTcVh$'1-4$^^$<]]V_$\Vj(-

n$ NZXYeV_$]`T\$dTcVh$'5$^^$<]]V_$\Vj(-
n$ MTcVh$eYV$]`T\$dTcVh$SRT\$`_$hZeY$R$

$ 4$^^$<]]V_$\Vj-

n$ =VZ$UcVZ$=x_UVc_$^fdd$UZV$PVcdeV]]f_X$UVc$
$ SVZUV_$`SVcV_$=x_UVc$ZUV_eZdTY$dVZ_-$?ZVd$hZcU$$

$ VccVZTYe$UfcTY$UZV$PVchV_Uf_X$g`_$khVZ$
$ D__V_dVTYd\R_edTY]�ddV]$4$^^+$hV]TYV$

$ X]VZTYkVZeZX$dj_TYc`_$SVhVXe$hVcUV_-

n$ G`cdbflZ]$j$R$ec`Zd$aRf^V]]Vd+$]V$c{X]RXV$UVd$
$ UVfi$aRf^V]]Vd$dfa{cZVfcVd$U`Ze$|ecV$ZUV_eZbfV-$$

$ K`fc$TV]R+$`_$feZ]ZdV$UVfi$T]{d$^w]Vd$
$ YViRX`_R]Vd$UV$4$^^+$U{a]RT{Vd$UV$WRy`_$

$ dj_TYc`_V-$

n$ A`c$eYcVV$YZ_XVd+$eYV$RU[fde^V_e$`W$eYV$eh`$$ $
$ faaVc$YZ_XVd$^fde$SV$ZUV_eZTR]-$NYZd$Zd$RTYZVgVU$

$ Sj$fdZ_X$eh`$4$^^$<]]V_$\Vjd+$hYZTY$RcV$
$ dZ^f]eR_V`fd]j$^`gVU$Z_$R$dj_TYc`_ZdVU$

$ ^R__Vc-



1/

?oTQZbQ^_`QXXaZS$&(,*$1$YY'

GmSXMSQ$QZ$TMa`Qa^$&(,*$1$YY'

?QUST`$MPVa_`YQZ`$&(,*$1$YY'

n$ F`_eVcdTYcRfSV$H01$^Ze$D__V_dVTYd\R_edTY]�ddV]$'5$^^($]}dV_-
n$ MZTYVcf_XddTYcRfSV$H4$^Ze$0$?cVYf_X$]}dV_$'D__V_dVTYd\R_e,$ $

$ dTY]�ddV]$1+4$^^(-

n$ ?VddVccVc$]V$T`_ecV,{Tc`f$H01$RgVT$]R$T]{$YViRX`_R]V$$UV$5$^^-$
n$ ?VddVccVc$]R$gZd$UV$S]`TRXV$V_$]fZ$WRZdR_e$`a{cVc$f_V$c`eReZ`_$'T]{$$

$ YViRX`_R]V$UV$1+4$^^(-

n$ LV]VRdV$H01$]`T\$dTcVh$hZeY$<]]V_$\Vj$'5$^^(-
n$ LV]VRdV$H4$dRWVej$dTcVh$Sj$efc_Z_X$`_TV$'1-4$^^$<]]V_$\Vj(-

n$ MZTYVcf_XddTYcRfSV$H4$R_kZVYV_$'D__V_dVTYd\R_edTY]�ddV]$
$ 1+4$^^(-

n$ F`_eVcdTYcRfSV$H01$R_kZVYV_$'D__V_dVTYd\R_edTY]�ddV]$5$^^(-

n$ MVccVc$]R$gZd$UV$S]`TRXV$H4$'T]{$YViRX`_R]V$UV$1+4$^^(-
n$ MVccVc$]V$T`_ecV,{Tc`f$H01$'T]{$YViRX`_R]V$UV$5$^^(-

n$ NZXYeV_$H4$dRWVej$dTcVh$'<]]V_$\Vj$1-4$^^(-

n$ NZXYeV_$]`T\$dTcVh$H01$'<]]V_$\Vj$5$^^(-

n$ D__V_dVTYd\R_edTY]�ddV]$UfcTY$SVZUV$MTYcRfSV_$deVT\V_-$?fcTY$$

$ URd$?cVYV_$UVc$C}YV_gVcdeV]]dTYcRfSV$UZV$C}YV$VZ_deV]]V_$$ $
$ 'D__V_dVTYd\R_edTY]�ddV]$5$^^(-

n$ @_W`_TVc$]R$T]{$YViRX`_R]V$UR_d$]Vd$UVfi$gZd-$L{X]Vc$]R$YRfeVfc$V_$$

$ WRZdR_e$e`fc_Vc$]R$gZd$UV$c{X]RXV$V_$YRfeVfc$'T]{$YViRX`_R]V$UV$
$ 5$^^(-

n$ Kfe$<]]V_$\Vj$eYc`fXY$S`eY$dTcVhd-$ MVe$eYV$YVZXYe$Sj$c`eReZ_X$eYV$$

$ YVZXYe$RU[fde^V_e$dTcVh$'5$^^$<]]V_$\Vj(-
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n$ PVcdTY]fdddTYcRfSV$^Ze$D__V_dVTYd\R_edTY]�ddV]$4$^^$$
$ V_eWVc_V_-

n$ LVeZcVc$]R$gZd$UV$WVc^VefcV$RgVT$]R$T]{$YViRX`_R]V$UV$4$^^-

n$ LV^`gV$]`T\$dTcVh$hZeY$4$^^$<]]V_$\Vj-

?UZcQU_

P`c$UV^$@Z_Yx_XV_$^�ddV_$UZV$?`c_V$^Ze$UV^$A]ZVddWVee$34/-/82$XVWVeeVe$hVcUV_-$
?ZV$=x_UVc$d`]]eV_$TR-$R]]V$0//m///$MTY]ZVddW`]XV_$^Ze$UV^$A]ZVddWVee$34/-/82$_RTYXVdTY^ZVce$

hVcUV_-$

D[`Q

GVd$gZd$UV$#iReZ`_$U`ZgV_e$|ecV$XcRZdd{Vd$RgR_e$]lRTTc`TYRXV-$

GVd$aRf^V]]Vd$UVgcRZV_e$|ecV$cVXcRZdd{Vd$RgVT$UV$]R$XcRZddV$]ZbfZUV$34/-/82$V_gZc`_$Rf$S`fe$UV$
e`feVd$]Vd$0//l///$WVc^VefcVd-$

D[`Q

NYV$eRaaVed$^fde$SV$XcVRdVU$SVW`cV$YZ_XZ_X-$
NYV$YZ_XVd$dY`f]U$SV$cV,]fScZTReVU$RWeVc$Raac`i-$VgVcj$0//+///$T]`dZ_X$dVbfV_TVd$hZeY$

]`h,gZdT`dZej$XcVRdV$'34/-/82(-$

LM^`aZS

CMUZ`QZMZOQ

CMUZ`QZMZOQ

n$ ?ZV$u"_f_X$UVc$F`_eVcdTYcRfSV$^Ze$A]ZVddWVee$'34/-/82($$
$ W�]]V_

n$ LV^a]Zc$]l`fgVcefcV$Uf$T`_ecV,{Tc`f$RgVT$UV$]R$XcRZddV$$$

$ ]ZbfZUV$'34/-/82($

n$ AZ]]$eYV$`aV_Z_X$`W$eYV$]`T\$dTcVh$hZeY$]`h,gZdT`dZej$
$ XcVRdV$'34/-/82(

n$ PVcdTY]fdddTYcRfSV$^Ze$D__V_dVTYd\R_edTY]�ddV]$4$^^$$
$ hZVUVc$RfWdTYcRfSV_-$

n$ LVgZddVc$]R$gZd$UV$WVc^VefcV$RgVT$]R$T]{$YViRX`_R]V$UV$

$ 4$^^-$

n$ MTcVh$eYV$]`T\$dTcVh$SRT\$`_$hZeY$4$^^$<]]V_$\Vj-
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Le-Nr. 0004-CPR-2013-06-06
3D Anschweissband Stahl 

550.276 / 555.268

EN 1935:2002

Türband für Feuer-/ Rauchschutztüren oder an Fluchttüren

Selbstschliessend bestanden

Dauerfunktionstüchtigkeit bestanden

(200.000 Zyklen)

13

Jansen AG Stahlröhrenwerk, Kunststoffwerk
Industriestrasse 34

9463 Oberriet

Schweiz

Gebrauchs-

klasse

Dauer-

betrieb

Masse der 

Prüftür

Feuer-

beständig-
keit

Sicherheit Korrosions- 

beständig-
keit

Schutz Bandklasse

4 7 7 1 1 1 1 14

Erstprüfungen durchgeführt und Klassi zierungsberichte erstellt durch ift Rosenheim NB-Nr. 0757
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Leistungserklärung
LE-Nr. 0004-CPR-2013-06-06

Wesentliche Merkmale Leistung Harmoniserte techn.
Spezi kation

7.1 Selbstschliessend erfüllt

7.2 Dauerfunktionstüchtigkeit erfüllt

200.000 Zyklen

EN 1935:2002

7.3 Gefährliche Substanzen –

1. Eindeutiger Kenncode 

 des Produkttyps: 3D Anschweissband Stahl 550.276 / 555.268

2. Verwendungszweck: Türband für Feuer-/ Rauchschutztüren oder an Fluchttüren

3. Hersteller: Jansen AG Stahlröhrenwerk, Kunststoffwerk

Industriestrasse 34

9469 Oberriet

Schweiz

4. Bevollmächtigter: N /N

5. System zur Bewertung

 der Leistungsbeständigkeit: 1

6. Harmonisierte Norm: EN 1935:2002

Noti zierte Stelle: ift Rosenheim NB-Nr. 0757 hat eine Typprüfung nach

dem System 1 vorgenommen und das Zerti kat

(0757-CPR-229ift-7010863-1-x) zur Bescheinigung der 
Leistungsbeständigkeit nach 7.1 und 7.2 ausgestellt und 

die Prüf- und Klassi zierungsberichte ausgestellt.

7.  Erklärte Leistung

8. Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklärten Leistung/den erklärten Leistungen.  

Für die Erstellung der Leistungserklärung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist

 allein der obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet für den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Balz Schumacher, Leiter Produktmanagement Jansen AG

Oberriet, 14. Juni 2013
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Le-Nr. 0005-CPR-2013-06-06
3D Anschweissband Edelstahl 

555.227 / 555.261

EN 1935:2002

Türband für Feuer-/ Rauchschutztüren oder an Fluchttüren

Selbstschliessend bestanden

Dauerfunktionstüchtigkeit bestanden

(200.000 Zyklen)

13

Jansen AG Stahlröhrenwerk, Kunststoffwerk

Industriestrasse 34

9463 Oberriet
Schweiz

Gebrauchs-
klasse

Dauer-
betrieb

Masse der 
Prüftür

Feuer-
beständig-

keit

Sicherheit Korrosions- 
beständig-

keit

Schutz Bandklasse

4 7 7 1 1 4 1 14

Erstprüfungen durchgeführt und Klassi zierungsberichte erstellt durch ift Rosenheim NB-Nr. 0757
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Leistungserklärung
LE-Nr. 0005-CPR-2013-06-06

Wesentliche Merkmale Leistung Harmoniserte techn.
Spezi kation

7.1 Selbstschliessend erfüllt

7.2 Dauerfunktionstüchtigkeit erfüllt

200.000 Zyklen

EN 1935:2002

7.3 Gefährliche Substanzen –

1. Eindeutiger Kenncode 

 des Produkttyps: 3D Anschweissband Edelstahl 555.227 / 555.261

2. Verwendungszweck: Türband für Feuer-/ Rauchschutztüren oder an Fluchttüren

3. Hersteller: Jansen AG Stahlröhrenwerk, Kunststoffwerk

Industriestrasse 34
9469 Oberriet

Schweiz

4. Bevollmächtigter: N /N

5. System zur Bewertung
 der Leistungsbeständigkeit: 1

6. Harmonisierte Norm: EN 1935:2002

Noti zierte Stelle: ift Rosenheim NB-Nr. 0757 hat eine Typprüfung nach
dem System 1 vorgenommen und das Zerti kat

(0757-CPR-229ift-7010863-1-x) zur Bescheinigung der 

Leistungsbeständigkeit nach 7.1 und 7.2 ausgestellt und 

die Prüf- und Klassi zierungsberichte ausgestellt.

7.  Erklärte Leistung

8. Die Leistung des vorstehenden Produkts entspricht der erklärten Leistung/den erklärten Leistungen.  

Für die Erstellung der Leistungserklärung im Einklang mit der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 ist

 allein der obengenannte Hersteller verantwortlich.

Unterzeichnet für den Hersteller und im Namen des Herstellers von:

Balz Schumacher, Leiter Produktmanagement Jansen AG

Oberriet, 14. Juni 2013
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Le-Nr. 0004-CPR-2013-06-06
Paumelle à souder 3D acier

550.276 / 555.268

EN 1935:2002

Paumelle pour portes coupe-feu/coupe-fumée ou sur

les portes de secours

Fermeture automatique réussi

Aptitude au fonctionnement permanent réussi

(200.000 cycles)

13

Jansen AG Stahlröhrenwerk, Kunststoffwerk
Industriestrasse 34

9463 Oberriet

Schweiz

Classe 

d‘utilisation

Fonctionne-

ment
permanent

Dimensions

de la porte 
à tester

Résistance

au feu

Sécurité Résistance

à la
corrosion

Protection Classe de 

paumelle

4 7 7 1 1 1 1 14

Essais type réalisés et rapports de classi cation établis par l’ift Rosenheim, n° d‘organisme 0757.
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Déclaration de performance
LE-Nr. 0004-CPR-2013-06-06

Caractéristiques essentielles Performance Spéci cation techn. harmonisée

7.1 Fermeture automatique satisfaite

7.2 Aptitude au fonctionnement
permanent

satisfaite

200.000 cycles

EN 1935:2002

7.3 Substances dangereuses –

1. Code univoque du type de produit: Paumelle à souder 3D acier 550.276 /555.268

Paumelle pour portes coupe-feu/coupe-fumée ou sur
les portes de secours

Jansen AG Stahlröhrenwerk, Kunststoffwerk
Industriestrasse 34

9469 Oberriet

Schweiz

N / N

1

EN 1935:2002

0, Utilisation prévue:

1, Fabricant:

2, Mandataire:

3, Système d‘évaluation de la
constance des performances:

4, Norme harmonisée:

Organisme notifié: L’ift Rosenheim, n° d’organisme 0757, a réalisé un essai
de type selon le système 1 et délivré le certi cat
(0757-CPR-229ift-7010863-1-x) d’attestation de la constance

des performances selon 7.1 et 7.2 ainsi que les rapports
d’essai et de classi cation.

7. Performance déclarée

8. La performance du produit existant correspond à la performance/aux performances déclarée(s).
Le fabricant cité ci-dessus est seul responsable de la rédaction de la déclaration de performance

conformément à l’ordonnance (UE) n° 305/2011.

Signé pour le fabricant et en son nom par:

Balz Schumacher, Leiter Produktmanagement Jansen AG

Oberriet, 14. 6. 2013
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Le-Nr. 0005-CPR-2013-06-06
Paumelle à souder 3D acier Inox

555.227 / 555.261

EN 1935:2002

Paumelle pour portes coupe-feu/coupe-fumée ou sur

les portes de secours

Fermeture automatique réussi

Aptitude au fonctionnement permanent réussi

(200.000 cycles)

13

Jansen AG Stahlröhrenwerk, Kunststoffwerk
Industriestrasse 34

9463 Oberriet

Schweiz

Classe 

d‘utilisation

Fonctionne-

ment
permanent

Dimensions

de la porte 
à tester

Résistance

au feu

Sécurité Résistance

à la
corrosion

Protection Classe de 

paumelle

4 7 7 1 1 4 1 14

Essais type réalisés et rapports de classi cation établis par l’ift Rosenheim, n° d‘organisme 0757.
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Déclaration de performance
LE-Nr. 0005-CPR-2013-06-06

Caractéristiques essentielles Performance Spéci cation techn. harmonisée

7.1 Fermeture automatique satisfaite

7.2 Aptitude au fonctionnement

permanent

satisfaite

200.000 cycles

EN 1935:2002

7.3 Substances dangereuses –

1. Code univoque du type de produit: Paumelle à souder 3D acier Inox 555.227/555.261

Paumelle pour portes coupe-feu/coupe-fumée ou
sur les portes de secours

Jansen AG Stahlröhrenwerk, Kunststoffwerk
Industriestrasse 34

9469 Oberriet

Schweiz

N / N

1

EN 1935:2002

0, Utilisation prévue:

1, Fabricant:

2, Mandataire:

3, Système d‘évaluation de la
constance des performances:

4, Norme harmonisée:

Organisme notifié: L’ift Rosenheim, n° d’organisme 0757, a réalisé un essai
de type selon le système 1 et délivré le certi cat
(0757-CPR-229ift-7010863-1-x) d’attestation de la constance

des performances selon 7.1 et 7.2 ainsi que les rapports
d’essai et de classi cation.

7. Performance déclarée

8. La performance du produit existant correspond à la performance/aux performances déclarée(s).
Le fabricant cité ci-dessus est seul responsable de la rédaction de la déclaration de performance

conformément à l’ordonnance (UE) n° 305/2011.

Signé pour le fabricant et en son nom par:

Balz Schumacher, Leiter Produktmanagement Jansen AG

Oberriet, 14. 6. 2013



2/

Le-Nr. 0004-CPR-2013-06-06
3D weld-on hinge steel 

550.276 / 555.268

EN 1935:2002

Door hinge for  re-/ smoke-protection or security doors

Self-closing    passed

Durability test    passed

(200.000 Cycles)

13

Jansen AG Stahlröhrenwerk, Kunststoffwerk
Industriestrasse 34

9463 Oberriet

Schweiz

Category 

of use

Quantity 

of test 
cycles

Test door 

mass

Fire/smoke

protection

Safety Corrosion 

behaviour

Burglary 

protection/
security

Hinge grade

4 7 7 1 1 1 1 14

Initial testing performed and classi cation report prepared by ift Rosenheim NB-Nr. 0757
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Declaration of Conformity
LE-Nr. 0004-CPR-2013-06-06

Key characteristics Performance Harmonised technical 
Speci cation

7.1 Self-closing Passed

7.2 Durability test Passed

200.000 Cycles

EN 1935:2002

7.3 Dangerous substances –

1. Door hinge model:
3D weld-on hinge steel 550.276 / 555.268

2. Purpose: Door hinge for  re-/ smoke-protection or security doors

3. Manufacturer: Jansen AG Stahlröhrenwerk, Kunststoffwerk
Industriestrasse 34
9469 Oberriet

Schweiz

4. Proxy: N / N

5. System for assessment of
the constancy of performance: 1

6. Harmonised standard: EN 1935:2002

Noti ed body: ift Rosenheim NB-Nr. 0757 CE certi cate of conformity
generated with number (0757-CPR-229ift-7010863-1-x).
Published in accordance with system 1 and the key

characteristics de ned in accordance with 7.1 to 7.2.

7.  Essential characteristics

8. The performance of the aforementioned product is in conformity with the declared perfor-mance.
The abovementioned manufacturer is solely responsible for issuing the Declaration of Performance
in accordance with Regulation (EU) No. 305/2011.

Signed for the manufacturer and on behalf of the manufacturer by:

Balz Schumacher, Leiter Produktmanagement Jansen AG

Oberriet, 14. 6. 2013
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Le-Nr. 0005-CPR-2013-06-06
3D weld-on hinge stainless steel  

555.227 / 555.261

EN 1935:2002

Door hinge for  re-/ smoke-protection or security doors

Self-closing    passed

Durability test    passed

(200.000 Cycles)

13

Jansen AG Stahlröhrenwerk, Kunststoffwerk
Industriestrasse 34

9463 Oberriet

Schweiz

Category 

of use

Quantity

of test
cycles

Test

door mass

Fire/

smoke
protection

Safety Corrosion 

behaviour

Burglary 

protection/
security

Hinge 

grade

4 7 7 1 1 4 1 14

Initial testing performed and classi cation report prepared by ift Rosenheim NB-Nr. 0757
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Declaration of Conformity
LE-Nr. 0005-CPR-2013-06-06

Key characteristics Performance Harmonised technical 
speci cation

7.1 Self-closing Passed

7.2 Durability test Passed

200.000 Cycles

EN 1935:2002

7.3 Dangerous substances –

1. Door hinge model: 3D weld-on hinge stainless steel 555.227 / 555.261

2. Verwendungszweck: Door hinge for  re-/ smoke-protection or security doors

3. Manufacturer: Jansen AG Stahlröhrenwerk, Kunststoffwerk
Industriestrasse 34

9469 Oberriet

Schweiz

4. Proxy: N / N

5. System for assessment of the

constancy of performance: 1

6. Harmonised standard: EN 1935:2002

Noti zierte Stelle: ift Rosenheim NB-Nr. 0757 CE certi cate of conformity

generated with number (0757-CPR-229ift-7010863-1-x).

Published in accordance with system 1 and the key
characteristics de ned in accordance with 7.1 to 7.2.

7. Noti ed body:

8. The performance of the aforementioned product is in conformity with the declared performance.

The abovementioned manufacturer is solely responsible for issuing the Declaration of
Performance in accordance with Regulation (EU) No. 305/2011.

Signed for the manufacturer and on behalf of the manufacturer by:

Balz Schumacher, Leiter Produktmanagement Jansen AG

Oberriet, 14. 6. 2013
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