Nitforband

Nitforband ar i regel billigare an skruvférband och kan i vissa konstruktioner
konkurrera med svetsforband. Monteringen ger dock en hog bullerniva
samtidigt som de i motsats till skruvforband ar svara att demontera.




Nitforbandets konstruktion
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Nitforbandets geometri och hallfasthet

*) Nitforband lampar sig val for skjuvbelastning. Tillaten skjuvlast berdknas da
0,6 Rm yu. - e

som Fyj; = 1%4 ~ TA’", dar n ar antalet nitar i férbandet.

**) I motsats till svetsférband paverkar inte nitarna materialets grundstruktur

och darmed utmattningsegenskaper. Darfor ar ex v flygplansvingar nitade i

stallet for svetsade.




Nitférbandets geometri och hallfasthet, forts
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Halkanttryck

Vid skjuvbelastade nitforband maste dven halkanttrycket kontrolleras. Halkanttrycket
berdaknas som skjuvkraften dividerat med halets diameter och platens tjocklek.
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Spanningen i platen

Aven spanningen i platen bér naturligtvis kontrolleras. For statisk belastning beriknas
spanningen pa vanligt satt som kraften dividerat med tvarsnittsarean.

w N\ 4

b . ~(S—2D)-t

*) Notera att for vaxlande belastning maste dven hansyn tas till utmattning.
Dimensioneringsprinciperna for det ligger dock utanfér denna kurs.




Ett par dimensioneringsexempel ...

1. Tva platar 50 x 10 mm ska sammanfogas med 6 st nitar. Bestdm lamplig diameter pa nitarna om
den tilldtna skjuvspanningen ar 200 MPa. Kontrollera dven halplantryck och spanning i platarna.

o OI®) O;; it 67 KN

| |

Erforderlig skjuvarea A = 8799 _ 55 8mm? => Erforderlig diameter d = ’4—'4 = /4'55'8 = 8.4mm
N-T¢ill 6-200 T T

Valj nitar med diameter 9 mm.

. F 67000
Halplantrycket g, = — =
plantry h= ntd ™ 6109

= 124MPa

F 67000
(S-2D)t  (50-2:9)-10

Spanningen g = = 209MPa

2. Hur stor diameter bor nitarna i nedanstaende forband ha om tilldten skjuvspanning i nitarna ar 90 MPa.

98 kN 1; SO OO? —— 93 KN

I 17
.. F 98000
Erforderlig skjuvarea4d = —— = —— = 68.1mm? =>
N-T¢ill 8-2-:90
44 [4-681

Erforderlig diameterd = — = = 9.3mm. => Vilj diameter 10mm.




Ovningsuppgifter

1. Vilken minsta klamlangd bér man ha for ett
M10 skruvforband?

2. Vad menas med hallfasthetsklass 10.9?

3. Hur stor skjuvkraft kan man belasta ett forband
med 4 st M16-skruvar om friktionskoefficienten

mellan platarna ar 0.1?

72 Bestdm skjuvspénning i nit, halkantstryck och
normalspinning i plattstalet i fsrbandet. Nit-

diametern 4r 4 mm.

55
4—7ﬁ o o
25 kN

25 kN = =

74 Tva plattstal & hopnitade med ett tvaradigt:
skarvplatsférband och 8 nitar. Dragkraften ar
120 kN. Berikna
a nitdiametern om 7 = 80 N/mm?,

b tjockleken pa plattstalet om
Ohin = 110 N/mm? och

C bredden pa plattstalet om
oy = 130 N/mm?2.




Facit

1. Minst 30 mm.

2.

Brottgrans 1000 MPa, Strackgrans 900 MPa.

3. 29kN.
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69

70
7"
72

73
74

75
76

10,8 mm (10,71)

21,5 mm (21,43)

a 173°

b Minskar till 0,77°

2,08 - 103 N/mm?

32 mm (31,04)

Nit 497 N/mm? (497,4), halkant 312 N/mm’
(312,5) och normalspénning 119 N/mm?

7 mm (7,57)

a 16 mm (15,5)

b 18 mm (17,05)

c 84 mm (83,3)

S st

377kN
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