Krymp- och pressforband

| stallet for andra typer av forband som ex v skruvforband och svetsforband

anvands ibland krymp- eller pressforband for montage av ett nav pa en
cylindrisk axel. Ibland anvands dessa i kombination, d v s man bade varmer

materialet och pressar samtidigt. En vanlig tillampning ar hjulen pa tagaxlar.




Krympforband

Eftersom stal och andra metaller utvidgar sig vid uppvarmning, kan detta
utnyttjas i ett krympférband. Antingen varmer man upp den ena delen
eller sa kyler man den andra innan montage. Man kan naturligtvis ocksa

gora bade och.
nav

Grepp-passning (negativt spel)

nav nav

Fére vdrmning av navet Efter varmning Efter avsvalning




Berdkningsexempel

1. Ett nav med innerdiameter d = 50 mm ska monteras pa en axel med diameter D =
50.03 mm. Materialet ar stal. Berakna erforderlig uppvarmningstemperatur om
rumstemperaturen ar 20°C.

Lésning:

Langdutvidgningskoefficienten for stal, a = 12 - 10'6%

Nar ett nav varms upp Okar dess diametermed § = a - d - AT

o 50.03 — 50

“a.d 12.106.50  >0°¢

AT

Navet maste alltsa varmas upp till 20°C+ 50 °C= 70 °C.




Pressforband

Pressforband har fordelen att man ju slipper uppvarmning eller

nedkylning, men kraver istallet tillgang till en hydraulisk press samt en
hogre grad av bearbetningsnogrannhet.

Man skiljer pa cylindriska och koniska pressférband.
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Fér att montera ett cylindriskt Ett koniskt pressforband ar latta- Vid pressforband forsvinner ma-
Pressforband anvands ofta en re att montera och demontera. terialets sma ojamnheter i kon-

hydraulisk press. Navet med koniskt hal pressas taktytan.
upp pa den koniska axeln.




	Slide 1
	Slide 2
	Slide 3
	Slide 4

