Limforband

Limforband anvands exempelvis i trakonstruktioner men aven i lattare plastkonstruktioner
som inte kraver nagon hogre hallfasthet. | vissa tunnplatkonstruktioner kan limférband dock
fungera som en fullgod ersattare till svets- och nitférband.




Limtra

Med limtrda menar man i regel virke som sagats upp i stavar for att sedan limmas ihop
under press med eller utan vattenanga. Limtra ar vanligt i till exempel mébler och
byggnadskonstruktioner.

Nagra fordelar:

* Kan formas i nastan vilken form som helst.

* Hogre boj- och vridstyvhet jamfort med vanligt utsagat tra.
* Hogre motstandskraft mot brand.




Limning som industriell sammanfogningsmetod

Pa senare ar har limning fatt en allt stérre anvandning dven for stal- och
aluminiumkonstruktioner som exempelvis flyplan.

Exempel pa olika limbelastningstyper:
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Hur fungerar lim?

Alla materialytor har en viss grad av skrovlighet och limmet fyller ut denna skrovlighet i
sammanfogningsytorna. Forutom utfylinad maste ocksa limmet kunna “vata”
grundmaterialet och darfor kravs olika limtyper for olika material.

Limmet formar sig efter materi-
alytorna.

Har férmar limmet inte vdta ma- Limmets vatande formaga ar

terialet — det &r “som att sla vat- anpassad till materialet.
ten pa en gas”.




For- och nackdelar med lim kontra andra sammanfogningsmetoder

Fordelar:

Kan anvandas for olika material, ex v gummi-stal, stal-stal, aluminium-stal
Ger jamna och tata sammanfogningsytor

Ger inga anvisningar pa grundmaterialet som kan ge sprickor och brott
Ofta relativt billig sammanfogningsmetod

Nackdelar:
Kemisk hantering

Kraver i regel fogberedning/rengoring
Kraver specialistkunskap for val av ratt limtyp




Olika limtyper
Det finns en mangd olika typer av lim specialdesignade for olika tillampningar.
Lim kan delasin i tre huvudgrupper beroende pa hur de stelnar:

* Torkande lim — limfogen stelnar genom att den far lufttorka (ex v kontaktlim)
* Avsvalnande lim — limfogen stelnar genom avsvalning (ex v smaltlim)
* Hardlim — limfogen stelnar kemiskt genom tillsats av en hardare (ex. v epoxilim)

Nedan nagra vanliga limtyper:

e Tralim—foristort sett alla traprodukter

* Snabblim —fér mindre produkter av ex v gummi, metaller och plast
* Epoxilim—for kraftigare produkter av metaller och vissa keramer

* Polyuretanlim — for plast och glasprodukter

* Akrylatlim — som 2-komponent for ex v plast och metall

*) Mer ingaende information om olika limtyper ligger utanfér den har kursen.
For korrekt val av limtyp hanvisas till expertis inom specialisthandeln




Fogberedning

Manga material har ett ytskikt av exempelvis oxid, olja, fett eller smuts.
Fogarna behover darfor i regel rengoras, putsats eller slipas for att erhalla en god

vidhaftningsformaga for det valda limmet.

oxid (t ex pa aluminium)

olja och smuts

MATERIAL SOM SKA LIMMAS
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En sddan héar yta ar inte mycket
att limma pa - limmet ligger
som en 16s kaka och kan lyftas
med en pincett.
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Dimensionering av limforband

Drag- respektive skjuvspanning i limféband beraknas enkelt genom kraften dividerad med
den belastade limytan.
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Ett dimensioneringsexempel

1. Tvd brader som ar 100 mm breda ska limmas ihop. Hur lang maste fogen vara for att forbandet

ska tala ett lyft pa 500 kg. Tillaten skjuvspanning i limfogen ar 2.0 MPa.
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Ovningsuppgifter

39 Tva traplankor &r hoplimmade som i figuren. 40 Ett epoxilim har skjuvbrottgrénsen 42 N/mm?,
Limmets tilldtna skjuvspanning &r 3 N/mm?. Hur mycket kan man belasta platférbandet
Hur 1ang bit maste man limma (6verlappa) med innan det brister?
for att fogen ska uppfylla det 6nskade kravet, Ne)
om plankan &r 120 mm bred? X(

\ 2
50 kN .
g J—— 4
50 kN
65
_ xmm___ -

(139 mm) (122 kN)
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