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1. Infocenter

Infocenter ar en viktig funktion for hjdlp
och support. Om ni kontaktar NDM
Dickmaskiner AB for service, sa ar det
bra om ni férbreder er med en fil som ni
kan sdnda till oss. Hir kommer en snabb
beskrivning hur ni férbereder denna fil. Se
till att ha ett USB-minne som ni kan ladda
ner filen pé. Filen &dr endast en textfil och
tar inte upp mycket plats pa minnet.

Tryck F8 fran huvudmenyn. Vinta tills hela
Infocenter har laddats, se stapeln.

Nu kan ni fora 6ver all information till
USB-minnet via knappen F8.

WinLogic

WinlLogic

tion Center

Enabl
Start-Up Time:
Working Time:
Service Interval:
CPU Type:
System Memory:
Windows Version:
Hard Disk:

MAC Address:

110 Board:

WinLogic

2021-03-02 - 08:45:42
A50701011999 (1) - 001C426D
4.05-Buid jan 152021
9.99.9999 - Maxi Level

02/03/2021

100h (#Alignment: 0)

2m - 02/03/2021 (100h) - Service OFF

Intel(R) Core(TM) i7-7700K CPU @ 4.20GHz

45% used - 2 025MB total - 1 104MB available

Windows 7 Professional 64 Bit SP1 - Version 6.1

C:- NTFS - S/N:A01643CC - Total 255,48 GB - Free 203,86 GB
00-1C-42-6D-17-4E

1132 on USB (COMO - Type 1 - 2006/65) - PC power

Error 1009 - (3.20 - Build Sep 12 2001)

Information Center 173

StartUp Time:
Working Time:
Service Interval:
CPU Type:
System Memory:
Windows Version:
Hard Disk:

MAC Address:

/0 Board:

110 FW Version:
10 Radio Specs:

2021-03-02 - 08:32:16

A50701011999 (1) - 001C426D.
4.0.5-Buid jan 15 2021

9.99.9999 - Maxi Level

0210372021

100h (#Alignment: 0)

2m - 02/03/2021 (100h) - Service OFF

Intel(R) Core(TM) i7-7700K CPU @ 4.20GHz

44% used - 2 025MB total - 1 116MB available

Windows 7 Professional 64 Bit SP1 - Version 6.1

C: - NTFS - S/N:A01643CC - Total 255,48 GB - Free 203,88 GB.
00-1C-42-6D-17-4E

1132 on USB (COMO - Type 1 - 2006/65) - PC power

Error 1009 - (3.20 - Build Sep 12 2001)

903-Ad, Chs, 3.00

WinTrax G2 (4 sensors)
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Har ni flera diskar/minnen kopplade till
datorn, sé far ni hdr vilja vilket minne Slogde s
filen skall foras over till, tryck F8. e

2021-03-02 - 08:32:16

50701011999 (1) - 001C426D.

4
Removable Drive - Edit

2m - 02/03/2021 (100h) - Service OFF
CPU Type: Intel(R) Core(TM) i7-7700K CPU @ 4.20GHz
System Memory:  44% used - 2 025MB total - 1 116MB available
Windows Version:  Windows 7 Professional 64 Bit SP1 - Version 6.1
Hard Disk: C: - NTFS - SIN:AD1643CC - Total 255,48 GB - Free 203,88 GB.
00-1C-42-6D-17-4E
1132 on USB (COMO - Type 1 - 2006/65) - PC power
Error 1009 - (3.20 - Build Sep 12 2001)
903-Ad, ChS, 3.00
WinTrax G2 (4 sensors)

Nu finns filen pa ert USB-minne.
”Mata ut” det fran datoren och siand filen till UL o
NDM Diackmaskiner AB. o=

: 2021-03-02 - 08:32:16

50701011999 (1) - 001C426D.
4.05 - Build jan 15 2021
9.99.9999 - Maxi Level
02/03/2021

Windows 7 Professional 64 Bit SP1 - Version 6.1
C:- NTFS - SIN:A01643CC - Total 255,48 GB - Free 203,88 GB
00-1C-42-6D-17-4E

1132 on USB (COMO - Type 1-2006/65) - PC power
Error 1009 - (3.20 - Build Sep 12 2001)
903-Ad, ChS, 3.00

WinTrax G2 (4 sensors)
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2. Aktiveringskoder

Om ni skall uppdatera/ominstallera, eller
av annan orsak behover lagga in koder
i maskinen.

Tryck pa SETUP, F7

Bladdra ner till Activation code... och
bekrifta med F8.

Har ar informationen som ar viktig for att
generera koder. NDM Diackmaskiner AB
kommer att be er lasa upp dessa.

1. Serienummer
2. Random code
3. Working time
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3. Error 1036 & 1037

Om ni far Error 1037 och roda X

over sensorerna. Da finns det ingen
kontakt mellan sensorer och datorn.
Kontrollera sa sensorerna ér pa, lyser gront
pé sensorn under "ON”. Om sensorn visar
gront sken och dr "ON”, utan att den far
kontakt med datorn, starta om systemet.

Om ni far Error 1036 med blaa X. Da kan
det vara nagot som hindrar sensorerna fran
att "se” varandra. Kontrollera si det inte ar
nagot foremal som blockerar mellan dom,
eller att sensorerna ar placerade pa felaktig
plats péa fordonet. Pa baksidan av sensorn

finns det angivet dess plats pa fordonet.

Far ni Error 1036 med blatt X pa en sensor
vid castersving, sa kan det bero pa att

kontakten bryts pa en av de framre sensorerna.

Alternativ 1. Stall ratten 5i eller 56ver tolv och
tryck F6 RESET, gor om castersvangen.

Alternativ 2: Tryck F8 SKIP, ga vidare i
programmet och justera Toe-In, gor sedan
castersvangen via knappen F3 som finns
pa justeringssidan.
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4.Laga hilar

Om bilen &r sa pass 1ag sa att hjulhallaren
inte gar att hidnga pa sa kan ni gora pa
foljande vis.

Tag bort den vre rullen.

Tag bort bygeln.
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Satt tillbaka den ovre rullen

Fast upp hjulhallaren med sensorn pa hjulet
med hjalp av t.ex. ett buntband. Drag bara &t
buntbandet sa pass att hjulhallaren sitter pa
plats utan att den sjunker in i dacksida

eller deformeras!!!
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