
Instruktion för användning av Makers fräs
Förberedelser
1. Använd skyddsglasögon.
2. Kolla upp vart nödstoppsknappen sitter, och att den är inaktiverad. Nödstoppsknappen eller 
”cycle stop”-knappen i programmet används för att stoppa fräsningen ifall något går fel.

Utförande
1. Slå på enheten ”SXCNC” och ”VFD”-knappen.
2. Slå på datorn.
3. Starta programmet ”6040” (ifall du får upp fråga om ”motor controller decive” så starta om 
programmet.
4. Tryck på ”reset”-knappen i programmet.
5. Höj fräsen till maximal höjd genom att trycka på pageup (eller shift + pageup för högre 
hastighet).
6. Tryck på ”home all”-knappen i programmet.
7. Tryck på ”load file”-knappen i programmet och välj fil att öppna (filen Gear2 ger 2st kugghjul).
8. Kör fräsen till vänster nedre kant av ”motivet” med hjälp av piltangenterna på tangentbordet.
9. Kolla att gula pricken i programmet motsvarar positionen där fräsen står, annars ändra 
koordinater i caden för att flytta gula pricken i programmet till positionen som motsvarar positionen
där fräsen står.
10. Ställ in höjden på fräsen (”Z”-led) till ett vanligt A4-pappers höjd över träbiten som ska fräsas.
11. Tryck sedan på ”Z”-knappen i programmet (då nollas värdet för ”work co.” i programmet.
12.Lyft fräsen  genom att trycka på pageup (eller shift + pageup för högre hastighet).
13. Kör fräsen cirka 20 cm bakåt (för att fräsen ska hinna varva upp innan fräsningen startar).
14. Tryck på ”RUN”-knappen på enheten ”SXCNC” (”VFD”-knappen måste fortfarande stå på 
”ON”).
15. Tryck på ”PUMP”-knappen på enheten ”SXCNC” (så att fräshuvudet kyls).
16. Tryck på ”cycle start”-knappen i programmet (för att starta fräsningen) och kontrollera att 
borren snurrar och att pumpen låter.

Återställning efter avbruten fräsning då nödstopp aktiverats
1. Inaktivera nödstoppsknappen.
2. Tryck på ”reset”-knappen i programmet.
3. Lyft fräsen  genom att trycka på pageup (eller shift + pageup för högre hastighet).
4. Kör fräsen cirka 20 cm bakåt (för att fräsen ska hinna varva upp innan fräsningen startar).
5. Tryck på ”rewind file”-knappen i programmet (för att återgå till början av fräs-koden).
6. Tryck på ”cycle start”-knappen i programmet (för att starta fräsningen) och kontrollera att borren 
snurrar och att pumpen låter.

Återställning efter avbruten fräsning då ”cycle stop”-knappen i programmet aktiverats
1. Lyft fräsen  genom att trycka på pageup (eller shift + pageup för högre hastighet).
2. Kör fräsen cirka 20 cm bakåt (för att fräsen ska hinna varva upp innan fräsningen startar).
3. Tryck på ”rewind file”-knappen i programmet (för att återgå till början av fräs-koden).
4. Tryck på ”cycle start”-knappen i programmet (för att starta fräsningen) och kontrollera att borren 
snurrar och att pumpen låter.


