Instruktion for anvandning av Makers fras

Forberedelser

1. Anvénd skyddsglasogon.

2. Kolla upp vart nédstoppsknappen sitter, och att den ar inaktiverad. Nodstoppsknappen eller
”cycle stop”-knappen i programmet anvands for att stoppa frasningen ifall ndgot gér fel.

Utforande

1. Sla pa enheten ”SXCNC” och ”VFD”-knappen.

2. Sla pa datorn.

3. Starta programmet ”6040 (ifall du far upp fraga om “motor controller decive” sa starta om
programmet.

4. Tryck pé ’reset”’-knappen i1 programmet.

5. HOj frdsen till maximal hojd genom att trycka pd pageup (eller shift + pageup for hogre
hastighet).

6. Tryck pé “home all”’-knappen i programmet.

7. Tryck pa “’load file”-knappen i programmet och vélj fil att 6ppna (filen Gear2 ger 2st kugghjul).
8. Kor frésen till vinster nedre kant av "motivet” med hjilp av piltangenterna pé tangentbordet.

9. Kolla att gula pricken i programmet motsvarar positionen dér frésen star, annars dndra
koordinater i caden for att flytta gula pricken i programmet till positionen som motsvarar positionen
dér frésen star.

10. Stéll in hojden pa frasen (”Z-led) till ett vanligt A4-pappers hojd dver triabiten som ska frésas.
11. Tryck sedan pa ”Z”-knappen i programmet (da nollas vardet for ”work co.” 1 programmet.
12.Lyft frasen genom att trycka pa pageup (eller shift + pageup for hogre hastighet).

13. Kor frasen cirka 20 cm bakét (for att frdsen ska hinna varva upp innan frasningen startar).

14. Tryck pa "RUN”-knappen pa enheten "SXCNC” ("VFD”-knappen maste fortfarande sta pa
”ON”).

15. Tryck pa "PUMP”-knappen pé enheten "SXCNC” (sé att frishuvudet kyls).

16. Tryck pa “’cycle start”-knappen i programmet (for att starta frisningen) och kontrollera att
borren snurrar och att pumpen later.

Aterstiillning efter avbruten friisning di nédstopp aktiverats

1. Inaktivera nddstoppsknappen.

2. Tryck pé ’reset”’-knappen i programmet.

3. Lyft frisen genom att trycka pa pageup (eller shift + pageup for hogre hastighet).

4. Kor friasen cirka 20 cm bakat (for att frasen ska hinna varva upp innan frisningen startar).

5. Tryck pé “rewind file”-knappen i programmet (for att aterga till borjan av fras-koden).

6. Tryck pa “cycle start”-knappen 1 programmet (for att starta frisningen) och kontrollera att borren
snurrar och att pumpen later.

Aterstillning efter avbruten friisning di ”cycle stop”-knappen i programmet aktiverats

1. Lyft frisen genom att trycka pa pageup (eller shift + pageup for hogre hastighet).

2. Kor frisen cirka 20 cm bakat (for att frésen ska hinna varva upp innan frasningen startar).

3. Tryck pa “rewind file”-knappen i programmet (for att aterga till borjan av fras-koden).

4. Tryck pa “cycle start”-knappen i1 programmet (for att starta frasningen) och kontrollera att borren
snurrar och att pumpen later.



