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(*) Para cualquier otra presentación consultar con nuestro departa mento comercial. 

FICHA TÉCNICA 
FECHA: 08/04/2024 

NPR NEO.FILM.STRETCH 23 MY 

DEFINICIÓN 
MATERIAL LLPDE- Coextrusión tipo Cast. 100% reciclado 

CODIGO NEO.FILM.STRETCH-M 23 MY 
 

 
CONCEPTO ESPECIFICACION TOLERANCIA METODO 
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BOBINA 

Ancho 500 mm ± 1 %  

 
MP 

Espesor 23 µ ± 2 µ 

Longitud 185 m ± 3 % 

Peso 2 kg valor indicativo 

 
MANDRIL 

Peso 250 gr ± 10 %  
MP 

Φ interno 50 mm ± 1 mm 

 
Deformación a la rotura 

Longitudinal 340 % ≥ 280 %  
ASTM D-882 

Transversal 525 % ≥ 370 % 

Esfuerzo a la rotura 
Longitudinal 40,0 N/mm2 ≥ 29,1 N/mm2 

ASTM D-882 
Transversal 29,0 N/mm2 ≥ 19,0 N/mm2 

 
Resistencia al rasgado 

Longitudinal 2751 mN ≥ 1780 mN  
ASTM D-1922 

Transversal 3704 mN ≥ 2540 mN 

Resistencia al impacto Nominal 350 gr ≥ 120 gr ASTM D-1709 

 

 
 
 
 
USO & APLICACIÓN 

Enfardado de cargas que hayan sido paletizadas sobre todo tipo de pallets para preservarlos 
de la humedad y el polvo. Adhesivo en la cara interna. 

Su proceso fabricación permite una aplicación sencilla y una gran compactación de la 
carga. 

El producto debe almacenarse en ambiente seco protegido de la radiación UV. El 
almacenamiento en condiciones no adecuadas puede provocar la degradación del mismo. 

Temperatura de utilización óptima +10 / +35 ºC. Temperatura de conservación -5 / +40ºC. 

 

 
PRESENTACIÓN 

Presentación 1: 360 Bobinas/palet 1000 x 1200 x 1200 mm/palet 
   

 

 


