Hammermgllen 1 Hellebaek

Skoletjenestemateriale



Side 2

KRONBORG GEVARFABRIK.
ET SAMFUND | SAMFUNDET

| dag ligger Hellebask stille og fredfyldt hen. Det kan
vagesveat atforestillesig, at byenshuse og gader for
omkring 200 ar siden udgjorde en af Danmarksaller-
sterstefabrikker - Kronborg Gevaafabrik. Frabegyn-
delsenaf 1700-tallet til slutningen af 1800-tallet blev
der her fremstillet i ti-tusindvis af gevaarer, pistoler,
sabler og andet krigsmateriel til den danske haa.

Omkring & 1800 levede der ca. 500 mennesker pa
fabrikken.

De var anderledes i Hellebaek

Byen og fabrikken 1a dengang som en @ midt blandt
store skove og marker. Den skilte sig pa naesten
enhver made ud fra det omliggende land. Byen selv
var endda omgivet af et hegn. De mennesker, der
levede og arbejde pafabrikken, havdeogsahelt andre
levevilkar end banderne i omegnen. Deres arbejde
var et andet, de boede anderledes, de tjente mere, de
levedebedre, mangeaf demvar udlaandingesomtalte
et andet sprog og havde en anden religion.

Defleste af arbejderne var faglaate handvaakere, og
en hel del af dem var kommet herop som fremmedar-
bejdere. Der var mangel pa bgssemagerei Danmark.
Dekomhovedsageligt fraTyskland, Belgienog Fran-
krig, men ogsa svenskere og englaandere havde fun-
det vej til Hellebak. Noglefanegerslaver fraVestin-
dien var det ogsa blevet til.

Fabrikken sgrgede for alt

Kronborg Gevaafabrik var et samfund i samfundet.
Her var nassten alt, hvad man behavede. Man kunne
kabe sine forngdenheder i fabrikkens butik og sit
brad hosden lokalebager, drikkesig fuld pakroenog
blive demt for gadeuorden af fabrikkens dommer,
sende sine barn i skole og efter skolen fademi lage.
Blev mansyg, havdefabrikkenegenlage, oghvishan
ikke kunne hjadpe, var der sagar en kirkegard!

Fabrikkendrev salv et stortlandbrug paHellebaskgard
og garden leverede mange af dedagligvarer, der blev
solgti butikken. Den havdeligel edeseget braanderi il
braandevin og bryggeri til al. Til fabrikken herte
endvidere det lille fiskerlegje Aalsgaard, og fiskerne
herfrasargede for friskefisk. Husenei byen var dle
bygget af mursten braandt pafabrikkenseget teglvaak
og opfert af fabrikkens murer og tamrer.

Familien Schimmelmann

Alt dette blev get af en af Danmarks maggtigste
familier - familien Schimmelmann. Statsminister og
lensgreve Heinrich Ernst von Schimmelmannvar fra
1782 til 1831 fabrikkens direktegr. Han boede tit pa
Hellebackgard, der var, hvad vi i dag ville kalde hans
sommerhus. Ud over Kronborg Gevaafabrik gede
familien talrige godser i Jylland og Holsten, det
sterste sukkerraffinaderi i Danmark, de fire starste
plantager pa De Dansk-V estindiske ger samt et af de
fineste palaser i Kgbenhavn. De fleste af familiens
medlemmer havde samtidig store stillinger inden for
staten og var giftet ind i de fornemmeste danske
adelsfamilier.

Eninspektar stodfor den dagligeledelseaf Kronborg
Gevaafabrik. Hans ord var lov | Hellebak og Aals-
gaard - det er det ikke laangere, og larmen frafabrik-
ken mange mgaller og vaaksteder er for laangst for-
stummet. | 1870 blev gevaafabrikken solgt til en
mand, der ville lave den om til en kladefabrik.
Bassemagerneblev arbejds @se. Der var ikkelaangere
brug for deres specielle handvaak i Hellebak. En del
af dem fik arbejde pa en nyopfert gevaafabrik i
K gbenhavn, mens resten matte omskoles til tekstil-
arbegjdere.

Kronborg Geveerfabriks segl. Alle breve fra fabrikken
blev stemplet med seglet.

Hvordan lavede man geveerer

De falgende sider viser hvorledes man i godt 200 &
fremstillede gevaaer i Hellebaek - frar&-jernet til det
feadige produkt. Desveare kan man ikke se hele
processeni dag og manfar ikkedet retteindtryk af det
hgj-teknol ogiske stade, som fabrikken dengang be-
fandt sig pa. Forhdbentlig er det nok til at sttetanker
i gang omkring den teknol ogiske udvikling.
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KRONBORG GEVZARFABRIK
HANDEL OG VANDKRAFT

Vandkraft

Vandkraftteknikken pa Kronborg geveafabrik var
saadeleseffektiv ograffineret. Der var ikkeret meget
vand til radighed, men det lykkedesalligevel at drive
et stort antal mgller. Det kunnekunladesiggarefordi
selvemgllerneog dereshjul var udviklet til noget naer
det perfekte. Hellebak var dengang et “ hgjteknol o-
gisk” omrade.

| 1820 skrev statensfabriksinspekter: “ Danmark har
mange Vandvaaker, men blandt dem alle er der
nagpe noget, som overgaa Hellebaks, i Vandets
sparsommelige og hensigtsmaessige Anvendelse,
hvorfor de fortjene ngje at undersages af alle dem,
sombetjenesigaf Vandkrafttil et eller andetsAnlasgs
drift”.

Vandsystemet

Dam betyder opdsanmet sgogi Hell ebagk-omradet er
der mange damme. En hel del af dem er forlaangst
forsvundet, for dammeskal holdesved ligeheletiden
for ikke at gro til. Hvis vandet ikke holdes i bevee
gelse, og kanterne ikke holdes fri for siv og planter,
gar det stagkt - navnlig hvor vandet ikke er saaligt
dybt. 1 1790 afgav 27 damme og sger deres vand til
fabrikken. Om foraret blev der lukket for udlgbet af
sgernefor at samle sameget vand sommuligt til brug
om sommeren. Det gav ofte anledning til klager fra
bgnderne omkring sgerne, for vandet steg op over
deresenge. Bandernelagde sag an mod fabrikken, og
den endte til sidst i hgjesteret. Banderne fik ret, og
fabrikken blev dgmt til at betale en arlig sum til
benderne for deres “vade” enge.

Svenske krigsfanger pa gravearbejde
Systemet havdevaaet under udbygning siden begyn-
delsen af 1600-tallet. Der har vaaret tale om meget
store gravearbejder, og man brugte bl.a. man krigs-
fanger og soldater til det harde arbejde. Svenske
krigsfanger arbejdede for eksempel pa daamningen
ved Skaningedam i begyndelsen af 1600-tallet. Man
kan stadig se resultatet af dette store arbejde ved
skolen i Hellebak. En af Danmarks bergmte viden-
skabsmaand, Ole Ramer, havde ogsa beskadtiget sig
med vandsystemet i Hellebask. | slutningen af 1600-
tallet var hanmedi enkommission, der reguleredeog
ordnede vandsystemet. Resultatet blev et efter dati-
densforholdimponerendeanl agy, hvor det sparsomme
vand blev hentet langt inde fraskovens smabaskke og
bragt frem til mallerne ved kysten.
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Geveerfabrikkens vandkraftssystem. Hellebaekken,
Ilgber mellem Bondedammen og @resund.
Hellebaekkens leengde er ca. 1 kilometer og den har et
fald pa ca. 20 meter. Derfor kunne den ret begraensede
vandmaengde pa det korte stykke drive en raeekke maller.
Laeg meerke til de mange sger der hedder noget med -
dam. De er alle kunstigt skabt.

Vandmangel

Selv om der var mange sger og damme kunne det
knibe med at fa& vand nok. Derfor blev der lavet
sakaldte “ holdedamme” ved nogle af mallerne. Van-
det kunnelgbetil holdedammenei | gbet af natten, og
man kunnetage af det om dagen, nar mellerne arbej-
dede. Ved Hammermgllen er der en sddan hol dedam.
Indi mellemvar der ikkevand nok, og derfor blev der
lavet en slibe- og boremglle ved Havreholm ved
Esrum sgs udlgb. Den blev kun brugt nér det var
strengt ngdvendigt, fordi denlalangt frafabrikken og
man matte transportere gevaadelene frem og tilbage
ad darlige veje.

Vandhjul

Der findes i princippet tre forskellige former for
mallehjul: stramhjul, overfaldshjul og underfalds-
hjul. Stramhjulet var ikke saaligt effektivt. Stram-
mens styrke var afgerende for hvor meget kraft man
fik ud af hjulet, og de fleste steder herhjemme er den
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ikkesaalig staak. Stremhjul har imidlertid denfordel,
at de kan anvendes hvor der ikke er faldhgjde nok til
et overfaldshjul. Overfaldshjul er de mest effektive.
Her virker vandet bade ved strammens kraft og ved
vandets vagyt, men dennetype hjul kraever stor hgjde-
forskel mellem det punkt hvor vandet rammer hjulene
og det punkt hvor det forlader hjulet. Jo sterre hjul
destostarrekraft. Vandet kunneudnyttesmeget effek-
tivt i et sadant hjul, fordi det var muligt at sikresig, at
kun meget lidt vand gik forbi hjulets skovle. Under-
faldshjul var de mest amindelige i Hellebagk, fordi
faldhgjden var lille.

FEE

Underfaldshjul Overfaldshjul

Deflestemaller blev drevet af sakal dtebrastfaldshjul,
en variant af underfaldshjulet. Vandet virkede alene
ved sin vagyt og blev ledt ind i hjulene noget under
deresakder. Hjuleneblev somregel lavet meget brede
for at kunne rumme s meget vand som muligt -
ligesom det hjul der i dag driver hamrerne i Ham-
mermgllen. Hjulenesskovlevar naamest lavet somen
slags kasser, sadan at vandet ikke kunne | gbe vaek nar
det farst var kommet ind i dem.

Hgjdeforskellen mellem den sterste dam, Bonde-
dammen, og @resund er ca. 19 meter. Dennehgjdevar
nok til, at der visse steder kunne anlasgges maller med
overfaldshjul. Helt oppe ved Bondedammen blev der
for eksempel anlagt en sadan. Man kan stadig fa et
godt indtryk af hjulets starrelse, selv om mgllen for-
laangst er vak. Der er en imponerende hgjdeforskel
mellem daamningens overkant og vandlgbets bund.
Hjulet var omkring halvt sa stort som hgjdeforskellen
eller ca. 3 meter i diameter.

Hammermagllen i Hellebaek med sine vandhjul. Hjulene
er en variant af underfaldshjulet.

Energikrise

Sa laange vandsystemet og selve mellerne blev holdt
ved lige var mgllernes energi til rédighed. Det var
noget andet med resten af den energi man anvendtei
Hellebak for 180 ar siden. Den farste energikrise
herhjemme indtraf nemlig ikke i 1974, men under
krigen med England 1807 - 14. Der blev normalt
anvendt engel skekul til smedjernei Hellebagk, menpa
grund af krigen kunne de ikke skaffes hjem. Det
lykkedesinspekter SchultzpaGevaafabrikkenat frem-
stilleen slagstraskul af terv, der kunne afgive samme
varmemamngde som engel ske kul. De skulle dog blan-
des op med normale kul for at opna den bedste virk-
ning, sdopfindelsengik i glemmebogen, dakrigenvar
slut, og det atter blev muligt at skaffedegodeengel ske

kul.

Fabrikkens dygtige og
opfindsomme inspek-
tgr Ditlev Christian
Frederik Schultz

Ny teknologi

Ogsapaandre omrader var gevaafabrikken foran, nar
det gjaldt om at udnytte ny teknik. | vinteren 1819-20
blev fabrikkens vaarksteder for ferste gang oplyst af
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gaslamper - fa ar efter at de var blevet opfundet. Nu
kunne man arbejde laangere om vinteren og derfor
lavefleregevazer. Gassenblev fremstillet af tarv, der
blev braandt i en jerncylinder og atter var inspekter
Schultz opfinderen.

Handelsforbindelser

Handel sforbindel serne strakte sig over det meste af
Europa. Jernet til gevagrernekom fraEngland, Norge
eller Sverige, kullenekomfraEngland, slibestenblev
hentet i Sydtyskland, stalet til bajonetklingerne kom
fraSolingen i det nuvagrende Jsttyskland og traeet til
skadfter kom dels fra Sverige (birketrag, dels fra
Frankrig (valneddetraetil definereskadter). Defleste
militaergevaaer havde dog skadter af dansk bagetrae

Gevagerne blev solgt over det meste af verden. De
blev sendt helt til Afrika, Indien, Vestindien, Ame-
rika og Grgnland. Langt op i dette arhundrede er
gevager fra Hellebak blevet anvendt i Guinea i
Afrika. Flintlasgeveerer blev ligefrem kaldt
“Daneguns’ dernede, fordi flintl sgevaarernefraHel -
lebask havde et godt ry.

Et par riflede luksuspistoler lavet af Kronborg Geveer-
fabriks veerkmester Christian Kunst omkring 1770 med
det danske rigsvaben indlagt i sglv pa piberne.

Luksusvaben

Det var ikke kun militeargevaaer der blev lavet i
Hellebak. | dag kendesnogleganskefaluksusvaben,
der blev lavet pabestilling af de dygtigste bgssema-
gerei byen. Kunderne var ofte kongefamilien eller
velhavende adelige familier, hvis hjadp man kunne
havebehov for. Sommetider fik deforaaet et fornemt
gevar eller et par pistoler som en opmaarksomhed - i
dag ville vi nok snarere kalde det for bestikkelse!.

Negergeveererne

Eksporten af gevager til Afrikaer speciel interessant,
fordi den er kaadet sammen med den danskeslavehan-
dels historie. Skibe fra Danmark sgjlede til Guld-
kysteni Afrikamed gevagrer, krudt, braandevin, klaade
0g meget andet. Varerne blev byttet vask mod slaver.
Slaverne blev sgjlet til de Dansk-Vestindiske ger,
hvor de blev solgt til plantagegerne for rom og
rasukker. Rommen og sukkeret blev sgjlet til K gben-
havn, hvor det blev raffineret og solgt videretil slikne
og terstigemennesker. Den Schimmel mannskefami-
lie, der ejede Kronborg Gevaafabrik, sad paaledele
af denne indbringende handel. De ejede gevaa-
fabrikken, hvor der blev fremstillet de specielle
handel sgevaaer, og paderesgodser blev der fremstil -
let klaade, der var en anden vigtig handelsvare |
Afrika. Degjeded aveskibe, deg edesukkerplantager
i Dansk Vestindien og endelig gede de det starste
sukkerraffinaderi i Kgbenhavn. Familien tjente store
summer indtil 1808, hvor slavehandlen blev forbudt.

Ejeren af Kronborg Geveerfabrik 1769 - 1782 Heinrich
Carlvon Schimmelmann. Leeg meerke tilkammermorianen
- hans personlige negerslave - i baggrunden af billedet.
Han satte handlen med slaver i system, hvor geveer-
fabrikken spillede en betydelig rolle som leverandgr af
den vigtigste handelsvare - vaben!
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| 1787 kunne en mandlig slave for eksempel kabes
for:

5 gevager

80 pund krudt

2 staenger jern

1 anker braandevin
4 dusin smaknive
2 tinkar

24 alen blomstret tg
3 stk. indisk tgj

10 indiske gjaler

1 messingfad

2 stanger kobber
2 staanger bly

En stor del af dette, nemlig gevaarerne, stoffet, braan-
devinen, knivene og jernstaangerne kom direkte fra
den Schimmelmannske families forskellige forret-
ninger.

Kvindelige gardister i kongen af Dahomeys livgarde.
Det er antagelig et hellebaekgeveer - sdkaldt "Danegun"”,
den ene af dem star med.

Kortskitse over den sdkaldte trekantshandel. Man havde geveerer, snaps, tgj osv. med til Afrika. Slaver med fra
Afrika til Vestindien. Sukker, rom og kaffe med fra Vestindien til Danmark, hvorfra turen kunne starte forfra.
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ET GEVAR BLIVER TIL

Smed som
styrer vand-
hammeren

Lgbsskinne

Figur 2. Jernpladen hamres flad.

Detglgdende jern er blgdt og kan hamres fladt med den
- store vandhammer, der kaldes straekhammeren.

Figur 1. Opvarmning af jernpladen Jernpladen skal opvarmes pa essen og laegges under

jernvaerket

Jernpladen, som skal brugestil at|avegevaelgbet, opvarmespa vandhammeren mange gange, fgr den far den rigtige
essen. Nér jernet er naesten hvidgladende, flytter smeden med tykkelse og leengde. Den feaerdige plade kaldes en
en sdkal dt tasketang pladen hen under vandhammeren. lgbsskinne. Den er smallere i den ene ende, og kanterne

er hamret tynde.

‘ <4—— Hammer

Sl e 4— Lobsskinne
B <— Undersaznke
YEF <«— Armbolt

Rarskinne
Dorn

\\ \v

Armbolt
|
Dorn —» MSkinne

Figur 3. Lzbsskiqnen krummes t'il en rzrskinne. Figur 4. Rerskinnen geres klar til svejsning.
Den flade Igbsskinne opvarmes i essen, til den er Rerskinnes varmes rgdglgdende i essen. En massiv
redglgdende, og leegges hurtigt hen pa ambolten, hvor jernstang ggres varm ved siden af. Nar rgrskinnen er s&
den hamres krum. Den skal opvarmes mange gange. st varm, at det er lige far jernet smelter, tages den ud af
Lobsskinnen krummes ved at sla den omkring en essen, dornen stikkes ind i rgret og hurtigt flyttes den
jernstang (en dorn) og nu kaldes den for en rarskinne. over pd ambolten eller hen til vandhammeren.
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Oversznke — P
Rm'skinneﬂ
Dorn
; Unders:&:nke/'M

Ikke svejset
(abent ror)

Svejset
(lukket rer)

s — i)

Figur 5. Rgrskinnen svejses til et rar

P& ambolten leegges ragrskinnen mellem to jernklodser
(seenker). Med nogle kraftige hammerslag slar smeden
pa jernklodserne og presser de to kanter i den abne
rgrskinne sammen. Fordi jernet er rgdglgdende og
blgdt neermest smelter de to kanter sammenttil et lukket
rgr. Jernet bliver hurtigt afkglet og skal mange gange i
essen. Man kan kun svejse ca. 5 cm. ad gangen. Og far
man har en feerdig rgrpibe (geveerlgb), skal rgrskinnen
opvarmes op til 20 gange.

Vand til at
kole piben

Pibe

: /A T )

—> B(IDI' <+

|
Mglleverk der ‘l
driver boret rundt |1

i
Rarskinneﬂ
Dorn
Undersaenke — u

Ferdig rerpibe

Figur 6. Svejsning under vandhammeren.
Rgrskinnen kan ogsa svejses sammen under vand-
hammeren. Det gar ikke hurtigere, men svejsningen
bliver steerkere pa grund af de kraftigere hammerslag.
Smeden kan stadig kun svejse etlille stykke ad gangen,
mens jernet er rgdglgdende. Rgrpiben skal nu bores,
slibes, poleres, trykpraves og monteres pa det feerdige
geveer.

Figur 7. Boremgllen.

Hulletirgrpiben skal nu udbores, sa det neesten passer
tilen geveerkugle. Paboremgllen bliver rerpiben presset
hen mod et roterende bor, mens der haeldes vand pa
den, for at holde temperaturen nede.
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Mollevaerk der
driver slibestenen

Slibesten

Svenden halder
vand pa piberne _|
for at kele dem I
a N
& e n
TN ‘
{ ( = Gevarlgb
'\
—_ t L Jernstang med
i il
3 L

Figur 10. Styrkeprgven.

Det feerdige geveerlgb skal styrkeprgves. Det skete i
probérhuset, hvor hvert lgb blev ladet med en tre-
dobbelt krudtladning og en blykugle. Navnet kommer af
tysk "probieren”, der betyder prgve. Ved en seerlig
anordning kunne man affyre 50 geveerlgb pa én gang.
De fleste lgb klarede styrkeprgven, men det skete, at
nogen af dem eksploderede. Man kan stadig se
maerkerne efter de flyvende jernstykker fra de spraengte
lgb i probérhuset.

Figur 8. Slibemgllen.

Rarpiben (geveerlgbet) slibes udvendigt, sa siderne
overalt far samme tykkelse. Man skulle vaere meget
omhyggelig for at sikre dette - ellers kunne lgbet
eksplodere, ndr man skad med geveeret.

Figur 9. Traekning af geveerlgbene.

Hullet i geveerlgbet skal files og poleres indvendigt, sa
det bliver en lille smule stgrre end en gevaerkugle. Det
kaldte man dengang for "treekning" af geveerlgbet. Pa
polérmgllen blev lange jernsteenger med file i enden,
drejet rundt inde i geveerlgbet, samtidig med at lgbet
blev beveeget op og ned. Flere lgb blev poleret ad
gangen, og atter matte man heelde vand p3, for at holde
temperaturen nede.

Gevarlgb Affyringsrum
(50 ad gangen)
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Monteret Sigtekorn
svansskrue Py
' /
1 / - L =3 - ]
/ Ladestok- B€SI20 Beslag Beslag
q fieder

Svansskrue

Figur 12. Beredningen

Det udborede og slebne geveerlgb ender pa bereder-
veerkstedet, hvor det bliver forsynet med sigtekorn,
bundstykke (svansskrue), beslag og fjeder til lade-
stokken.

Kolbekappe Flintlas

= ] =

H=4 Bajonet

Figur 11. Skeeftningen. Aftgzjll(:er - Ladestok
Skaeftemageren laver skaeftet i skeeftervaerkstedet og

tilpasser det til lgbet og alle de andre dele, der harer Figur 13. Justering.

med til det faerdige geveer. P& justér-veerkstedet bliver alle geveerets dele samlet,

og nu kan det afleveres til den kongelige kontrol.

Figur 14. Godkendelse.

P& Beséstuen gennemser probérmesteren de feerdige
geveerer. Han kontrollerer, at de er lavet korrekt og har
de rigtige mal. Gevaeret gar nu til lageret og er klar til
afhentning.
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Adresser og adgangsveje

Hammermagallen,

Bassemagergade 58,

3150 Hellebak,

TIf. 49 70 88 67.

Henvendel se til Museumsforvalteren Peter
Sandholdt.

Abningstid:

Mgllen har dbent alle dage undtagen mandag
frakl. 10 - 17 om sommeren og 10 - 16 om
vinteren.

Hellebak Station ligger lige op ad Ham-
mermgllen og skinnebussen karer mellem Hel -
singer og Gillelgje.

Bus 340 fra Helsinger og fra Gillelgje har
stoppested ved enden af Bgssemagergade.

Faciliteter.

Der er skolestuepaHammermgllen, hvor det er
muligt at spise medbragt mad i regnvejr, samt
mulighed for at kabe mad, sodavand ogis. Der
er toilet sammesteds
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arbejdernes hverdag)

Otto Hildinge

En Byvandring i Hellebak-Aalsgaard
Egnshistoriske Beretninger nr. 13.
Hellebak-Aalsgaard Egnhistoriske Forening
1979.

(Forklaring pa hvorledes byen sdud fer i tiden
og hvad de enkelte huse blev brugt til).

Otto Hildinge & Vagn Kieler

Den gamle Hammermglle i Hellebask
Egnshistoriske Beretninger nr. 21.
Hellebak-Aalsgaard Egnhistoriske Forening
1983.

(Engennemgang af mgllenshistorie, om arbej-
det i den gennem tiderne og om arbejdet med
densrestaurering).

Vagn Kieler & Svend Engelbrechtsen
Bymodel af Hellebak-Aalsgaard anno 1823.
En model - og turvejleder.

Egnshistoriske beretninger nr. 25.

Hellebak Aalsgaard Egnshistorisk Forening
1993/94.

(Naamest en fornyelse af nr. d med udgangs-
punkt i bymodellen pa Turbinehuset i Helle-
bak.
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