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Fra mo. nr. Til mo. nr, Stk. liste nr. Argang
DVI1O0 85000 4442 .2.C 1973
DV20 92000 4442 .2.C 1973

Ved reparation af ZF-gearet BW5 eller BW6, der kun bgr foretages pd specialverksted
skal gearet fgrst renses grundigt, og der skal anvendes "blgde" verkigjer, f.eks.

nylon hammer og aluminium eller messing dorne.
Gearets udvekslingsforhold er 1:2,5 for "frem" og 1:2,77 for "bak".

Olien i gearet skiftes forste gang efter 30 timers drift og derefter for hver 150 drifts-

timer eller en gang om aret.

1 Pafyldningsprop og pejlestok fijernes.

2. Den medfglgende plastikslange, der er p&monteret h&ndpumpen, placeres
i pejlergret, og sm¢reolien pumpes op.

3. Den nye olie p&fyldes gennem pafyldningshullet ¢verst p& gearet.
Der pafyldes 0,4 liter gearolie SAE 20-30

Gearet kobles i "neutral™ stilling.
Skrueakslen flangebolte aftages.
Boltene i mellemskermen 1 oftages (se tegning neste side) .

1
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4. Mellemskermen 1 ggres fri of "fodlapperne™ 14 (se naste side).
5 Gearet med mellemskerm I¢ftes fri of motoren.,

6

. Herefter kan koblingshalvparterne afmonteres.

Montering foretages i omvendt rekkefglge, idet koblingsmgtrikkerne spendes med
13-14 kgm og forinden pasmeres et tyndt lag Lock-Tite.

De to justeringsskruer for skridkoblingen (kan ikke ses p& nogle af tegningerne), der
er placeret bagved oliep&fyldningsproppen, mé ikke stilles. Hvis man ved et uheld
alligevel skulle f& skruet dem af , skal de ved justeringen stilles, s& der lige kan anes

en frigang, nér omskifterhandtaget er i henholdsvis "Frem" og "Bak".



Adskillelse af gear
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Gearet afmonteres motoren (se foregdende side) .
Koblingshalvparten afmonteres.

Mellemsk@rm afmonteres.

Skiftearmen afmonteres.,

Koblingsflangen 22 side R 8 traekkes af.

De fire endedeksler tages of, og nummereres og merkes, s& de ved samling
bliver monteret samme sted igen. Der skal ved adskillelsen udvises serlig
opmerksomhed pa tetningsringene 4 side R 9 og 24 side R 8. Afstandsski-
verne ved endedekslerne skal ligeledes ved samling placeres samme sted,
hvor de er aftaget.

Gearkassehalvparterne adskilles ved forst at sla styrestifterne 6 side R 7 ud
Indgangsaksel 1 side R 8 og udgangsaksel 10 side R 8 Igftes samlet ud.

Keden 8 side R 9 for "Bak™ afmonteres ved at f¢re indgangsakslen fremefte
saledes at denne er fri of keden. Derefter kan keden krenges ud over det
store keedehjul.

Ved demontering of “Bak™hjul 18 side R 8 bruges aftrekker.

Ved demontering af tandhjul é for "Frem" side R 8 aftages f¢rst bolten 1,
og der bruges ligeledes her aftrekker.

Hvis glidemuffen 9 side R 8 adskilles, bgr man vere meget opmarksom pd de tre lase-
stifter 14-15 side R 8, der er fiederbelastede.

Ved normalt eftersyn er det ikke ngdvendigt at demontere glidemuffen.

DV



RS

Samling af gear

1. Foretages i omvendt rekkefplge, idet skruen 1 side R 8 sikres med Lock-
Tite, og det skal pases, at de to tallerkenskiver er rigtigt pé plads, inden
skruen skrues til.

2 Den indvendige omskifterarm 9 side R 7 samles med de ¢vrige komponenter
i gearkassen og monteres samlet i den gearkassehalvpart med justerings-
skruerne for skridkoblingen.

3. Mellem gearkassehalvparterne pasméres et tyndt lag flydende pakning af
den type, der ikke stgrkner.

4, Dekslerne ved indgangsakslen pasettes med diverse afstandsskiver og spen-
des lgst til. Derefter pasettes dekslet ved udgangsakslen, men dette mé
ikke spendes til for koblingsflangen er pasat og spendt (skruen skal sikres
med Lock-Tite).

Gearkassehalvparterne spendes sammen med et moment p& 2,5-3,0 kgm.
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15 Leg specialveerktgj (en drejet ring, der er ca. 180 mm i diameter og 15 mm
tyk) over recessen p& mellemskermen.

2 Monter et opretningsverktgj for indikatorur p& gevindenden of indgangs-
akslen.

3. M&! herefter udsvinget, der max. mé veere 0,1 mm, hvis dette ikke er til-

feldet, rettes op eller gearkasseenden files lidt de steder, der er ngdven-
digt for at opnd de 0,1 mm udsving.

Efter opretningen monteres koblingshalvparten, der tilspendes med et moment p&

13-14 kgm (brug Lock-Tite).

Hvis endelejerne efter montering varmer meget (80-90°C) kan der ved endedekslerne
indscettes en tynd papirpakning 0,05 - 0,10 mm, der kan fremstilles of alm. tyndt
skrivepapir.
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