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BW 7 gearet anvendes ved DV36 med udvekslingsforhold for "frem" 3:1 og "bak" 2.36:1.
Ved brug of gearet p& DV10/20 er udvekslingsforholdet for “frem" 2.5:1 og "bak"2 77:1.

A, Pejlestok,
Otieskift: ~

Gearet kreever ingen anden pasning end regelmassige olieskift.

Olien skiftes forste gang efter 25 driftstimer og herefter med 150

driftstimers interval eller 1 gang om é&ret, : I -

lensepumpe og fregangshanen, der stilles i den p& skitsen viste position.

Olieskift foretages v.h.a. den pd motoren fasimonterede hand=

Ny olie p&fyldes i mengde 1.1 liter.

Der anvendes sm¢reolickvalitet merket service CC eller CD med fast viskositet
p& SAE20 alternativt SAE30. Der ma ikke anvendes olier, der deekker flere spekire

af viskositeter.
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Bestillings nr.

n09p3187

Besﬁ”ings nr.

NN°SPp3183

Bestillings nr.

009P318¢

Bestillings nr.

NN9P3190 °

Bestillings nr.

009P3191

Bestillings nr.

009P3192

Bestillings nr.,

g09r3103

Bestillings nr.

009P31%G4

=

Monteringsdorn for tetningsring
25 x 33 x 6 ved indgangsaksel .

Indvendig aftrekker for konisk
rulleleje/yderring .

For montering af koniske rullelejer/
yderring i forbindelse med 00§p3188

Malebrille for indstilling of koniske

rullelejer,

T

Beskyttelsesmuffe for teetningsring
25 x 33 x 6 ved indgangsaksel.

o

Monteringsdorn for tetningsring
32 x 45 x 7 ved udgangsaksel .

-

Bgsning for afstivning aftallerkenfijedre
pd medlgbsside,

@:) Modlgbsside .,

Bgsning for afstivning of tallerkenfjedre
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Bene@vnelse

Méleangivelse

Maleapparat

Bemerkninger

Aksialforspending af de Indikatorur Indstillet v.h.a. skive(r)
koniske rullelejer pa 0.03 - 0.08 mmieller under lejeyderring i huset|
indgangsakslen og ud= med belastning | Dybdemikrome- | Lejerne er monteret med
gangsakslen. p& 30N (3kp) |ter. Lock Tite 601.
Aksialspillerum
Glidemuffe i skiftegaffel | 0.1 <0.4 mm. [Fo¢lericere Nyt gear.
Aksialspillerum
Glidemuffe iskiftegaffel | max. 0.8 mm. [Folerlere Spillerum + slidgrense
inkl. tilladelig slidtage
Aksialspillerum Medlgbsspillerum frem=-
. . kommer ved montage og
Medlgbs -og modigbshjul | 0.1~0.4 mm. |Dybdemal uridassgies ved kontiol,
Modlgbsspillerum kan ind-+
stilles v.h.a. anlgbsskivel
Lame!l/plade Udmales pa to steder, der
Spillerum pr. pladekob- | 0.9 - 1.0 mm. |[F¢lerlere ligger over for hinanden.
ling. Indstilles med endeskive.
Lamel/plade Udmales pa to steder, der
Spillerum pr. pladekob= | 1.5 mm. Folerlere ligger over for hinanden.
ling med max. slidtage Indstilles med endeskive.
Forspending af Malt pa tallerkenfiedrene
tallerkenfiedrene. min. 1.1 mm. |Dybdemél i uspendt tilstand pé
udgangsakslen.
Prgveangivelse for L=15.5mm. [Dybdemal L = lengde of belastet
trykfieder 0732041225 i |P=38.952.4 N |Vegt fieder.

stjernebolte.

(3.89-0.24 kp)

P = fjederkraft.




Benevnelse

Méaleangivelse

Maleapparat

Bemerkninger

Pr¢veangivelse for
trykfjeder 0732041 008

for skiftestifter,

L=11.4 mm.
P=46"5N
(4.6-0.5kp)

Dybdemsal
Vegt

L = lengde of belastet
fjeder.
P = fiederkraft

Tilspendingsmoment pé

pé& udgangsaksel p& ud-
gangssiden,

sekskantet metrik M 20x1.5 100 Nm (10kpn)

Momentnggle

Sikres .efter at veere
pakket med flydende pak-

ning p& anlegsfladen.

Tilspendingsmoment pa

gangssiden,

sekskantet metrik M20x1.5
pé udgangsakslen p& ind-

100 Nim (10kpn)

Momentnpgle

Sikres efter tilspending

Tilspendingsmoment p&
sekskantet metrik M2Cx1.5
pa tandhjulsbolte.

50 Nm (5kpm) Momentnggle

Sikres efter at vere pakket
med flydende pakning p&
anlegsfladen.

Tilspendingsmoment of
M 8 skruerne i gearhusets
halvparter.

17 Nm (1.7 kpmMomeninggle

Vedleg U-skiver,

Tilspendingsmoment aof

hjulsboltene.

skruerne M8x25 ved tand-

17 Nm (17kpm)

Momentnggle

Sikres med Lock tite 241,

Tilspendingsmoment for

afluftningsventilen,

10 Nm (1.0kpm)

Momeninggle

ring.

Sammenpresningsdybde for
indgangsakslens tetnings-

bindende med
stpbeflade af
gearhushalvpart.

Linial

Akseltetningsringe indsat
med tetningsmasse ,

( uherdende)

Udgangsakse lt@tningsring

til forsiden pd akseltet-
ningsring.

sammenpresningsdybde malt
fra forside p& udgangsaksel

99 510 5 mm,

Dybdemal

Akseltetningsring indsat

med teiningsmasse.
(uherdende)
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Ved reparation af gearet skal der udvises renlighed og inden gearet dbnes

skal det renses omhyggeligt.

Ved demontering og montering af gearet skal der anvendes specialverkt¢j, som
angivet tidligere & dette afsnit.

Temingsfladen mellem husets to dele er samlet med flydende pakning.

Ved adskillelse of gearhusets halvparter fra hinanden I¢snes forst skruerne

i samlingsflangen, hvorefter passtifteme slas¢dtrykkes tilbage.

Ved hjelp of to stenger eller lignende trykkes gearhusets to halvparter fra
hinanden. Der mé ikke anvendes mejsier eller lignende.

Til at Igsne de dele, som sidder fast p& aksleme, s& som lejer tandhjul etc. skal

der anvendes specialverkigjer.

Ved samling of gearet med montering of lejer er det ngdvendigt for valselejerne,
at opvarme disse fil ca. 90°C i oliebad eller lignende inden montering. Tempe =
raturen ma ikke overstige 120°C.

Ved montering of lejeyderringe skal huset skal huset opvarmes og lejeydersingene

monteres med lock-tite.

Inden gearet kan adskilles skal det demonteres fra motorens
1. Skrueakselflangen Igsnes og skrueakslen skubbes lidt agterud.

Z, Gearet Igsnes fra motoren ved at aftage boltene i mellemflangen mellem
motor og gear.

3. Gearet ¢ftes fri of motoren.

4, Den elastiske kobling afmonferes ved at Igsne centermgtrikken og treekke
koblingshalvparten of geareis indgangsaksel med oftrekker nr. T 41069,



Adskillelse of BW 7 —gear:

Pejlestokken trekkes ud of huset.

Laseringen pd& indgangsakslen fiernes.

Skiftearrangementet med tilhgrende

pakning demonteres.,

Der findes to varianter of skiftearme, 3. 1 = skifteaksel
der dog kan indbygges uden problemer 4 5 2 = stift
i begge tilfelde. 3 3 = trykfieder

M

4 = skifteh
Skiftearmen presses eller trykkes ud 7 SRS
1 5 = o=ri
af skifteakslen, hvorefter sdvel o-ring o=ring
6 = skiftearm

12x 2.4 og stiften samt trykfjederen
= /7 = fedifyldning

tages ud.

8 = slutmuffe

For skiftearmen presses ud b¢r den of
hensyn til senere samling of arrange-

mentet merkes op i forhold til akslen.




Udgangsflangens metrik skrues af .

Udgangsflangen trekkes af .

Befaestigelsesskruerne der sammen-

holder gearhusets halvparter skrues ud.




Passtifterne i gearhuset drives 2 = 3 mm. til-
bage i gearhuset, hvorefter gearhushalvparten
med omstyringsaksel, ind -og udgangsaksel

l¢ftes fri of den anden gearhushalvpart.

Beskyttelsesmuffe 1x56 136992 kan evt. inden

adskillelsen monteres p& indgangsakslen. e it :
. = g e

\ \TE T A

Skruerne M 8x 25 og tandhjulsbolte tages ud
og spendpaden fjernes.

Skruerne er ved montage smurt med lock-tite,
hvorfor det kan vere ngdvendigt med opvarmning §
inden de skrues Igse,

Der er anvendt lock=tite nr 241.

Herefter l¢ftes komplet arrangement med ind-

gangs, udgangsaksel samt skifregaffel ud af

i

L

huset.

Herefter kan arrangementet Igftes fri fra hin-

anden.

e

I = indgangsaksel

2 = modlgbende hijul

3 = medlgbende hjul



Adskillelse af skiftegaffel:

e o — T —

Tappen M 6x 12 skrues ud af skiftegaflen,
hvorefter omsty ringsakselen presses ud

of skiftegaflen.

10.

p Ay

Gevindtappen er ved montage smurt
med lock=tite nr. 241, hvorfor op-

varmning kan vere ngdvendigt.

1 = skiftegaffel
2 = gevindtap

3 = omstyringsaksel

Adskillelse of udgangsaksel:

Mgtrikken med tilhgrende skive pa

modIgbssiden demonteres.

Modlgbshjulet trekkes of med en af= -
trekker, hvorefter skive, tallerken=
fiedre og koniske rulleleje =inderring

tages op.




Trykringen med bolte og skiver tages of
sammen med nélelejehus, glidemuffe

og trykfjeder.

Medlgbshjulet demonteres med en aftrekker
og samtlige dele pd medlgbssiden tages of .
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Adskillelse af indgangsaksel:
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Den koniske rulleleje~inderring trykkes

af.

De koniske rulleleje~yderringe treekkes
ud af nederste gearhus med indvendig
aftrekker nr. 1x56 122 208 og hjelpe-
verktgj nr. 1x56 122227,

Efter aftrekningen tages skiverne op.
De koniske rulleleje~yderringe er ved
montering padsmurt lock=tite nr. 601,

hvorfor opvarmning kan vere ngdvendigt.

Ved demonteringen meerkes de(n) juste-

ringsskive(r), der ligger under lejeringene i forhold til lejeudboringen.
17.
Adskillelse of gverste gearhushalvpart: :

De koniske rulleleje=yderringe trekkes
af som beskrevet under billede nr. 16
ovenfor,

L¢s motrikkerne ved hjulet, hvorefter
hjulbolten presses ud af huset.

Demonter kervstift og anlgbsskive .
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19.
Inden samling af gearet unders¢ges de for-

skellige komponenter grundigt for revner og

slidtage inden de genmonteres. ) !
| den fglgende beskrivelse er monteringen of \‘: .
udgangsakslen kun beskrevet m.h.t. medlgbs- "
siden, idet modlgbssiden er tilsvarende for .
den stgrste del. [ tilfelde hvor det er pakree=
vet vil der blive henvist til anden tekst i

vejledningen meerket " henvisning " .

Billede 19: Indskyd glidemuffen i skiftegaflen
og udmal glidemuffens aksial spillerum.
Aksialspillerummet nedenfor slidgrensen

mé& udggre 0.1 = 0.4 mm.

"Henvisning" aksialspillerummet incl. til-

ladt slid m& max. vere 0.8 mm.

Billede 20: Indscet lasebolten i trykringen.
Lasebolten skal kunne dreje sig let i sin bo-
ring i trykringen.

Laseboltens hoved skal ligge op til trykringen

Billede 21: Trykring med l&sebolt i glidemuf-
fen og kontroller med hensyn til vridning/
torsion i glidemuffen.

Laseboltene ma herved ikke klemme.




Strammerullerne monteres pa rulle- 22.
bereakslerne.,

"Henvisning" strammerullerne skal
ligge saledes at det store anslag ligger

udad.

Trykfjederene monteres i stopboltene,
der herefter monteres i de modsvarende
udboringer.

Stoppeboltenes "spids” skal vende

séledes at den er vandret.

Tryk glidemuffen nedefra mod stop -
boltene.

Tryk stopboltene tilbage med en skrue=-
treekker og tryk samtidig glidemuffen
opefter.

Boltene skal hvile i glidemuffens

hvilepunkter.




Monter nélelejehus, medlgbshjul og
anlgbsskive.

Kontroller medlgbshjulets aksiale spillerum
Det skal vere 0.1 - 0.4 mm.,

"Henvisning" p& modlgbssiden kan det aksiale
spillerum justeres ved at montere en mellem-

legsskive. (trykunderlagsskive) .

Fgrst monteres en endeskive . Herefter monteres 26.
en inderplade og s& en yderplade. | denne
monteringsf¢lge monteres 4 inder ~og 3 yder- ¢

plader.

Medlgbshjulet med koblingsplader monteres

p& trykringen.

Ferst monteres yderpladernes medbringerlapper
igennem trykringen, hvorefter trykring med
koblingsplader og medlgbshjul monteres ned

over nalehuset p& indgangsakslen i glidemuffen.




Monter trykunderlagsskiven, hvis olie=

lommer skal vende mod medl|gbshjulet.

285 L s

Monter tallerkenfjedrene, som skal

r¢re med den udvendige diameter.

Kontroller tallerkenfjedrenes forspending _
Tallerkenfjederenes indvendige diameter =
mé& i uspendt tilstand i forhold til for-

siden veere min. 1.1 mm. (mal A).

e

Forspend tallerkenfjedrene med bgsning 36. .-
1x56 136 994.

Mél herefter pladespillerum mellem inder-
plade og slutskive med fplerlere pa to
steder, der ligger overfor hinanden.
Pladespillerummet skal vere®,75-0,85 mm
Afvigelser skal korrigeres med slutskive,

der leveres i forskellige tykkelser.
"Henvisning" forspend tallerkenfjedrene

pd modlgbssiden med bgsning nr. 1x56 136

¥93.



Den koniske rulleleje~inderring opvarmes til
ca. 85°C og monteres med konusrullens
smalle ende mod akselenden p& udgangsakslen

indtil den ligger an mod tallerkenfjedrene.

Forspend det koniske rulleleje med bgsning
nr. 1x56 136 995 og original sekskantmgtrik
til det ligger an mod akselbundtet (se ogs&
billede nr. 33 p& neste side ).

"Henvisning" spend det koniske rulleleje pa
modlgbssiden med stgtteskive og original
sekskantet metrik.

Tilspeendingsmomentet p& motrikken er

100 Nm (10.0 kpm).

Herefter sikres motrikken.




Billedet viser den ferdigmonterede

udgangsaksel .

De koniske rulleleje=inderringe p&
indgangsaksel en opvarmes til ca. 85°C

og monteres med den smalle ende of

lejerne mod akselendeme,

"Henvisning" bredt konisk rulleleje

monteres pd indgangssiden.
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1=hus 3 = dybdemikrometer 5 = udgangsaksel
2 = indgangsakse! 4 = malebrille 1x56 136978 6=30N-(3.0kp.)

Lejeboringerne i huset opvarmes til ca. 85°C, hvorefter de koniske lejeyderringe monteres
med lock tite nr. 601 .

Efter afkgling indbygges de koniske rullelejer p& indgangs ~og udgangakslen med en forspending
p& 0.03 til 0.08 mm.

Forspendingen udmales som vist pa billederne 35, 36 og 37 og justeres med justeringsskiver
(mal G).

Mél G beregnes of mal F (differencemal) plus forspending .

Monter ind -og udgangsakslerne i huset og monter mélebrillen pé huset v.h.a. stifterne.
Monter de koniske rulleleje-yderringe i malebrillen indtil de ligger an mod lejeinderringenes
konusruller under stadig drejning af ind -og udgangsakslerne med et tryk p& F =30 N (3.0 kp)

pd lejeyderringene.



Billede 35 fortsat: Mal A =B+ C, hvor B = tykkelsen af maleprilien 0g \ — Ig|eyaeiiing

over malebrille.,

1 = Lejehus
B 2 = malebrille
3 = dybdemikrometer
36.
NI : |
AN DM
1

Malebrillen monteres pa nederste gearhushalvpart.

Mellemlegsskivetykkelsen G beregnes som fplger:
Fastsléd mal E som D minus B (mélebrilletykkelse)
Differencemalet F beregnes som E minus A (se billed 35 pa forrige side ).
Mellemlegsskiven G for indgangsakslen beregnes som F plus forspending 0.03 =0.08 mm.

Ved beregningerne b¢r medtages tykkelsen af den flydende pakning i sammenspendt
tilstand og man bgr her regne med et erfaringstal pa 0.02 mm.

Herefter monteres de ngdvendige melleml@gsskiver i lejeboringerne ( max. 2 skiver pr. ud-

boring ) og lejeboringerne varmes op til ca. BSOC, hvorefter rulleleje-yderringene monteres

med lock=tite nr. 601,
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1 = indikatorurholder 3 = indikatorur

2 = indgangsaksel 4 =drejestykke

Det er en fordel, hvis ind —og udgangsaksel méles individuelt for indstillingen aof den konisk-
rulleleje-forspending. Méleproceduren er den samme for sdvel ind - og udgangsaksel, men
her beskrives kun proceduren for indgangsakslen. Ved maling of udgangsakslen skal denne veere
som beskrevet ved billede nr. 31.

Under mélingerne skal akslerne drejes for at kompensere for evt. afvigelser og man skal velge

et fast malepunkt.for markering of aksialspillerummet.

Lejeboringen opvarmes til ca. 85°C og det koniske rullelejes yderring monteres med lock-
tite nr. 601.

For at kunne justere rulleleje-forspendingen er det ngdvendigt, at akslerne udviser aksial-
spillerum ved malingen, Dette opnas ved at montere mellemlegsskiver, som er 0.2 mm.
tyndere end de mellemlegsskiver, der blev demonteret og merket op ved billede nr. 16.
Lejeboringen opvarmes til ca. 85°C og lejeyderringen monteres uden lock~tite i boringen.
Efter ofkgling indsettes indgangsakseln i huset og nederste gearhushalvpart monteres uden tet-
ningsmiddel og styrestifterne drives i.

P& indgangsakslens forende monteres maleurets fglespids og akslen drejes frem og tilbage,
hvorunder akslen skal vise aksialspillerum.

Hvis der ikke males spillerum skal der monteres tyndere skiver under lejeyderringen.

Til det malte aksialspillerum l=gges rulleleje~forspendingen pd 0.03 - 0.08 mm plus yder-
ligere 0.02 mm. ( flydende pakning sammenspendt ), hvorefter vi far mellemlegstykkelsen,
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Méaleeksempel:

Mellemlegsskivetykkelse under m&leproceduren 0.60 mm.
Malt aksialspillerum of akslen 0.08 mm.
Korrekt forspending 0.03 = 0.08 mm ( middelveerdi) 0.055 mm.
Tykkelse af sammenspendt flydende pakning 0.02 mm.
Teoretisk mellemlegsskivetykkelse 0.755 mm.

Mellemlegsskiven bliver da i praksis 0.73 - 0.78 mm.

Indleg herefter de korrekte mellemlegsskiver i udboringerne ( max. 2 skiver i hver udboring)

og monter leje-yderringene efter opvarmning med lock-tite nr. 601.

Formontering af skiftegaffel:

Omstyringsakslen indsettes i skiftegaflen og sikres med gevindtappen, =

der pasmgres lock-tite nr. 241, 38.
"Henvisning" den lange side aof om=- 1 2 3
styringsakslen peger ved skiftegaffel- i K
stilling som vist pa tegningen. - W
J pa teg 9 L Nk \‘\\S
W
— - TSN
| T aa




1 = skifteaksel 5= QO-ring

2 = Skiftestift 6 = Skiftehandtag
3 = Trykfijeder 7 = fedtfyldning
4 = gearhus 8 = Slutmuffe

Indseet trykfjeder, skiftestift, olieindsmurt

skifteaksel og o-ring i gearhuset.

40, r—

Tryk skiftehdndtaget pa skifteckslen, saledes 90°:30°

at skiftehadndtaget befinder sig i neutralstilling
| S

ved ‘}’OQt 30 til gearakslelengde,

Paseet efter patrykningen of skiftearmen slutmuffen

med fedtfyldning,




Kervstiftene 4 x 16 drives ind i hjulboltene, hvorefter
anlgbsskiverne monteres p&
hjulboltene, séledes at sm¢reno-

ten i disse peger mod hjulet.

"Henvisning" hjulbolten ma alt
efter transmission indseettes i pos. 1
eller 2.

Transmission:

GLL = medlgb
GGL = modigb

Gearhuset opvarmes og hjulbol- B

tene med kervstifter i pos. 1 eller

2 alt efter transmission.

Den sekskantede metrik monteres og
spendes med 100 Nm (10 kpm).
Monter spendemuffe i den hjulbolt-
boring, som er nermest gearmidten
(se henviserpil) .

Den sekskantede metrik pdsmgres
inden montering uherdende pakning-

middel .,
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Akselarrangementet legges som vist pd
billedet.
"Henvisning" den lange side of omstyrings= 44

akslen vender mod indgangssiden.

Indset mellemhjul og naleleje.

L¢ft mellemhjul med stopplade (se
skitsen) .

Mellemhjulet skal Igftes ca. 25 mm. ellers

er indseettelse ikke mulig.

]

85

722"

mél i mm.
17

Skitse for stopplade.




Opstil huset séledes, at husdbningen
vender opad.

Sm¢r rullelejerne og omstyringsakslen
med olie og monter dem sammen i
huset.

Fjern stoppladen.

"Henvisning" den lange side af omsty-

ringsakslen peger opad pd indgangssiden.

Monter spendeplade for mellemhjul og
pasmg¢r forinden lock=tite nr. 241 pa
skruerne M8 x 25,
Tilspendingsmoment 17 Nm (1.7 kpm)




Gearhushalvparternes pakningsflader
pasmeres permanent plastisk flydende
pakning.

Lejerne pd ind -og udgangsakslerne pa-
smeres olie.

Gearhuset seettes sammen og styrestifterne

drives i.

Skruerne M8x 25 paspendes med et
tilspendingsmoment pa 17 Nm (1.7 kpm).




.

Beskyttelsesmuffe nr. 1x56 136992 mon-
teres over indgangsakslen .
Tetningsringen 25x33x6 pasmgres et
tyndt lag fedt pa leberingen og ud-
vendigt pasm¢res et tyndt lag permanent
plastisk flydende pakning.

Med dorn nr. 1x56 119916 monteres
tetningsringen , s& den ligger an mod

husets udboring.

Tilsvarende tetningsring 32x45x7 for ud-
gangsakslen smgres tilsvarende tetnings
ringen for indgangsakslen og monteres
v.h.a. dorn nr. 1x56 136993 i huset

sa den ligger an mod den koniske rulle~

lejes inderring.




Tilleg for montering af akselt®tningsringe:
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A = ofstand til akselte@tningsring 22.5 +/- 0.5 mm.
B = akseltetningsring, bindende med stgbeflade p& nederste gearhushalvpart.

Billedet viser de ngdvendige monteringsmal for akselt®tningsringene pd ind —og

udgangsakslerne .




Udgangsflangen opvarmes til ca. 85°C 53.

og monteres pd udgangsakslen.
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Metrikken pdsmgres permanent plastisk
flydende pakning og sikres efter til-
spending med 100 Nm (10 kpm)




Monter skruerne M8x25 med skiver i gearhuset.
Stil gearskifterarmen i "neutral” (glidemuffen 55.
befinder sig ligeledes i "neutral") . g

Indset gearhus med pakning i husabning og tryk
skifteekscentrikken ned i skiftegaflen. Undersgg
i tilslutning hertil samtidig med et let tryk af
ekscentrikken i retning mod monteringen det ak-
siale spillerum mellem glidemuffe og skiftegaffel.

Fastspend skiftehuset i denne stilling.

"Henvisning" ved undersggelse of det aksiale
spillerum mé& det undersgges om befastigelsesskruer—
ne fejlagtigt imod i gearhuset p.g.a. langhulleme,
hvilket kan fgre til fejljusteringer.

Justering kan foretages ved aksial forskydning
( vinkel 90° m& bibeholdes se billede 40 ) o

Skiftehuset spendes med et moment p& 17 Nm
(1.7 kpm).

Skift skiftehandtaget i begge retninger og kon=
trdller omskiftningens funktion.

Glidemuffen skal koble ind i begge retninger ved ;
mest mulige lige store indkoblingsvinkler (springe) .

Skiftehandtaget mé& desuden til enhver tid kunne
drejes indtil 37°il hver side uden st¢rre modstand. §

Monter til slut pejlestokken og laseringen p&
enden af indgangsakslen i de tilfelde, hvor den
er monteret.

Der pafyldes olie i mengde svarende til gverste
merke p& pejlestokken.
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