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Krumtapaksel og mellemleje
samt bageste hovedlejebgsning
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Fra mo. nr. Til mo. nr. Stk. liste nr. Argang
DV10 85000 4400.1.E 1973
DV20 922000 4600.1.C 1973

Krumtapakslen er fremstillet senksmedet i varmebehandlet stal. Det er saledes

muligt at slibe krumtappen uden efterfplgende overfladeherdning.

Krumtapakslen ma aldrig repareres med hardforkromning eller metalpalegning,
men ude lukkende ved slibning efter nedenstéende mal og tolerancer, hvortil der
leveres lejer i understgrrelser.

Krumtapakslen slibes, hvis den er oval og mindste diameter er 0,05 mm under fa-
briksny .

Krumtapakslens aksialsl¢r skal vere 0,18 - 0,43 mm for DVIO og
0,25 - 0,40 mm for DV20
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37y o]« RO 64,987 - 65,000 mm
0,3 mm understprrelse voeeeeenennneeenannnn S ceo 64,687 - 64,700 mm
0,6 mm understdrrelse ...vuveeeeoeeeeeennonnnnnnnnn 64,387 - 64,400 mm
Spillerum mellem lejeogsple.e.veennnnnennnnn.... 0,032 - 0,089 mm

i

S R T T L T 55,987 - 56,000 mm
0,3 mm Understerrelse v ...eeneroeeeneeeenannnnaanns 55,687 - 55,700 mm
0,6 mm understgrrelSe .ooies verieis o sins siat on 55,387 - 55,400 mm
Spillerum mellem lejeogsple.eeeeeeeneennnnnnnn... 0,029 - 0,086 mm

Standard.............. i SRR R S M 55,987 - 56,000 mm
0,3 mm underst¢rrelse ........ b LR S S s . 55,687 -55,700 mm
0,6 mm understgrrelse coeeeevereennnnnnencanens eess 55,387 - 55,400 mm
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Skaivdard o s ivsy s i i s SR veessess 53,987 - 54,000 mm
0,3 mm understorrelse ccoeieecnceecncreccnananns «os 53,687 - 53,700 mm
0,6 mm understgrrelse ....cccveeecvcccnancacanenees 53,387 - 53,400 mm

Spillerum mellem lejeogs¢le...ceeeeeeeeeecaceaee.. 0,028 -~ 0,068 mm

Udskiftning af krumtap

Fra motor nr. Stykliste nr. | Argang
DV10 204812 [ 021D0007 1977
DV20 98646 . 021D00Q7 A e

I forbindelse med ovenna&vnte motornumre er der indfg¢rt
afbalancerede plejlstenger, hvilket kraver en speciel
afvejet krumtap (tegn.nr. 008E4561).

Det er derfor ngdvendigt at benytte sammenhgrende reser-
vedele, hvor en udskiftning findes ngdvendig.
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1. Svinghjulet afmonteres (side D1 ).
2a Gearet afmonteres (afsnit R side 3).
B Topstykket afmonteres (afsnit C side 6)
4, Stempler og plejlstenger afmonteres (afsnit 1J2)
2. K¢levandspumpen afmonteres (afsnit O side 3).
6. Smereoliepumpen afmonteres (afsnit N side 4) .
7. Opfert handstart afmonteres (afsnit F side 2 ).
8. Forreste endedzksel med roterende veegte afmonteres (afsnit E side 1)
7 Bageste endedeksel med roterende vegte afmonteres (afsnit G side 2 og 3)
10. Knastakslen afmonteres (afsnit M side 3).
i1, Hvis der er tale om en DV20, er denne med mellemleje, og dette Igsgores
ved eldre typer motorer ved at skrue ekspansionsbolten for mellemlejet ca.
1 cm ud og derefter drive ekspanderen ind ved at sl p& bolten. Herefter
skrues bolten helt ud. Ved nye typer motorer Igsggres mellemlejet ved at
skrue boltene for fastholdelse i krumtaphuset ud (se tegning neste side.)
12, Ringmetrikkerne 13 og 15 aftages efter laseblikket er Igsnet.
13. Tandhjulene 10 og 11 treekkes af krumtapakslen.
14, Krumtapakslen med tfilhgrende mellemleje kan ferefter Igftes ud af motoren.

Monteringen af krumtappen foregar i omvendt rekkefg¢lge, og er motoren med ekspan-
sionsbolt og kile, spendes ekspansionsbolten med et moment pa 2,4 kgm. Er mellem-

lejet fastholdt i krumtaphuset med skruer spendes disse med et moment pa 2,5 kgm.
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Fra mo. nr. Til mo. nr. Stk. liste nr. ;\rgang _
DVI10 85000 4400.1.E 1973
DV20 92000 4600.1.C 1973

Nar krumtappen er udtaget efter foranstdende vejledning, kan bageste hovedleje~

besning udskiftes p& samme made som forreste hovedlejebgsning (se afsnit E side 6)

Mellemlejet kan nu ligeledes skiftes. Dette bestar af to tynde stdlpander, som er

istpbt et ganske tyndt lag lejemetal.

En tilskrabning of lejerne er ungdvendig og mé& under ingen omstendigheder finde

sted .,

Et leje skiftes, hvis det er steerkt ridset, eller hvis man kan skimte det "r¢de" lag,

der ligger mellem stalforing og lejemetal .
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De to unbrakoskruer i mellemlejet skrues op, og de to lejehalvdele tages ud.
Lejehalvparterne er styret sammen af to stalkugler, 33.

Ved montering of lejet m& det pases, at den lejehalvdel, der har sme¢rekanal, ligger
¢verst.

Ved montering spendes lejet forst let til, hvorefter man med en plastikhammer giver
lejet et par lette slag for at sikre sig, at styrekuglerne falder rigtigt til.

Herefter spendes mellemlejet j@vnt til med et moment pd 6,2 kgm, hvis lejet er med
kile og ekspansionsbolt, type A. Hvis mellemlejet er med skruer, type B, spend. Jet

sammen med et moment p& 5,2 - 5,8 kgm.

Husk ved is@tning af krumtap med mellemleje i krumtaphuset, at smgrekanalen i lejet

skal passe ud @  for smgreoliekanalen i krumtaphuset.




