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Bageste endedaksel
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Fra mo. nr. Til mo. nr, Stk. liste nr. Argang
DV10 85967 4400.1.E 1973
DV20 92447 4600.1.C 1973

G 2

Motorens bageste endedaksel er fremstillet i stgbejem. P& oversiden of bageste

endedeksel er den indbyggede brendstofpumpe placeret. Desuden er der i dekslet

indbygget omdrejningsreguleringen. Tendingsforstilleren, der er pdbygget i for-
lengelse aof knastokslen, er ligeledes anbrogt i bogeste endedeksel.

Demontering af bageste endedeksel

| B Gearet afmonteres {se afsnit R side 3).

2. Evt. fjembetjening til gasregulering fijernes.

3. Breendstofrgreme fra brendstoffilter til brendstofpumpe og fra brendstof -
pumpe til breendstofventiler fjermes. Brandstofpumpen demonteres.

4. De to rgrpropper i bagkonten of endedekslet skrues ud.

5. Unbrakoskruen 18 skrues ud og ekspansionsskiverne 17 og 16 tages ud.

6 Sm¢reoliepumpen, der er placeret pd bagsiden of endedekslet, afmonteres.

7. Endedekslets flangebolte skrues of og endedekslet aftages.

Ved montagen pases, at endedzkslets flanqebolte spendes f¢r unbrako-

skruerne 18, og f@r trykskiverne 17 monter

Unbrakoskruerne 18 pafgres lock-tight. Den gvrige montering
i anvendt rakkefglge.

AN_.3.78
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Demontering af bageste roterende vagte

1. Bageste endedzksel demonteres.

2. Afimonter seeger-ringen 9 pa akseltappen for de roterende vagte.
3. Afmonter skiven 8.

4. De roterende vagte kan herefter aftages.

Udskiftning af lejer for roterende vagte

Idet der skal foretages en speciel kalibrering af disse lejer efter
monteringen, bgr en udskiftning kun foretages, hvor det ngdvendige
special-varktgj er til stede.

En udskiftning vil nomalt kun vare ngdvendig, hvor lejerne er revet
eller hvor sarlig kraftig slidtage har fundet sted.

Udskiftning foretages sd3ledes:

1. Den roterende vagt demonteres.

2. Lejerne nr. 41095 pd nedenstdende tegning presses ud med et egnet
varktgj.

3. De nye lejer ipresses fra hver side, sam vist pd tegningen.

4. Efter ipresning kalibreres lejerne til tolerancen 20 H7
(20,000 - 20,021). Dette ggres enten med en kalibreringskugle
eller en rival med nante tolerance.

1 et 41095

)

Montering af roterende vagte

Monteringen af de roterende vagte foretages i henhold til anvisningen
angivet pd side E2 og E3.

03.04.78 o



Tetning af aksler for roterende vagte

Fra motor nr. | Til motor nr. 1— Type nr. Argang
Dv10 203612 021D0007 1976
ov20 96233 022D007 1976

Fra ovennavnte motormmmre er der indfgrt en ny form for tetning,
sam angivet pd side E4 og G4. Selve tztningen foretages med en
nylonring, der spendes ud mod fladerne i dakslet. Bemazrk isar
montagen af nylonringen med affasningen vendt mod akslen. Se for-
stgrrelsen. Montagen udfgres sam amtalt ovenfor.

Bem®rk: ¢Onskes den &ldre tatningsmetode adret til den her anfarte,
er det ngdvendigt samtidigt at udskifte akslerne for de roterernde

vagte.
i T
Fra motor nr. ! Til motor nr. | Type nr. Argang
V10 85000 203612 02150007 1976
V20 92000 96233 l 02200007 1976

For motorer med seriemumre indenfor de ovenfor angivne vil det vare
muligt at forebygge smgreolieutztheder ved montage af tatningsringe
i det bageste endedaksel.

P2 side G6 er angivet den ngdvendige procedure.

31.03.78
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Tetning af rgrpropper i det bageste endedzksel

403567

-

|

922 3044

504C0423

1. Gearet demonteres (se side R3)
De gamle rgrpropper fjernes (vark-
tgj: 17 mm unbrakotop). Gevindet
skares op med en 1" WRG gevind-~
bundtap og renggres grundigt med
en fedtoplgselig vaske - gevindet
skal vere pinligt rent.

2. Gevindstykket nr. O00E4116 pafgres
DIT 585¢ p& det udverdige gevirn
og monteres ved hi=zlp af vaxktgjet
nr. 008E4224. Gevirdstykket skal
spzndes helt i bund

Pakfladen afrettes til en dybde af
6,5 mm med varktgjet nr. 008E4223.

3. Det indvendige gevind skares op
med en 3/4"™ WRG gevindbundtap.
Robberringen nr. 522C3044 og
unbrakoskruen nr. 504C0423 mon-—
teres og tilsperdes.

30.@8.78




Fra mo. nr. Til mo. nr. Stk. liste nr. z\rgong
DVI0 85967 4400.1.E 1973
DV20 92447 ' 4600.1.C 1973

Omdrejningstalsreguleringen kan deles i to reguleringssystemer:

Vs Centrifugalregulatoren, der har til opgave at holde konstant omdrejnings=-
tal ved varierende belastninger.

2. Den manuelle regulering, der har til opgave at ®ndre omdrejningstallet
efter behovet.

DV



Demontering af centrifugalregulatoren

o ——— -

Bageste endedzksel demonteres (se side G 3)

Seeger-ringen 3 fjemnes og tandhjulet 6 med centrifugalregulatoren 7
treekkes af .

Seeger-ringen 4 fjernes og kuglelejerne 5 trykkes ud of tandhjulet.
Lejeskruen 32 skrues op og fjederen 45 tages ud.

Reguleringsarmen 30 |¢ftes opad, saledes of akseltappen slipper kon-
sollen, herefter kan reguleringsarmen treekkes ud.

Skydemuffen 11 med trykleje 12 ofmonteres.

Regulatorakslen 2 tages ud.
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Montering af centrifugalregulator

Lo

Regulatorakslen 2 placeres i udboringen i bagesté endedzksel
og mgtrikken 14 tilspandes med et moment pd 7 - 7,5 kgm.

Reguleringsarmen 30 monteres i udboringen, og det kontrol-
leres, at der er ens frigang pd begge sider af akslen 2.
Justering foretages ved at regulere pd skruen 54. Kontroller
samtidig funktionen af kuglen 55. Justerskruen 54 l&ses
dernest med lock-tight og en kgrneprik. Herefter demonteres
reguleringsarmen 30.

Trykleje 12 pamonteres skydemuffen 11 og pdszttes samlet re—
gulatorakslen.

Reguleringsarmen 30 monteres ved at stikke gverste del af
akslen op i gevindudboringen i dakslet og derefter placere
akslens nederste tap i konsollen. Reguleringsarmens to ben
skal have fat i udskaringen i skyderen, som vist pd side G5.
Fjederen 45 monteres mellem reguleringsarmmen og splitbolten,
der ipresses dzkslet udefra og er skjult af dakslet 40. Leje-
skruen 32 monteres i endedzkslet.

Tandhjulets kuglelejer 5 monteres i dette og 18ses med seeger-
ringen 4.

Tandhjulet 6 monteres pa akslen og seeger-ringen pdszttes.
Centrifugal-klodsernes arm skal ligge an mod tryklejet sam
vist pd side G5.

Endedakslet monteres.



G 10

Montering of manuel regulering.

1. Bageste endedekse| demonteres (se side G 3)
2, Mgtrikken 1 Igsnes og reguleringsarmen 2 aftages.
3. Setskruerne, der fastholder reguleringsbuen 3, skrues of, hvorefter
reguleringsbuen, tallerkenfiedrene 4 samt akslen 5 fijemnes.
. Fijederen 6 tages op.
5. Akslen 7 trekkes op, hvorefter regulatorarmen 8 og frykskiven ¢ kan
fiemes.

2

N&lelejerne 10 presses ud of regulatorarmen.

DV
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De to nalelejer ipresses regulatorarmen, séledes at de flugter med side-
fladerne.

Regulatorarmen og trykskiven placeres pa konsollen, saledes at rejfningen
vender mod regulatorarmen. De to ben pd regulatorarmen skal placeres pa
centrifugalregulatorens skydemuffes endeflade.

Akslen 7 (pa side G 8) monferes gennem regulatorarm og trykskive ned i
konsollen i endedekslet.

Fiederen placeres, s& den ombgjede fijedertrad fanger i hullet i regulator-
amen.

Fijederen kan leveres i 3 forskellige udgaver afhengigt af, hvilket maximal-
omdrejningstal , men ¢nsker pd motoren.

Fijedertykkelse 2,0 mm............. ceees 1500 o/m

Fiedertykkelse 2,2 mm............. ceees 1800 o/m

Fiedertykkelse 2,4 mm............0cc0.. 2500 - 3000 o/m
Akslen monteres, s& fiedertraden fanger hullet i bunden of akslen.
Tallerkenfjederene monteres.
Reguleringsbuen placeres og spendes med et moment pa 2 - 2,3 kgm.

Reguleringsarmen monteres og spendes med et moment pa 0,9 - 1,0 kgm.

.
!

Fra motor nr. ! Til motor nr. | Type Argang

DV10

205241 - 021D0007 1978

Dv20

99661 - 022DQ007 1978

Fra ovennevnte motormumre er der foretaget en andring af akslen for
mamuel regulering (pos. 5 side G10).

Ardringen er udfgrt for at forbedre friktions- og tztningsforholdene.

Akslen er bearbejdet for montage af en konisk kunststofring (hostaform)

Den nye aksel og kunststofring kan direkte erstatte tidligere udfgrel-

ser.

|0 OKT. 1978
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KARAKTERISTIK FOR REGULATORFJEDER
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G12

Reguleringsarmens stramhed reguleres ved at endre antallet of tallerken-
fjedre under reguleringsbuen,

Armen skal g& s& stramt, at gasreguleringssystemet ikke e@ndrer stilling
under gang. Def vil sige, at motorer med fiemregulering f.eks. med kabler,
ikke skal have sa stor stramhed som motorer med direkte betjening p& grund
of modstanden i kableme.

Ved trek med en fiederveegt som ovenfor vist med trek i yderste hul i re-

——— o i S S oy ] o o i S

- — —— e e e

Motoren startes og reguleres ned til tomgang, 900 -1200 o/m.
Me¢trikken p& reguleringsarmen Igsnes, og reguleringsarmen drejes mod stop-
pet for tomgang, hvorefter der spendes til med et moment pa 0,9 - 1,0 kgm.

Reguleringsh&ndtaget drejes mod hgjre til motoren Igber 3150 o/m ubelastet.

Kontramgtrikken pd stilleskruen Igsnes og stilleskruen indstilles til anslag
mod reguleringsarmen.

Hvis breendstofpumpernes fuldlastmengde ved belastning of motoren viser sig at va

for lav, justeres dette ved justeras dette ved justering af stopknappen (se neste side)

Rettelsesblad 22/8-73
DV



Demontering og justering of stopknap

Stopknappen er justeret komrekt fra fobriken. Det vil ved eventuel reparation
ikke veere ngdvendigt at efterjustere. | tilfelde of adskillelse of stopknap fo-
retages dette som feglger:

Demontéiiog

1. Kontrame¢trikken 1 I¢gsnes.

2. Stopskruen 2 skrues ud of dekslet.

3. Spendstiften 3 slés ud og stoppinden og fiederen demonteres.

Monteringen foretages i omvendt rekkefgige.

1. Stopskruen 2 stilles 4-5 gevind fra kontramgtrikken 1.
Motoren startes og belastes med 10 he © ° svic . " ved 3000 o/m.

Kontramgtrikken 1 Igsnes og stopskruen 2 skrues indad til motoren lige
netop begynder at tabe i omdrejninger, hvorefter den skrues 1/4 om-
aang tilbage inden kontramgtrikken spendes.

Dette geelder for motorer til og med DV10 nr. 89156 og DV20 nr. 93687.
For motorer efter disse motornumre anvendes stopmagnet (side P 24).

Rettelsesblad 30/7-73






