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FORRESTE ENDEDEKSEL

Motorens forreste endedeksel 7, som er vist pa nedenstéende tegning, er fremstillet
i stgbejern og indeholder forreste hovedlejeforing.

Ipresset forreste endedekse! sidder okseltappe 14a, som berer de roterende vegte 7,
der er arsagen til motorens fine afbalancering. De roterende vaegte lukkes inde of
en skerm 14, der er fremstillet of jernplade til DV10 og st¢bt til DV20.

Ved DV10 er skeermen 14 uden hullerne 20 og uden unbrakoskruen 18 samt spende~
anordningen 16 og 17. Ved demontering of de roterende veegte for DVI10 demonteres

forst skeermen 14 og nedenstdende vejledning fglges fra punkt 4.

T

1. Svinghjulet ofmonteres (se side D 1)

2 Unbrakoskruen 18 i skermen 14 skrues Igs og skiven 17 tages ud.
3. Afmonter skeermen 14,

4. Afmonter seeger-ringen 9 og skiven 8.

5 De roterende veegte kan herefter aftages.

For udskiftning af iejer for roterende Vagte henvises til afsnit G side G.3
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MONTERING AF DE ROTERENDE VAGTE

Fra motor nr. | Til motor nr. | Stk.liste nr. Argang

Dv10 85000 021D0101 1973
DV20 92000 022D0101 1973

Monteringen foregar generelt i modsat rakkefglge af adskillelsen, idet
der specielt skal bemarkes:

1. Stemplet(erne) skal std i T.D.C. positionen, og de roterende vagte
monteres med den tunge del nedad, siledes at denne del er horizon-
tal. Det anbefales, at dreje den roterende vagt, en til to tander
til hver side, for at finde den ngjagtige position. Der findes idag
ingen markning af de roterende vagte.

Montering af roterende vagte

2. P4 2ldre typer motorer har der forekammet to forskellige mErkninger
til brug for monteringen. Monteringen kan foretages sam angivet
under et.

Eldre m@rkning

Ved aldre typer motorer mon-
teres den roterende vagt, si
den merkede tand pd krumtap—
akslens tandhjul stdr overens
med market pd den roterende

vagt.
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Nyere markning

Ved nye typer motorer monteres
den roterende vagt, sd tand

med et marke stidr overens med
et tandmellemrum med et marke

og en tand med to merker stir
overens med henholdsvis et tand-
mellemrum med et marke og et med
to marker.

Efter montagen justeres det aksiale spillerum til 0,1 - 0,4 mm. Dette
gg¢res ved at forskyde akslen for de roterende vagte aksialt. Efter ju-
steringen kontrolleres, at der er forbindelse gennem smgreoliekanalerne.

For DV20 motorerne galder, at dakslet pos. 14 side E] monteres fgr tryk-
skiven pos. 17 og unbrakoskruen pos.18 side El. Unbrakoskruen pos. 18
pafgres lock-light pd gevindet og tilspendes med et moment p3 2.5 kpm.

Tetning af aksler for roterende vagte

Fra motor nr. | Til motor nr. | Type nr. Argang

Dv20 96233 022D007 1976

Fra ovennevnte motormuymmer er der indfgrt en @&ndret form for tatning,
som angivet pa& side E4. Selve tatningen foretages med en nylonring,

der spendes ud mod fladerne i dekslet. Bem@rk is@r montagen af nylon-
ringen med affasningen vendt mod akslen. Se forstgrrelsen. Montagen ud-
fgres som amtalt ovenfor.

Bemzrk: @nskes den zldre taztningsmetode udskiftet til den her anfgrte,
er det ngdvendigt samtidigt at udskifte akslerne for de ro-
terende vagte.
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ARRANGEMENT AF ROTERENDE VAGT
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Safremt olietetningsringen er slidt, d.v.s. Igbefladen bredere end 1,5 mm, skal
ringen udskiftes. Dette ggres pa fglgende made:

1. Afmonter svinghjulet (se afsnit D side 3)
Setskruerne og styrestifterne i sk@rmen aftages.
Skermen tages af, og med et r¢r eller lignende presses olieringen ud
af skermen.

4, Ny olietetningsring monteres med nedenviste monte-ingsdorn.

Bemerk: Ringens &bne side skal vende ind mod motoren.

Monteringsdorn for olietetningsring.
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1. Svinghjulet ofmenteres (se afsnit D side 3)

2 Skermen over de roterende vegte afmonteres.

3, De roterende veegte afmonteres (se side E 3)

4, Krumtappens ringmgtrik aftages efter laseblikket er Igsnet.
5 Krumtappens tandhjul trekkes af .

Hvis motoren er med opf¢rt handstart pd motorens forkant afmonteres dette.

6. Endedekslets motrikker afmonteres og endedeekslet oftages.

Monteringen foretages i omvendt rekkefplge of demonteringen, og tilspendingen

of endedekslet pd krumtaphuset sker med et moment pa 2 - 2,3 kgm.
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Akslerme, der ved ny motor er 19,939 - 19,960 mm, kan udskiftes ved at aftage
forreste endedeksel og derefter presse dem ud.

Ved udskiftning mé& det pases, at de nye akseltappes Sigreocliekanal sidder ud for
smoreolietillgbshullet i endedekslet. Se side E4.

Forreste hovedlejeforing, der er en tynd stalforing med et ganske tyndt lag istgbt
lejemetal, er placeret i forreste endedeksel. En udskiftning skal finde sted, hvis
lejet er ridset eller hvis man kan ane det “r¢dlige" lag mellem lejemetal og foring.

Lejeforingen udskiftes som fglger:

1. Forreste endedeksel afmonteres efter ovenstaende.
2, Lejeforingen drives ud med en dorn eller presses ud.
3. Ny lejeforing smgres med lidt olie pd ydersiden og settes i ved hjelp of

en dorn eller presses i, sa lejets yderkant ligger lige med forkanten of
lejehullet i endedekslet.

HUSK at lejeforingens smoreoliehul skal sidde ud for smgreolietillgbshullet i
endedekslet.
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