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L Afmonter eventuelle kabeltrek for ventillgfter.

2, Topdeksel afmonteres.

3. Seeger-ringene 22 afmonteres.

4. Afstandsringene 21 tages of, hvorefter vippearmene kan
oftages og eventuelt skiftes.

Bu Megtrikken 18 skrues of.

6. Banjoskruen 50 skrues of og vippearmsgjlen 15 lgftes fri

of stgtten 16, _
Herefter kan vippearmsakslen 19 skiftes.

Der skal ved monteringen, der foregdr i omvendt rakke-
feglge, specielt tages hensyn til fglgende punkter:

1. Vippearmssgjlen monteres korrekt i forhold til
styrestifterne (kun DV10) og tilspandes med det
foreskrevne moment (4-4,5 kpm)

2. Sm¢greolieforbindelserne (pos. 49-50-51 side C5)
skal vaere helt tette af hensyn til opretholdelse
af motorens smgreolietryk.

3z Vippearmene monteres i korrekt position - se po-
sitionsangivelse for venstre og hgjre vippearme
pad side C4 (DV20). Vippearmene for DV10 (C3) er
ens.
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Udskiftning af bgsning i vippearm

1., Vippearmen afmonteres som navnt pa side C5,
og kontrolleres for slidtage og eventuel brud

2. Den defekte b¢sning presses ud med et passende
verktegj.
Bis Den ny bg¢sning monteres som vist nedenfor, idet

man specielt tager hensyn til lejesamlingens
og smgrerillernes position.

4. Efter montagen kalibreres lejebgsningen, sidledes
at tolerancen 19 - R7 overholdes (18.80/18.59).
Dette ggres enten med en kalibreringskugle eller
med en rival, der har nevnte tolerance.

B Efter montage af vippearmen kontrolleres leje-
spillerummet og det aksiale spillerum med en
bladsgger.

Lejespillerum: 0,04-0,06 mm
Aksiale spillerum: 0,1-0,2 mm

6. Vippearmsarrangementet fe@rdigmonteres.

Lejesamling

i
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Fra mo. nr. Til mo. nr. Stk. liste nr. Argang

DV10

85967 4400.1.E 1973

DV20

92447 4600.1.C 1973

—
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Kelevandet tappes of motoren.
Vandovergangen med tilhgrende r¢r ofmonteres.
Indsugnings- og udstgdsmanifold aftages.
Eventuelle kabeltrek for ventillgfteren fijernes.
Topdekslet ofmonteres.

5 Brendstoftrykrgret fra brendstofpumpen til brendstofventilen
ofmonteres. Ved adskillelse dekkes alle abninger i brendstof-
systemet med plastikpropper eller lignende, s& enhver mulighed
for urenheder i brendstofsystemet undgas.
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7. Metrikkerne i topstykket Igsnes og skrues op, hvorefter topstykket
lpftes af.

Montering of topstykke

Monteringen foretoges i omvendt rekkefglge of demontering, idet felgende

iagttoges:

DViO - 15-17 kgm
l. Tilspendingsmoment for topstykke

DV20 - 9,5-10,5 kgm
2. Tilspendingen skal ske j@vnt og over “kryds", saledes at hver bolt

spender lige meget.
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Ventilspillerummet stilles ved kold motor og b¢r altid foretages efter

efterspending of topstykket. Endvidere b¢r det for hver 3. méaned kon-

trolleres, at spillerummet er i orden.

Ventilerne stilles, nar stemplef er i top i arbejdsslaget.

Ventilspillerummet er: Indsugningsventtil

Udstgdsventil.......... 0,30 mm

DV
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Fra mo. nr. Til mo. nr. Stk. liste nr, Z\rgqug
DV10 85000 4400.1.E 1973
DV20 92000 4600.1.C 1973
Dembrtering of bretidsisfvent) lor
Brendstofventilerne 26, der er skruet ned i gverste del of ForForbrcend%ngs-
kammeret 24, skrues op efter brendstofrgrerne er fijemet.
Montering of brendstofventiler
Ved monteringen, der foregar i omvendt raekkefglge, skal tilspendingen of
brendstofventilerne ske meget omhyggeligt og enhver form for snavs og uren-
heder undgas.
Brendstofventilerne spendes med et moment p&d_7-8 kgm.
Varmeledningsskiven 27 mellem brendstofventil og ¢verste del of forforbren-
dingskammeret, skal ved montering legges rigtigt, d.v.s. s& den plane flaue
vender opad. Dette er af stor vigtighed, da dysen ellers let bliver for varm
og kokser til.
Varmeledningsskiven b¢r endvidere udskiftes ved hver odskilleise of brend-
stofsystemet, hvor dysen udskiftes i dyseholderen, eller hvor der monteres ny
dyseholder.
10 OKT. 1978
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UDST@DSVENTIL

Bearbejdningsmdl og tolerancer
0-02v45%. %adst Goss ke 1015,
s e Gy,

AG7862002 \  4692¢0025 |-

Chamier Q5+45°
Rejfes Q5+45°

Koncentricet: max.0.03
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Udstgdsventilens t@tningsflade md maksimalt have en
bredde pa 3,72 mm.
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INDSUGNINGSVENTIL

Bearbejdelse og tolerancer

0-02x45°~ 538520025, 4,824
. R 0 786 2 Qo2 426922 0,025

'-(ham{er Q5245
_Rejfes 05+45°

Koncetricitet:
max. 0.03 mm
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Indsugningsventilens tatningsflade m& maksimalt have en
bredde p& 3,72 mm.
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Reparation eller udskiftning af udstgds- 0og indsugningsventiler

1. Topstykket afmonteres (se side C 6)

2. Topstykket lagges nu over pd en filebank eller lignende
med ventilsaderne nederst.

3. Med nedenstédende viste specialvaerktgj eller lignende trykkes
fjedertallerkenen ned og de to koniske l&sehalvparter fjernes,
herefter tages ventilfjederne samt fjederstyrene op.

4. Nar O-ringen p& indsugningsventilens stamme er fjernet sattes
topstykket pa hgjkant og ventilerne tages ud.

5. Ved montagen skal ventilerne monteres i de respektive ven-
tilstyr.

Hvis ventilerne er sa beskadigede, at en opfrasning med special
verktgj og efterfglgende slibning er umulig, uden at de @nskede
tolerancer overskrides (se 9A og B), udskiftes disse med nye.
En opfrasning med fast styr b¢r altid foretages, ndr ventilen
ikke fungerer tilfredsstillende.

Efter udskiftning af sade og ventil eller kun ventil, slibes med
slibepasta sade og ventil mod hinanden, si en total tathed opnis.
At dette arbejde ggres meget omhyggeligt er en betingelse for,

at motorens kompression er i orden.

Slibning af ventiler foregar som beskrevet pd naste side.

02.12.77 DV
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1. Topstykket legges pa hovedet og klodses op, s& ventilerne frit kan
drejes ved hjeelp of en gummisugeskél.

2, Ventil og sede pasmeres slibepasta og ventilen legges on mod sedet,
disse slibes mod hinanden.

3. Under slibningen drejes ventilen ved hjelp of gummisugeskéalen i for-
skellige retninger, mens der somtidig med tryk holdes on mod seedet.
Under slibningen skal ventilen jevnligt lettes og den pasmurte pasta
fordeles over hele sedet.

4. Om ventilen er tet ses ved omhyggeligt ot ofrense slibepostoen med
f.eks. renseveske. Herefter scettes p& ventilens onlegsflode fire bly-
ontsmeerker forskudt 90 groder fra hinonden. Ventilen settes nu i og
drejes co. 20 groder. Hvis ventilen er tet, vil merkeme vere tveret

ud.
By Inden genmontering pasm¢res ventil og sede et tyndt lag olie.

s e

Ventilstommediometer.cocvecacesesercasacnaaane 9 f 7 (8.972-8,987 mm)
Ventilstyr udboring .coeeeecoreccnscasncosecenn. g B E (£,047-9.032 )
Spillerum mellem ventilstamme og ventilstyr ..... 0,045 - 0,075 m~

Ventilstammerne er forkromede. Kromloget er kun f& tusindedele mm tykt, hvorfor

ventilstammerne under ingen omstendigheder md ofslibes.

DV
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Vacuumventil for DV10 og DV20
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Vacuumventil for DV20 (2:1)

Vacuumventil for DV10 (1:1)

Montagen af vacuumventil for V20 er @ndret, idet der nu anverndes slange

og forbirdelsesr¢gr. Zndringen er foretaget, for at opnd bedre tathed
i vacuumwentilens tilslutninger.

Benyttes den nye vacuumventil pd @ldre motorer, skal forbindelsesrgret
(res.del nr. 000E4270) anverdes.

Forbindelsesr¢gret monteres i hullet i indsugningskanalen og fastggres med
Readit 5850

Ved montage af slangeforbindelsen pases, at denne udfgres uden knzk pd
&n;.ﬁr’rw-ﬁ%gngen'



Udskiftning of ventilstyr

o e o T

Ventilstyrene 4 er udskiftelige og presset i fro oven ned i topstykket. Hvis
spillerummet mellem ventilstyr og ventilstomme overskrider 0,1 mm ved varm

motor, skal ventilstyret skiftes. Dette sker pd f¢lgende mdade:

1. Afmonter topstykke og ventiler i overensstemmelse med vejlednin-
gerne herfor.
2. Pres ventilstyret nedenud eller ovenud of topstykket.

Ved montering of nye styr presses disse i fro oven efter foronstéende

sides mal og toleroncer. Berefter rives ventilstyrenes ud-
boring op med en rival 9 B 8. Dette ggres for at fjerne
eventuelle stukninger fra montagen.

4. Kontroller dernast tolerancen mellem ventilstamme og
ventilstyr.

58
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Fra motor nr. |Til motor nr. | Stk.liste nr. | Argang

DV10 85182 4400.1.E 1973

DvV20 92015 4600.1.C 1973

Udskiftning af ventilsader

Ved fresning og slibning af ventilen md de pd tegningen side
C9A, CY9B og Cl4A angivne m8l ikke overskrides.

De udskiftelige ventilsaderinge 58 og 59 side C13 kan udskif-
tes pa fglgende midde:

1. Fjern ventilstyrene 4 som angivet pd forrige side.

2. Stik en tynd dorn ind gennem ventilstyrhullet i topstykket
og driv ventilsaderingen ud ved at sl& pd den lille kant
af ringen, der stikker udenfor godset i topstykket.

Ventilsaderingen kan ligeledes ved hjalp af en bgjet mejsel
(kobens princip) og et stykke blyplade udtages. Dette ggres
pd fglgende made:

1. Blypladen lagges som beskyttelse mellem topstykket og
mejslens omdrejningspunkt.

2. Den ene ende af mejslen stikkes ind under ventilsaderingen,
der herefter sl&s ud.

Ved sidstnavnte fremgangsmdde sparer man at udtage ventil-
styrene, men man skal benytte blyplade som mellemlag, da man
ellers risikerer at beskadige topstykket.

Montering af ventilsader

Fgr ventilsaderne monteres renggres udboringerne i cylinder-
dekslet grundigt, og kontrolleres dernast for korrekt rundhed
og mdltolerance.

Denne kontrolmdling skal foretages, hvis nye ventilsader ¢@nskes
monteret.

M3l for udboringer til ventilsader

Indsugningsventil: 41H6 (+ 0, + 0,025)
Udstgdsventil: 36H6 (+ 0, + 0,025)
Koncentritet max.: 0,01

Fgr montagen kontrolleres cylinderd®kslet for eventuelle revner.

Cylinderde®kslet opvarmes i kogende vand til ca. 100°c. (212° F)
Ventilsaderinge nedkgles samtidig med kulsyre eller flydende
kvelstof.

Ved montagen af ventilsaderingene skal temperaturdifferengen
(Cylinderdaksel-ventilsaderinge) vare 220°-2500C (430°-480°F) .

Ventilsaderingene md IKKE sl8s i cylinderdakslet.

Efter montagen afrettes ventilsaderne sdledes at de angivne
tolerancer pa& siderne C9A, C9B og Cl4A overholdes.

23.02.78 DV
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Planslibning af cylinderdzksel

P2 =zldre motorer eller p&d motorer, der har varet overhedede,
kan en planslibning vare ngdvendig.

Denne planslibning skal udfgres, hvis der kan m&les en hulhed
pa&d maksimum mm pd cylinderdazkslets pakflade.

Kontrolmalingen foretages 90° forskudt rundt om hver cylinder,
og udfgres med en retteskinne og et sggerblad.

Ved planslibningen skal malene pa side Cl4A overholdes.

Efter planslibningen opskares pakrillerne i cylinderdakslet
ifglge nedenstdende malskitse og for fglgende motorer:

Fra motor nr. Til motor nr.|(Fra type nr. Til type nr.

DV10 85.000 203812 102-1 ' 021D0OC7
Pakriller

foo
foY

Pakrillernes dybde:
G,3 mm

Forforbrandingskammer

Forforbrandingskammeret bestér for DV-motorerne af to dele,

en overpart og en underpart. Overparten er udtagelig og skruet
ned i topstykket og kan skrues op, efter brendstofventilen er
fjernet. Underparten, der dannes af topstykket, er ikke aftage-
lig.

Ved montering af forforbrandingskammerets overdel - topstykket -
skal der spandes med et moment pa 24-25 kgm.

230278 DV
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Toppakning

Toppakningen er fremstillet af "Victorcore 200", der bestar
af gummiasbestplade med indstgbt metalforstarkning af fortinne
stdl samt en firering.

Ved udskiftning af toppakningen skal rillerne i cylinderdakslet
veare fuldstandig rene for at opnd tathed. Rillerne kan renses
op ved hjalp af en skraber. Ved montage af ny toppakning skal
siden market "Top side" vende op imod cylinderdakslet.

Safremt topstykkets tapskruer har varet afmonteret, er det vig-
tigt, at de monteres korrekt, d.v.s. s& de tapskruer, der har
styr, monteres som vist pa nedenstdende tegninger.

Hvis topstykket gentagne gange har varet afmonteret, kan det
ske, at godset omkring tapskruerne har havet sig, hvilket kan
kontrclleres ved hjalp af en retteskinne.

Dette gods m& i s& fald rettes af.

Idet alle pakningstyper vil "sette sig" i lgbet af de fgrste
driftstimer, er det ngdvendigt at foretage en efterspanding.

Toppakningen efterspazndes til korrekt moment efter ca. 25 drifts-
timer. Det tilrades samtidig at efterspznde motorens gvrige
pakninger.

Efterspandingen foretages i driftsvarm tilstand.

(T
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Ved montering af ventilfjedrene skal der drages omsorg for, at de vender rigtigt,

hvilket kan ses pd ovenstdende tegning.

Ovenstaende er kun galdende for fglgende motornumre:

Fra motor nr.

Til motor nr.

Fra Stykl.nr.

Til Stykl.nr.

DV10

85.000

200582

021D0002

DvV20

92.000

94404

022p0002

Efter de navnte motornumre kan ventilfjedrene monteres entydigt.

28.03.78
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Justering of ventillgfter

Ventillgfterarmen, der er vist p& nedenstdende tegning, justeres som fglger:

1. Svinghjulet tgrnes sa udstpdsventilen er lukket.

2. Ventillgfteraksten drejes hgjre om, indtil den netop treeder p& ud-
stpdsventilens vippearm.

3. Med akslen i denne stilling monteres armen, s& den star vinkelret
pd motorens lengdeakse.

4. Armen fastspendes med 0,9 - 1,0 kgm.

1. hvilestilling

2. justeringsstilling

3. funktionsstilling

4. holder for kabel for ventillgfter

DV
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Kompressionsmalingen tjener til at give et billede of motorens almene tilstand.

Da kompressionsmalingen foretages ved et lavt omdrejningstal, vil den viste
kompression ikke svare til motorens reelle forhold. Ligeledes vil drg¢vietab i
kompressionsm&leren medfgre mindre verdier p& kompressionskortet, men erfa-

ringerne viser at:

1. Ved ny motor skal kompressionen ligge mellem 27 - 29 kg/cm?

2: Ved kompression under 25 kg/cm2 kan motoren ikke starte eller er
meget vanskelig ot f& i gang.

Den lave kompression og dermed driftsvanskelighedeme udbedres ved udskiftning
af enten cylinderforinger, stempelringe eller indsugnings- og udstgpdsventiler.

Se vejledning neste side.

MotoMeter kompressionsmaler.

DV
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MotoMeter kompressionstryksméleren bestar aof 4 hoveddele:

1.

En enhed indeholdende skriver (2) med stempel (4), ventil og h&dndgreb.
P& den ene side af den sidder returventilen (5) og i enden en kontraventil
(6) , der forhindrer trykket i at undvige fra malecylinderen.

P& maleenheden monteres hgijtrykssiangen (7).
Mellemstykke (8).

Forbindelsesstykke. Med Deres kompressionsmédler fglger to forbindelses-
stykker passende til alle BUKH-motorer. Stykket merket A p& sekskanten
passer til typerne DV10, DV20, G105, 4K105 og 6K105, Stykket meerket
B pd ne¢glefladen passer til 2G105 og 3G105.

o oW oN

10.

1l

Monter et nyt kort i kompressionsmdaleren. Se efter at ridsespidsen star i
udgangsstilling.

Monter hgjtryksslangen (7) og mellemstykket (8) pd maleenheden.

K¢r motoren op p& normal driftstemperatur.

Stop motoren og luk for breendstoftilfgrelsen.

Afmonter dyseholderen,

Monter forbindelsesstykket i motorens forkammeroverpart, hvor brendstof-
dysen normalt er monteret.

Maleenheden med h¢jtryksslangen og mellemstykket kan nu skrues pa for-
bindelsesstykket .

Drej motoren rundt ved hjelp of elstarteren eller handstarter, indtil try. =t
i kompressionsrummet i méleenheden ikke stiger mere.

Tryk pa returventilen (5). Ridsespidsen skal g& tilbage til O.

Kor kortet i skriveren en stilling frem ved at treekke i pinden under hand-
grebet pa bagsiden af maleren.

Afmonter forbindelsesstykket.

Gentag punkterne 5 til 11 for hver cylinder.

DV



