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1. INTRODUKTION

1.1 ALLMAN INTRODUKTION

1000TR ar en ny CE-godkand serie transmittrar fran Elmacron AB. | serien finns instrument fér pH,
Redox%, Redox mV och temperaturmatning.

1000TR ar enkel att programmera, kalibrera och anvanda.

Layouten pa instrumenten ar tydlig; en stor display med fyra LED-segment, diodindikering fér meny
och fyra stora funktionsknappar. Samtliga installningar gors via de fyra knapparna pa instrumentets
framsida.

Vid anslutning av en elektrod till 1000TR-ORP mV visas pa displayen det aktuella matvardet i
matldsningen.

1000TR-ORP mV har en isolerad signalutgang 0/4 - 20 mA, proportionell mot matvardet, for
anslutning till exempelvis matdator, skrivare eller annan registreringsutrustning. Da méatning avbryts
fryses utsignalen vid det senaste riktiga vardet.

1.2 DELAR & TILLBEHOR

1000TR levereras utan anslutningskablar och elektroder.

Artikel Funktion Artikelnummer
Buffertldsning 86 mV Kalibrering av Redox-elektrod
Buffertldsning 255 mV Kalibrering av Redox-elektrod
Buffertldsning 470 mV Kalibrering av Redox-elektrod
Kinhydron Tillredning av buffertlésning 90-T517-000
Buffertlésning pH 2 Tillredning av buffertlésning 90-T512-000
Buffertlésning pH 8 Tillredning av buffertlésning 90-T515-000

Gillnstruktionertinstruktioner i Word\1000TRV1000TR mV Sve.doc

‘Senast utskrivet 2006-10-27




2. INSTALLATION

2.1 KAPSLING

Kapslingen ar tillverkad av formsprutad, deformeringsfri polystyrolplast med ett gangjarnsforsett
genomskinligt frontlock som stdngs med snapplés. Kopplingsplintarna aterfinns under locket pa
transmitterns nedre del.

| botten pa instrumentet sitter fyra genomforingar ( 2 st 15,2 och 2 st 18,6 ) for de elektriska
anslutningarna.

Kapslingsklassen ar IP65.

2.2 MONTERING

Instrumentet ar avsett for utanpaliggande montage som vagg, karkant, racke etc. Se till att
instrumentet monteras pa vibrationsfri plats.
1000TR monteras vertikalt med tva st skruv ( & 7 ) via fastéron pa instrumentets 6vre kant.

(mm )

Be— 116 —f <«— 103 —»

€« 186 ——— P

€< 131 —P»

2.3 ELEKTRISK INSTALLATION

Det rekommenderas att varje instrument férses med separat strombrytare.

Kabeln fran elektroden maste skyddas med ett hodlje och bor inte installeras i narheten av natkablar.
Skarvning av kablar bér undvikas.

Samtliga anslutningar till instrumentet gors pa kopplingsplintar, som aterfinns under locket pa
transmitterns nedre del.

1 2 3 4 5 10 M

E1 | N1 | w1 EL- | EL+

VAC1 ELEC

REC + | REC -

RECORD

Gillnstruktionertinstruktioner i Word\1000TRV1000TR mV Sve.doc

‘Senast utskrivet 2006-10-27
1107



2.3.1 Anslutning av matningsspanning
Matningsspanningen ansluts till plint 1 ( skyddsjord ), plint 2 ( noll ) och plint 3 ( fas ).

2.3.2 Anslutning av matelektrod

Anslutningen mellan elektrod och instrument &r en mycket viktig del for sékerhet och noggrannhet i
matningen.

anvand en lagbrusig koaxialkabel mellan givare och ingang pa instrumentet

se till att ta bort det svarta ledande skiktet mellan mittledaren och skarmen i kabeln
se till att kabeln halls separerad fran kraftkablar

kabellangden bor ej 6verstiga 10 meter

anslut skarmen ( referensen ) pa koaxialkabeln till plint 4 ( EL-)

anslut mittledaren ( metallstiftet ) pa koaxialkabeln till plint 5 ( EL+ )

OBS! Vid anvandning av elektrod PtPK/G:

¢ anslut skdarmen ( referensen ) pa koaxialkabeln till plint 5 ( EL+)
¢ anslut mittledaren ( metallstiftet ) pa koaxialkabeln till plint 4 ( EL-)

2.3.3 Anslutning av registrerande/reglerande utrustning
Anslutning till registrerande/ reglerande utrustning sker till plint 10 ( REC + ) och 11 ( REC -)

2.4 KONTROLL AV ANSLUTNINGAR

Innan spanning slas pa kontrolleras att alla anslutningar ar mekaniskt och elektriskt korrekta.
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3. FUNKTIONER

3.1 ALLMANNA FUNKTIONER

Samtliga installningar gors via knappsatsen pa instrumentets frontpanel. Knapparna + och = ar
accelererande i tre steg da de halls intryckta.

Vald funktion indikeras av grén diod i menyraden, vid larm lyser en réd diod samtidigt som dioden vid
aktuell funktion lyser. Genom att trycka pa M stegar man nedéat i menyraden.

Vid avbruten matning fryses utsignalen vid det senast uppmatta vardet.

M

@ MATNING

3.2

Offset
Hog-buffert
Lag-buffert

@ UTSIGNAL 0/4 -20 mA
® LARM

3.2.1 MATNING

Vid péaslagning av instrumentet startar matningen.

3.2.2 KAL. 1

Kalibreringspunkt 1. Foérinstallt varde : 0 mV, annat varde géar att stalla in vid kalibreringen.

3.2.3 KAL. 2

Kalibreringspunkt 2. Forinstallt varde : 1000 mV, annat varde > 0 mV gar att stélla in vid kalibreringen.

3.2.4 KAL. 3

Kalibreringspunkt 3. Forinstallt varde : -1000 mV, annat varde < 0 mV gar att stalla in vid kalibreringen.

3.2.5 UTSIGNAL

Kan sattas till 0 - 20 mA alternativt 4 - 20 mA. Funktionen ar skalbar.

3.2.6 LARM

Vid varning om fel i processen lyser larmdioden samtidigt som felkoden visas pa display. Vid
allvarligare fel blinkar felkoden pa displayen.

Gillnstruktionertinstruktioner i Word\1000TRV1000TR mV Sve.doc

‘Senast utskrivet 2006-10-27
11:07



3.3 KNAPPFUNKTIONER

o/e/e/e/

KNAPP FUNKTION 1 ( vid parameterinstallning ) FUNKTION 2 (i métning )

Stegar fram i menyraden

Accelererande knapp Avbryter matning tillsammans med

Okar vardet som stalls in.
Anvands vid val enligt display.

Accelererande knapp Avbryter matning tillsammans med

Minskar vardet som stalls in.

Bekraftar utférda installningar. Startar matning.

QR Y




4. INSTALLNINGAR

4.1 GRUNDINSTALLNING

Vid leverans ar 1000TR &r grundtrimmad och har féljande parameterinstaliningar:

Utsignal 0-20 mA
Offset 0 mV
Lagbuffert -1000 mV
Hogbuffert 1000 mV
Slope 100%

4.2 PARAMETERINSTALLNINGAR INFOR UPPSTART

Alla installningar/ &ndringar maste bekraftas med tryck pa = for att sparas. For att komma ur

parameterinstaliningar utan att spara trycks M for att komma vidare.
Vid uppstart bér parameterinstallningar utféras enligt féljande:

Sla pa spanning till mataren.

4.2.1 Installning av utsignal

1. Avbryt métning genom att trycka in + och - samtidigt tills matning avbryts och dioden vid
KAL.1 lyser.

2. Stega med M-knappen tills lysdioden vid TEMP. lyser. Tryck pé + tills displayen visar
El . Tryck pa = for att bekréfta. Lysdioden vid UTSIGNAL tinds och displayen visar @

4.2.2 Installning av utsignal

. Vil mellan 0 - 20 och 4 - 20 mA med hjilp av + knappen.
2. P& display visas . Tryck pa = for att bekrifta.
3. Padisplay visas . Still in det mV-vérde som ska motsvaras av 0 (alt. 4) mA.

4. Tryck pd = for att bekrifta. P4 display visas .

. Stéll in det mV-virde som ska motsvaras av 20 mA. Tryck pa = for att bekréfta.
6. Tryck pa = for att bekrifta. Lysdioden vid MATNING tinds och displayen visar .
Starta métning genom att trycka pa =.

1. OBS! Vardena maste alltid stallas in sa att 0/4 mA-nivan svarar mot ett lagre varde &n vardet for
20 mA. | annat fall staller sig utsignalen pa 0 mA, och reagerar ej pa andringar i arvardet.

4.3 KALIBRERING

Instrumentet bor kalibreras regelbundet med avseende pa mV, for att uppné hégsta mojliga sékerhet i
avlasningen. Kalibrering kan utféras med 1, 2 eller 3 kalibreringspunkter.
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4.3.1 Kalibreringslosningar

For kalibrering finns fardiga I6sningar med olika varde att tillgd. Om man 6nskar tillreda sina I6sningar
sjalv gors enligt foljande:

+19 mV: Blanda ner en knivsudd kinhydron i en liten bagare med buffertlésning pH 8. Rér om
och lat sedan sta i 5 minuter.

+374 mV: Blanda ner en knivsudd kinhydron i en liten bagare med buffertlésning pH 2. Rér om
och lat sedan sta i 5 minuter.

Dessa lIosningar har begransad hallbarhetstid och bér forbrukas omgaende.
Anvand den I6sning som ligger narmast 0 mV som offsetldsning.

1. Avbryt métningen genom att trycka in + och = samtidigt.

2. Rengor elektroden med utspidd saltsyra. Skolj med vatten och torka sedan rent med
papper.

3. Instrumentet gar automatiskt over till KAL. 1 ( kalibreringsldge 1). Forinstallt varde pa
kalibreringspunkt 1 dr 0,00 mV, 6nskas annat virde stélls det in manuellt med + och -.
Tryck pa =for att bekrifta.

4. Doppa ner elektroden 1 buffert 1, vénta tills virdet pa displayen stabiliserat sig. Still med
+ och = in korrekt vérde. Tryck pa = for att spara kalibreringen.

Om det avldsta vardet skiljer sig mer an * 100 mV* fran det instéllda buffertvardet tinds

larmdioden och kalibreringen kan inte utforas, vid tryck pa = visas ett felmeddelande, ( se

kapitel 6 ). Korrigera felet och forsok igen. For att hoppa 6ver kalibreringen vid det felaktiga

laget och fortsitta med nista kalibreringspunkt stegas i menyraden med M.

5. Instrumentet gar automatiskt over till KAL. 2 ( kalibreringslédge 2).

Vid kalibreringslage 2 kalibreras instrumentet vid ett hogbuffertvarde ( > 0 mV ). Om kalibrering inte

dnskas utforas vid lage 2 kan laget passeras genom tryck pa M tills dioden vid KAL.3 lyser.

6. Forinstdllt varde pa kalibreringspunkt 2 &r 1000 mV, dnskas annat varde stills det in
manuellt med + och -. Tryck pa =for att bekréfta.

7. Skolj elektroden med vatten.

Doppa ner elektroden i buffert 2, vénta tills virdet pa displayen stabiliserat sig. Stéll med
+ och = in korrekt vérde. Tryck pd = for att spara kalibreringen. Om slopen avviker mer
an +10%* accepteras inte kalibreringen och vérdet gar inte att justera.

Om slopen avviker med mer dn £10%,* tdnds larmdioden och kalibreringen kan inte utféras, vid

tryck pa = visas ett felmeddelande, ( se kapitel 6 ). Acceptera felet genom att trycka pa =.

Korrigera felet och forsok igen. For att hoppa over kalibreringen vid det felaktiga laget och

fortsitta med nista kalibreringspunkt stegas i menyraden med M.

9. Instrumentet gar automatiskt over till KAL. 3 ( kalibreringslédge 3).

Vid kalibreringslage 3 kalibreras instrumentet vid ett lagbuffertvarde (< 0 mV ). Om kalibrering inte

dnskas utféras vid lage 3 kan laget passeras genom tryck pa M.
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10. Forinstillt viarde pa kalibreringspunkt 3 dr -1000 mV, 6nskas annat vérde stélls det in
manuellt med + och =-. Tryck pé =for att bekrifta.

11. Skolj elektroden med vatten.

12. Doppa ner elektroden i1 buffert 3, vénta tills vardet pé displayen stabiliserat sig. Stdll med
+ och - in korrekt vdrde. Tryck pa = for att spara kalibreringen. Om slopen avviker mer
an £10%%*, accepteras inte kalibreringen och vérdet gér inte att justera.

Om slopen avviker med mer an £10%,* tands larmdioden och kalibreringen kan inte utfoéras, vid

tryck pa = visas ett felmeddelande, ( se kapitel 6 ). Acceptera felet genom att trycka pa =.

Korrigera felet och forsok igen. For att hoppa over kalibreringen vid det felaktiga laget och

fortsitta med nista kalibreringspunkt stegas i menyraden med M.

13. Stega till MATNING med M.

14. Skolj elektroden med vatten.

15. Nu ar instrumentet klart for drift.

*Avvikelsen berdknas 1 forhallande till avstandet fran offsetvirdet.

Exempel:

600 mv 600 mV
Offset ( nollounkt) |0 mV —
Kalibrerinaspunkt 1 | 600 mV I [ I
Kalibrerinaspunkt 2 | -600 mV | | | | | } | | ! | |

-1000 -800 -600 -400 -200 O

Accepterad slope ar £10% fran idealisk slope. Avvikelsen berédknas enligt:
AmVgoo = 600 - 0 = 600, vilket ger max avvikelse = +10 % av 600 = 60 mV.
AmV g00 = (-600) - 0 = (-600), vilket ger max avvikelse = £10 % av (-600) = 60 mV.

De accepterade intervallen i exemplet blir:

kalibreringspunkt 1 = 540 - 660 mV
kalibreringspunkt 2 = (-660) - (-540) mV

Accepterade granser for offsetvarde ar (-100) - 100 mV

-400

4.4 DRIFT

60
60

800+
600 i 60
4001 Y

2001+ 7

i 600

//

Aaa |l
7 00
S

S =400+

-800

Matning pabdrjas direkt vid paslagning av instrumentet. Efter avbrott i matningen startas den upp
genom att stega till MATNING med M och sedan bekrafta med =.
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Pa instrumentets display visas det aktuella mV-vardet i Idsningen, samtidigt som motsvarande mA-
signal skickas till en eventuell registreringsutrustning, som t ex matdator eller skrivare.
Under drift lyser dioden vid méatning.

4.5 ANDRING AV PARAMETERINSTALLNINGAR

Alla installningar/ andringar maste bekraftas med tryck pa = for att sparas. For att komma ur
parameterinstallningar utan att spara trycks M fér att komma vidare.

4.5.1 Andring av utsignal

1. Avbryt métning genom att trycka in + och - samtidigt tills métning avbryts och dioden vid

KAL.1 lyser.

2. Stega ner till UTSIGNAL med M-knappen.
3. Vilj mellan 0 - 20 och 4 - 20 mA med hjélp av + knappen.

4. P4 display visas . Tryck pa = for att bekrifta.
5. Pé display visas . Stéll in det mV-virde som ska motsvaras av 0 (alt. 4) mA.
6. Tryck pa = for att bekréfta. Pa display visas .

7. Stéll in det mV-virde som ska motsvaras av 20 mA. Tryck pa = for att bekréfta.
Tryck pé = for att bekréfta. Lysdioden vid MATNING tdnds och displayen visar .
Starta métning genom att trycka pa =.

OBS! Vardena maste alltid stallas in sa att 0/4 mA-nivan svarar mot ett lagre varde an vardet for

20 mA. | annat fall stéller sig utsignalen pa 0 mA, och reagerar ej pa andringar i drvardet.
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5. UNDERHALL

5.1 HARDVARUKONTROLL

Hardvarukontroll behdver inte utféras annat an vid misstanke av komplikationer i processen.
Kontrollen utfors efter att instrumentet har uppnatt arbetstemperatur.

1. Se till att instrumentet dr avstdngt, ndtspanningen ar bruten.

2. Anslut en mA-matare till signalutgangen.
Tryck pa M och sitt pa instrumentet, hall kvar i 5 sekunder. De fyra 6versta lysdioderna
lyser.

4. Instrumentet kontrollerar nu sig sjélv enligt tabell 5.1.1

5.1.1 Hardvarukontroll

CHO1 test av LED pa display Alla 4 LED-segmenten lyser

CHO2 test av knappar Tryck pa knapparna varvid det pa display visas
motsvarande tecken

CHO3 test av utsignal Tryck pa =. 20.00 visas pa display samtidigt som
motsvarande signal skickas pa signalutgangen.
Tryck pa =. 04.00 visas pa display samtidigt som
motsvarande signal skickas pa signalutgangen.
Tryck pa =

CHO4 test av menydioderna Alla dioderna pa menyraden lyser

Versionsnumret visas, och instrumentet gar darefter i matning.

5.2 GRUNDTRIMNING

Instrumentet ar alltid trimmat vid leverans.
OBS !! Grundtrimning bor darfor endast utforas efter en ldngre tids avstallning.
Lat instrumentet komma upp i normal arbetstemperatur innan grundtrimning utfors.

5.2.1 Grundtrimning

Se till att spdnningen till 1000TR ar franslagen.
Kortslut elektrodingangen.
Anslut ett mA-instrument till plint 10 (+) och 11 (-).

b

Tryck in = och sla till spanningen till instrumentet. Hall kvar = knappen (10 sekunder) tills

displayen visar Varannan lysdiod lyser.

Tryck pa = for att fortsitta.

Pé display visas under 5 s.

7. Padisplay visas @ Tryck pa = for att fortsétta.

AN
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8. Pa display visas . Tryck pa + eller - for att erhalla exakt 10.0 mA ut pa mA-

instrumentet.

OBS! Det krédvs upprepade tryckningar for att utsignalen ska éndras,

9. Tryck pa = for att fortsétta.

10. Pé display visas versionsnumret under 5 sek.

11. Instrumentet atergér till matldge, méitning pabdrjas automatiskt.

5.3 RESET AV GRUNDINSTALLNING

Vid reset aterinstalls parameterinstallningar enligt kapitel 4.1.

Se till att spidnningen till 1000TR é&r franslagen.

2. Tryck in ¥ och sla till spanningen till instrumentet. Hall kvar + knappen (10 sekunder)

tills displayen visar . De fyra nedersta lysdioderna lyser.

Tryck pa = for att fortsitta.

4. P4 display visas forst versionsnumret och sedan dvergar instrumentet till métning.

6. FELSOKNING

FELKOD INDIKERAR TROLIG ORSAK ATGARD
E-01 Buffert 1 - matvarde > + 100 mV | Felaktig buffertldsning Kontrollera att ratt
buffertlésning anvands
eller
Gammal/dalig elektrod Byt elektrod
Matvardet dverskrider accepterat
intervall
E-02 Buffert 1 - matvarde <- 100 mV | Felaktig buffertldsning Kontrollera att ratt

eller

Matvardet underskrider
accepterat intervall

Gammal/dalig elektrod

buffertiésning anvands

Byt elektrod

-12 -
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7. TEKNISKA DATA

Instrument

Version

Dimensioner 186x131x103
Vikt Ca1,0kg
Max langd pa elektrodkabel 10 meter

Display 4 st 7-segment LED
Mandverpanel 4 st tryckknappar
Anslutning Skruvplintar

Matningsspanning

230 VAC, 50 Hz

Backup > 10 ars datalagring
Matomrade, mV + 1000 mV
Matnoggrannhet, mV +t1mV

Upplésning, mV +1mV

Offset Omrade + 100 mV, steg om 0.1 mV
Slope +10%

Kalibrering 1, 2 eller 3 punkter

Ingang mV-inp z=10"7Q

Utgangar

Utgang 0-20mA/4-20mA (£1%)

Max last, utgang

700 Q

-13-
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