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Einfihrung

Mit der Einfihrung von UV-trocknenden Produkten wird eine neue Technologie im Autoreparaturlackbereich vorgestellt. Ein
Teil dieser neuen Technologie sind die Gerate, die zur Trocknung benétigt werden. Innerhalb dieses Dokuments sind kurze
Erklarungen zur Verwendung der Gerate und dem sicheren Umgang damit aufgefuhrt. Vor dem Kauf und der Verwendung
einer UV-Einheit empfehlen wir, einen Lieferanten von UV-Geréten zu Rate zu ziehen. Vor dem Gebrauch eines UV-
Gerates wird empfohlen, dass die technischen Datenblatter und die Bedienungsanleitung der UV Geréte grindlich gelesen
und verstanden wurden.

UV-Trocknung

Klarlack-Trocknung:

Trocknung mittels UV-Licht ist nur dann wirkungsvoll, wenn die Lichtstrahlen die lackierte Oberflache vollstandig erreichen.
Folglich sollten jegliche Bereiche, die fur die UV-Lichtquelle unzugénglich sind, vermieden werden.

*So genannte Schattenzonen (fir UV-Licht eingeschréankt zugangliche Oberflachen) trocknen zwar, aber die
Trocknungsdauer istt erheblich langer. Eine genaue Angabe Uber die vollstandige Trocknungsdauer ist nicht méglich.

Primer-Trocknung: Im Gegensatz zu Autoclear UV trocknet Autosurfacer UV nicht in Schattenzonen!

Optimales Trocknungsergebnis

Autoclear UV

Die Verwendung einer UV-Handlampe macht die Trocknung der Lackierung sehr vielseitig. Aufgrund
dieser Vielseitigkeit/Beweglichkeit kann der Verarbeiter die Hantierbarkeit des Klarlackes
beeinflussen. Fur die Trocknung von Autoclear UV, 400W UV-Lampe gleichm&Rig Uber die lackierte
Flache bewegen. Wie bei einem Lackiervorgang gute Uberlappungen und eine konstante
Geschwindigkeit sicherstellen. Einen Abstand von 10-15 cm zwischen Lampe und Untergrund
einhalten und sicherstellen, dass auch Schattenzonen wie Radlaufe komplett beleuchtet werden.

Die Trocknung von Autoclear UV beginnt, sobald mit UV-Licht bestrahlt wird und erfordert somit
keine konstante Belichtung. Wird die 400W Handlampe langsamer, néher und langer tber die
Klarlackoberflache bewegt, wird die anfangliche Trocknung beschleunigt. Die
Trocknungsgeschwindigkeit wird ebenfalls durch weitere Faktoren beeinflusst, wie z.B.:

0 Lampenintensitat und UV-Spektrum: eine héhere UV-Intensitat und optimale UV-Reflexion
des Lampengehéauses erhéhen die Trocknungsgeschwindigkeit.

0 Lebensdauer des Leuchtmittels: abhangig von den Arbeitsstunden nimmt die UV-Intensitat
ab und nimmt Einfluss auf die Trocknungsgeschwindigkeit.

o Aufgetragener Autowave-Farbton (Lichtreflexion): hellere Farbtdne unterstiitzen die
Trocknung durch Reflexion. Dunklere Farbtdne absorbieren mehr UV-Licht und haben eine
ein wenig langere Trocknungszeit.

o Die anféangliche Trocknungsgeschwindigkeit beeinflusst die Polierbarkeit des Klarlackes.
Nach durchschnittlich 30-45 Minuten ist die Polierbarkeit gleich, unabhangig welcher
Autowave-Farbton aufgetragen wurde.

o Die Schichtdicke des Klarlackes beeinflusst die Trocknung und die Polierbarkeit.

*Stellen Sie sicher, dass alle mit Autoclear UV beschichteten Bereiche dem UV-Licht ausgesetzt
werden. Bereiche die keinem UV-Licht ausgesetzt werden, trocknen nicht in den angegebenen
Zeiten.

Autosurfacer UV

Verwenden Sie zur Trocknung von Autosurfacer UV eine 400W UV-Lampe. Die Lampe auf einem
Stander in einer Entfernung von 30-50 cm von der lackierten Stelle platzieren. Im Gegensatz zur
Verwendung bei Autoclear UV, sollte die UV-Lampe nicht Gber die lackierte Flache bewegt werden.
Bitte beachten Sie, dass die UV-Lampe eine Aufwarmzeit von 3 Minuten benétigt. Nachdem die
Lampe aufgeheizt ist, sollte die Oberflache kontinuierlich fur 5 Minuten belichtet werden. Die
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Trocknung hort auf, sobald die Belichtung unterbrochen wird. Nach der Trocknung kann die lackierte
Flache sofort geschliffen werden.

*Es besteht kein Risiko des Uberhértens durch langere Belichtungszeiten und kiirzere Abstéande
zwischen Lampe und Untergrund.

Die Trocknungsgeschwindigkeit wird durch mehrere Faktoren beeinflusst, wie z.B.:
o] Lampenintensitat und UV-Spektrum

Lebensdauer des Leuchtmittels

Entfernung zwischen Lampe und Untergrund

Schichtdicke des Lacks

O oo

Pflege / Instandhaltung der Geréate

RegelméaRige Kontrolle und Reinigung des UV-Filterglases ist ndtig, um eine maximale UV-Leistung
von Hochdruck-Gasentladungslampen (engl. HID = High Intensity Discharge) zu garantieren. Die
UV-Leuchtkraft sinkt im Falle eines verschmutzten Glasfilters deutlich ab.

Messen und Erfassen der Ergebnisse

Es wird empfohlen, die Lampenleistung regelmafig zu messen und eine Messmethode
auszuwabhlen, in der sich die Lampe immer in einem ahnlichen Abstand und in einer &hnlichen
Position befindet. Gemal den Empfehlungen des Lamperherstellers muss ausreichende personliche
Schutzausriistung getragen werden.

Fluhren Sie ein Wartungsbuch tber die Betriebsdauer des gemessenen UV-
Strahlungsniveaus.

Die Voraussichtliche Lebensdauer der Lichtquellen, speziell die von HID-Lampen, ist von der
Verwendung abhangig.
Deshalb diese Empfehlungen beachten:
0 Wenn HID-Lampen ausgeschaltet werden, miissen diese vor dem erneuten Anschalten
ausreichend abkuhlen.
Die meisten Lampenhersteller empfehlen eine Abkuhlphase von 5-10 Minuten.
(siehe Herstellerhandbuch)
o Istdie Einheit in Verwendung oder nach der Verwendung noch warm, vorsichtig in die richtige
Position zurtckstellen und Beschadigungen vermeiden (siehe Herstellerhandbuch).

UV-Handhabung

UV-Strahlung ist gefahrlos, wenn sie gemaR der Vorgaben und Anweisungen des Lampenherstellers

angewandt wird. Einige allgemeine Empfehlungen sollten beachtet werden:

Jegliche unnétige UV-Licht Aussetzung vermeiden und Herstellerhandbuch lesen.

Niemals eine HID-Lampe mit beschadigtem UV-Filterglas verwenden.

Niemals direkt in jegliche Art von UV-Lampe schauen.

Niemals das UV-Licht auf andere Personen richten!

Immer die empfohlenen persénlichen und betrieblichen SchutzmaRnahmen einhalten.

o Alle Hautflachen auf Handen, Armen und im Gesicht abdecken. Langarmlige

Bekleidung, Handschuhe tragen und das Gesicht mit einem geeigneten
Gesichtsvollschild bedecken.

OO0O0O0Oo

Filterglas

Niemals Geréte verwenden, deren UV-Filterglas beschédigt oder zerbrochen ist. In der Praxis ist
dies potenziell gefahrlich und ungefiltertes UV-Licht kann schwerwiegende Schéaden fir Augen und
Haut verursachen.

Sollte ein Ersatzfilterglas bendtigt werden, nur das vom Lampenhersteller empfohlene Modell
verwenden.
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Experimente mit verschiedenen Lichtquellen sind mit schwerwiegenden Gesundheitsrisiken
verbunden.

Verwendung der Arbeitsgerate in explosionsfahiger Atmosphare

Spritzkabinen sind wahrend des Lackiervorgangs in Zone 2 eingeteilt. Deshalb sollte vor der
Verwendung von nicht EX-geschiitzten UV-Geréten die Ubereinstimmungen mit der nationalen
Gesetzgebung und Vorschriften Uberpruft werden.

Bei der Verwendung von in die Spritzkabine integrierten Anlagen ist es erforderlich, die
Sicherheitssysteme und Verfahrensablaufe einzuhalten. Bei eingebauten Anlagen muss eine
ausreichende Absaugung des Lackierbereichs (Zone 2) gewéhrleistet sein.

Thermische Sicherheit

HID-Lampen erzeugen Hitze, welche eine sehr hohe Temperatur auf der Oberflache des
Lampenfilters verursachen kann. Ein zu geringer Abstand oder direkter Kontakt mit dem Filter zu
potentiell entflammbaren Oberflachen, z.B. Abdeckpapier oder Filtermatten in der Spritzkabine, muss
auf jeden Fall vermieden werden.

Abfall; UV-Lampen / R6hren miissen als gefahrlicher Abfall entsorgt werden.

Akzo Nobel Coatings GmbH Akzo Nobel Coatings GmbH Akzo Nobel Car Refinishes AG
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Wichtiger Hinweis: Es wurde bei den Informationen in diesem Datenblatt nicht beabsichtigt, dass sie in jedem Detail erschdpfend sind. Sie beruhen auf dem
gegenwartigen Stand unseres Wissens und auf den gegenwartig giltigen Gesetzen: Jeder, der das Produkt fur eine andere auf3er der im technischen
Datenblatt angegebenen Verwendung einsetzt, ohne vorher eine schriftliche Bestatigung der Eignung des Produktes fur diesen Zweck von uns erhalten zu
haben, handelt auf eigene Gefahr. Es liegt immer in der Verantwortung des Anwenders, alle notwendigen Manahmen zu ergreifen, damit die im Bereich des
Anwenders giiltigen Gesetze und Verordnungen erfillt werden. Vor dem Einsatz muss das Materialdatenblatt und/oder das Technische Datenblatt (je nach
Verflugbarkeit) fir dieses Produkt gelesen werden. Jede Empfehlung oder Erkléarung, die von uns uber das Produkt gemacht wird (in diesem Datenblatt oder
anderweitig), wird gemaf unseres aktuellen Wissensstand gegeben. Qualitat oder Zustand des Untergrundes und weitere Faktoren kdnnen die Verwendung
und Applikation des Produkts beeinflussen. Deshalb Gibernehmen wir keinerlei Haftung Uber die Leistung des Produkts bzw. fir jeden Verlust oder Schaden,
der sich aus der Verwendung des Produkts ergibt, es sei denn, wir haben ausdriicklich unser schriftliches Einverstandnis gegeben. Alle gelieferten Produkte
und erteilten technische Empfehlungen sind unseren Standardliefer- und Zahlungsbedingungen unterworfen. Fordern Sie eine Kopie dieses Dokuments an
und Uberprifen Sie es sorgfaltig. Die in diesem Datenblatt enthaltenen Informationen sind von Zeit zu Zeit entsprechend weiterer Erfahrung und gemaf
unseren Richtlinien Anderung unterworfen. Es ist Aufgabe des Benutzers, vor der Verwendung des Produktes sicherzustellen, dass er die aktuellste Version
dieses Datenblattes besitzt.

In diesem Datenblatt erwahnte Markennamen sind Warenzeichen oder fir AkzoNobel lizenziert.
Zentrale:
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkenscr.com
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