_ Technisches Datenblatt EU.3.2.28

Grundierungen / Fuller

EIkkE"E Autosurfacer Rapid -

NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH

[ Kurzbeschreibung |

Hochfullender, isocyanatfreier 2K Grundierflller fir die Verarbeitung in der Schleif- und Nass-in-Nass-Version, mit sehr
schnellen Trocknungseigenschaften bei Luft- und beschleunigter Trocknung. Autosurfacer Rapid weist sehr gute
Verarbeitungs- und Schleifeigenschaften auf und bietet eine gute Grundlage fiir alle Sikkens-Decklacke.

Schleifversion
100 Autosurfacer Rapid
:D 50 Autosurfacer Rapid Hardener

Sikkens Mefl3stab verwenden
Nr. 1 Schwarz

&

Spritzpistole: Arbeitsdruck:
1.5-2.0 mm 1.7-2.2 bar am Lufteinlass

HVLP max. 0.6-0.7 bar an der Luftkappe

d‘!'

1-3 x 1 Schicht

A

2 2 2 Zwischen den Schichten: Vor der Trocknung:
i 5-7 Minuten bei 20°C 5-7 Minuten bei 20°C
45 Minuten bei 20°C 20 Minuten bei 60°C

Bei einer Verarbeitung von 3 Schichten

Endschliff mit P500
Siehe TDB S8.06.02

Uberlackierbar mit allen Sikkens Decklacken

44O

Geeigneten Atemschutz verwenden
Akzo Nobel Car Refinishes empfiehlt die Verwendung einer Atemschutzmaske mit
Frischluftzufuhr

Lesen Sie das gesamte Technische Datenblatt fur ausfiihrliche Produktinformationen
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| Kurzbeschreibung

Hochflllender, isocyanatfreier 2K Grundierfiller fir die Verarbeitung in der Schleif- und Nass-in-Nass-Version, mit sehr
schnellen Trocknungseigenschaften bei Luft- und beschleunigter Trocknung. Autosurfacer Rapid weist sehr gute
Verarbeitungs- und Schleifeigenschaften auf und bietet eine gute Grundlage fiir alle Sikkens-Decklacke.

Nass-in-Nass-Version

3  Autosurfacer Rapid
UI:II:I 1 Autosurfacer Rapid Hardener
2 Autosurfacer Rapid Non Sanding Reducer

Sikkens Mef3stab verwenden

Nr. 15 Grin

Spritzpistole: Arbeitsdruck:

1.2-1.4 mm 1.7-2.2 bar am Lufteinlass
HVLP max. 0.6-0.7 bar an der Luftkappe

1 Schicht

AblUftzeit: Uberlackierbar innerhalb:

15 Minuten bei 20°C 24 Stunden bei 20°C

Uberlackierbar mit allen Sikkens Decklacken

Geeigneten Atemschutz verwenden
Akzo Nobel Car Refinishes empfiehlt die Verwendung einer Atemschutzmaske mit
Frischluftzufuhr

Lesen Sie das gesamte Technische Datenblatt fir ausfuhrliche Produktinformationen
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[ Kurzbeschreibung

Hochflllender, isocyanatfreier 2K Grundierfiller fir die Verarbeitung in der Schleif- und Nass-in-Nass-Version, mit sehr
schnellen Trocknungseigenschaften bei Luft- und beschleunigter Trocknung. Autosurfacer Rapid weist sehr gute
Verarbeitungs- und Schleifeigenschaften auf und bietet eine gute Grundlage fiir alle Sikkens-Decklacke.

| Geeignete Untergriinde

Bestehende Lackschichten OEM Elektrotauchlackierung (geschliffen)
Stahl Glasfaserverstarkte Polyesterlaminate
Verzinkter Stahl Polyesterspachtel

Aluminium Polysurfacer

Washprimer EM CF

Autosurfacer Rapid bietet eine ausreichende Haftung wenn es direkt auf Stahl aufgetragen wird. Dennoch
empfehlen wir fir hochste Systemanforderungen Autosurfacer Rapid tUber Sikkens Washprimer
aufzutragen.

Nach Auftragen von Washprimer eine Abliftzeit von mindestens 15 Minuten bei 20°C gewéhren.

Autosurfacer Rapid kann auf Kunststoffteile aufgetragen werden, die vorangehend mit folgenden
Produkten behandelt wurden: Plastoflex Primer oder 2K Plastic Primer.

[ Produkt und Zusatze

Autosurfacer Rapid (hellgrau - dunkelgrau)

Harter Autosurfacer Rapid Hardener
Autosurfacer Rapid Hardener HT; zur Verwendung bei Temperaturen von 35°C-45°C.

Verdinnung Autosurfacer Rapid Non Sanding Reducer; fir die Nass-in-Nass-Anwendung

Zusatze Autocryl Structure Paste (Fine); Additiv zum Erzeugen verschiedener Oberflachenstrukturen
Siehe TDB 6.27, 6.29.
Autosurfacer Flex; elastifiziert Autosurfacer Rapid und macht es geeignet fiir Kunststoffteile
Siehe TDB 8.06.03

| Rohstoffbasis

Autosurfacer Rapid: spezielle Acrylatbindemittel

Autosurfacer Rapid Hardener: blockierte Polyamine mit hohem Molekulargewicht

Autosurfacer Rapid Hardener HT: blockierte Polyamine mit hohem Molekulargewicht und langsamer
Lésemitteln.

[ Untergrundvorbehandlung

Oberflachenreinigung; Entfernen Sie vor dem Schleifen jegliche Oberflachenverunreinigungen unter
Verwendung entsprechender Oberflachenreiniger.
Vorreinigen der Oberflache mit warmem Wasser und Seifenlauge, ausreichend mit klarem Wasser spulen.

Schleifen; Endschliff mit P220 - P320

Steife OEM elektrotauchlackierte Teile; Endschliff trocken mit P220 - P320
Sikkens Polyesterspachtel und Polysurfacer; Endschliff trocken mit P180 - P220
Randzonenschliff fir Spot Repair-Arbeiten, Randzonen ausschleifen mit P400
Ausfuhrliche Informationen zur Oberflachenvorbehandlung siehe TDB S8.06.02
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Oberflachenreinigung; Entfernen Sie vor dem Auftragen von Autosurfacer Rapid jegliche
Oberflachenverunreinigung unter Verwendung entsprechender Oberflachenreiniger.
Wo Spachtel zugegen ist, Kontakt mit Wasser vermeiden (z.B. wasserbasierende Reiniger).

[ Vor Gebrauch riihren

l, Autosurfacer Rapid muss vor Gebrauch griindlich aufgerthrt werden.

i

| Abténbarkeit

Bei Bedarf kann Autosurfacer Rapid mit bis zu 10 Volumenteilen Autocryl Plus LV MM abgettnt werden

Mischen von Autosurfacer Rapid Hellgrau / Dunkelgrau

Autosurfacer Rapid hell- und dunkelgrau kénnen in verschiedenen Verhaltnissen untereinander gemischt
werden.

In folgender Mischtabelle sind die unterschiedlichen Graustufen sichtbar. Diese Schnellmischungen kénnen
einfach nach Volumen mit einem Sikkens Mefstab oder nach Gewicht gemischt werden.

Hellgrau - Dunkelgrau
100:0 Hellgrau
. |:| 100:10 Mittleres Hellgrau
o 5:1 Mittleres Grau

100: 50 Mittleres Dunkelgrau
0:100 Dunkelgrau
Die Mischung von Autosurfacer Rapid mit einer der oben genannten Mischfarben-Decklackqualitat oder in

der Graustufe, muss vor Zugabe von Autosurfacer Rapid Harter durchgerthrt werden.
Vor der Zugabe von zusatzlicher Verdiinnung (bei Bedarf) noch einmal griindlich riihren.

[ Mischung
Schleifversion (Rollversion) Nass-in-Nass-Version
100 Autosurfacer Rapid 3 Autosurfacer Rapid
50 Autosurfacer Rapid Hardener 1 Autosurfacer Rapid Hardener

2 Autosurfacer Rapid Non Sanding Reducer

[ Flexible Teile |

Wird Autosurfacer Rapid einmal bis zum gewinschten Grad elastifiziert, kann es auf Kunststoffteile
aufgetragen werden. Alle flexiblen Kunststoffteile sollten vorher mit einer geeignete Kunststoffgrundierung
(im Falle von unbeschichtetem Kunststoff) oder Originallack vorgrundiert werden. siehe TDB.S8.06.03.

| Viskositat |

Schleifversion (Rollversion) Nass-in-Nass-Version / mit Elast-O-Actif
21-24 Sekunden DIN 4 bei 20°C. 16-18 Sekunden DIN 4 bei 20°C.

4

A7 AkzoNobel




_ Technisches Datenblatt EU.3.2.28

Grundierungen / Fuller

EIkkE"E Autosurfacer Rapid -

NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH

| Spritzpistole / Arbeitsdruck

Spritzpistole DusengrofRe Arbeitsdruck
>l Schleifversion
FlieBbecher 1.5-2.0 mm 1.7-2.2 bar am Lufteinlass

HVLP max. 0.6-0.7 bar an der Luftkappe
Nass-in-Nass
FlieRbecher 1.2-1.4 mm 1.7-2.2 bar am Lufteinlass
HVLP max. 0.6-0.7 bar an der Luftkappe

Fir maximale Fllkraft weiteste Disenéffnung verwenden und Arbeitsdruck verringern.

| Topfzeit
Autosurfacer Rapid (Schleifversion): 30 Minuten bei 20°C.
Mit Autosurfacer Rapid Hardener HT: 30 Minuten bei 35°C.
Mit Autosurfacer Rapid Non Sanding Reducer: 60 Minuten bei 20°C.
Mit Elast-O-Actif 60 Minuten bei 20°C.

| Verarbeitung

Schleifversion
S Eine volle Schicht tiber die komplett geschliffene Oberflache auftragen. Anschliel3end eine zweite und dritte
(@ Schicht innerhalb der vorherigen Schicht auftragen. Bei einer Lackierung des ganzen Teils, 2-3 Schichten
Uber das gesamte Teil auftragen, abhangig von der gewiinschten Schichtdicke.

Die Oberflache zwischen jeder Schicht komplett selbststandig matt abliften lassen. Dies tragt zum
Erreichen der hohen Filmschichtdicke bei. Keine trocknungsbeschleunigenden Hilfsmittel verwenden.

Die Abluftzeiten sind abhéangig von Umgebungstemperatur, aufgetragener Schichtdicke und Luftbewegung.
Fir maximale Fullkraft weiteste Dusendéffnung verwenden und Arbeitsdruck verringern.

Nass-in-Nass-Version
Eine volle nasse Schicht tiber die gesamte Flache auftragen.
Optionale Verarbeitung; eine diinne Schicht auftragen, gefolgt von einer vollen nassen Schicht.

Rollversion

Eine leichte Schicht komplett auf den geschliffenen Bereich auftragen. Anschlieend eine zweite und dritte
Schicht innerhalb der vorhergehenden Schicht auftragen. Bei der Beschichtung eines ganzen Teils 2-3
Schichten Uber die komplette Flache auftragen, abhéngig von der gewilinschten Schichtdicke. Den Rand der
Rolle verwenden um schwer zugangliche Bereich (Turgriffe) zu grundieren. AbschlieRend die verbleibende
Grundierung aus der Rolle driicken um die Reparaturstelle zu glatten. Es sollte von auf3en nach innen gerollt
werden. Jede zusétzliche Schicht sollte innerhalb der vorangehenden aufgetragen werden.

Die Oberflache zwischen jeder Schicht komplett selbststandig matt abluften lassen. Dies tragt zum
Erreichen der hohen Filmschichtdicke bei. Keine trocknungsbeschleunigenden Hilfsmittel verwenden.
Die Abluftzeiten sind abhéngig von Umgebungstemperatur, aufgetragener Schichtdicke und Luftbewegung.

| Schichtdicke

Bei angegebener Verarbeitung:

Schleifversion Pro Schicht 40 - 60 um
3 Schichten 120 - 180um
Nass-in-Nass-Version 1 Schicht 20- 25pum
Rollversion Pro Schicht 30- 40 um
3 Schichten 90 - 120pum
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[ Trocknung Schleifversion |

45 Minuten bei 20°C 30 Minuten bei 40°C 20 Minuten bei 60°C

Die Trocknungszeiten beziehen sich auf die empfohlene Applikation (3 Schichten) und auf
Objekttemperatur.
Trocknungszeit mit Autosurfacer Rapid Harter HT; 45 Minuten bei 35°C.

Vor der Infrarottrocknung eine AblUftzeit von 5 Minuten gewéhren.
Das Teil darf wéhrend der Trocknung eine Temperatur von 100°C nicht Giberschreiten.
Zusatzliche Informationen Infrarottrocknung; siehe TDB S9.01.01

[ Abluftzeit Nass-in-Nass-Version

il

O e o e
e %%, % o .
00 ® %0 ga 0o

Vor dem Decklackauftrag eine Abliftzeit von 15 Minuten bei 20°C gewéhren.
Innerhalb von 24 Stunden mit Decklack uberlackieren.

Sollte die maximale Uberlackierzeit tiberschritten werden, Oberflache trocken mit P500 oder nass mit P1000
anschleifen.

[ Leichtes Anschleifen von Fehlstellen Nass-in-Nass |

Fur kleine Fehlstellen (z.B. Staub) kann Autosurfacer Rapid trocken mit P500 oder nass P1000 gekopft
werden. Nach einer Trocknung von mehr als 24 Stunden muss angeschliffen werden!

[ Endschliff

Endschliff mit P500
0 Anfangliche Schleifschritte kdnnen mit einer gréberen Kérnung durchgefuhrt werden; P360 - P400
0 Zwischen den unterschiedlichen Schleifschritten maximale Schritte von 100er Schleifpapier oder
weniger einhalten.
o0 Ausfihrliche Informationen zur Oberflachenvorbehandlung siehe TDB S8.06.02

Endschliff mit P1000
0 Anfangliche Schleifschritte kbnnen mit einer gréberen Kérnung durchgefiihrt werden; P600 - P800
0 Zwischen den unterschiedlichen Schleifschritten maximale Schritte von 200er Schleifpapier oder
weniger einhalten.
0 Ausfihrliche Informationen zur Oberflachenvorbehandlung siehe TDB S8.06.02

Schleifen im Falle einer Verarbeitung mittels Rolle

Mit einem Schleifklotz und gréberem Schleifpapier wie P360-P400 vorschleifen, um so die grobere
Oberflachenstruktur des Rollers zu entfernen. Der Schleifvorgang sollte am besten vom Zentrum der
Reparatur nach auen zu den Randern hin durchgefiihrt werden.

Oberflachenreinigung; Entfernen Sie vor dem Auftragen des Decklackes jegliche Oberflachenverunreinigung
unter Verwendung entsprechender Oberflachenreiniger.

[ Uberlackierbar mit

6/7

Allen Sikkens Decklacken
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[ Materialverbrauch

Bei empfohlener Arbeitsweise betragt der theoretische Materialverbrauch
o0 * 5 ma2/L spritzfertige Mischung Schleifversion
0 * 10 m?/L spritzfertige Mischung Nass-in-Nass-Version.

Der praktische Materialverbrauch ist abh&ngig von mehreren Faktoren, z.B. Form des Objekts, Struktur der
Oberflache, Applikationsmethode, Druck und Applikationsumstéande.

[ Reinigung der Arbeitsgerate

Sikkens Lésemittel oder I6semittelhaltige Guncleaner

[ voc

2004/42/11B(c)(540)540

Der EU-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie: 11B.c) im gebrauchsfertigen Zustand betragt einen
VOC von max. 540 g/L.

Der VOC-Gehalt dieses Produktes in der spritzfertigen Mischung betragt max. 540 g/L.

| Lagerung des Produktes

Die Produktlagerstabilitat ist festgelegt, wenn Produkte ungetffnet bei 20°C gelagert werden.
Vermeiden Sie zu hohe Temperaturschwankungen.
o0 Produktlagerstabilitat siehe TDB S9.01.02

Kennzeichnung nach GefStoffV. in ihrer jeweils gultigen Fassung, siehe Angaben auf dem Gebinde-Etikett.

Zur Arbeitssicherheit sind die Informationen der Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie, , Verarbeiten von
Beschichtungsstoffen (BGR 500 Teil 2; Kapitel 2.29)" zu beachten.

Akzo Nobel Coatings GmbH
KruppstralRe 30
D-70469 Stuttgart

Tel: +49 (0)711 8951 - 0

Akzo Nobel Coatings GmbH
Aubergstralle 7
A-5161 Elixhausen

Tel: +43 (0)662 48989 - 250

Akzo Nobel Car Refinishes AG
Adetswilerstrasse 4
CH-8344 Baretswil

Tel: +41 (0)44 931 44 44

NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN EINSATZ:

Wichtiger Hinweis: Es wurde bei den Informationen in diesem Datenblatt nicht beabsichtigt, dass sie in jedem Detail erschdpfend sind. Sie beruhen auf dem
gegenwartigen Stand unseres Wissens und auf den gegenwartig giiltigen Gesetzen: Jeder, der das Produkt fiir eine andere auf3er der im technischen
Datenblatt angegebenen Verwendung einsetzt, ohne vorher eine schriftliche Bestatigung der Eignung des Produktes fur diesen Zweck von uns erhalten zu
haben, handelt auf eigene Gefahr. Es liegt immer in der Verantwortung des Anwenders, alle notwendigen Mafnahmen zu ergreifen, damit die im Bereich des
Anwenders gultigen Gesetze und Verordnungen erfillt werden. Vor dem Einsatz muss das Materialdatenblatt und/oder das Technische Datenblatt (je nach
Verfugbarkeit) fir dieses Produkt gelesen werden. Jede Empfehlung oder Erklérung, die von uns uber das Produkt gemacht wird (in diesem Datenblatt oder
anderweitig), wird gemaf unseres aktuellen Wissensstand gegeben. Qualitét oder Zustand des Untergrundes und weitere Faktoren kénnen die Verwendung
und Applikation des Produkts beeinflussen. Deshalb ibernehmen wir keinerlei Haftung tber die Leistung des Produkts bzw. fur jeden Verlust oder Schaden,
der sich aus der Verwendung des Produkts ergibt, es sei denn, wir haben ausdriicklich unser schriftliches Einverstéandnis gegeben. Alle gelieferten Produkte
und erteilten technische Empfehlungen sind unseren Standardliefer- und Zahlungsbedingungen unterworfen. Fordern Sie eine Kopie dieses Dokuments an
und Uberprifen Sie es sorgfaltig. Die in diesem Datenblatt enthaltenen Informationen sind von Zeit zu Zeit entsprechend weiterer Erfahrung und gemaf
unseren Richtlinien Anderung unterworfen. Es ist Aufgabe des Benutzers, vor der Verwendung des Produktes sicherzustellen, dass er die aktuellste Version
dieses Datenblattes besitzt.

In diesem Datenblatt erwahnte Markennamen sind Warenzeichen oder flir AkzoNobel lizenziert.
Zentrale:
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkenscr.com
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