_ Technisches Datenblatt 3.5.1

Spachtel

]
sikkEns R

Polysurfacer

NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH

| Kurzbeschreibung

Zweikomponenten Polyesterfiller geeignet zum Ausfiillen von Oberflachenstérungen oder tiefen Kratzern in einem
Arbeitsgang. Im Vergleich zu konventionellen Systemen ermdglicht dieses Produkt ein schnelleres Arbeiten und gewéahrt
leichte Schleifbarkeit nach einer kurzen Trocknungszeit.

100 Polysurfacer
3|:| 5 Polysurfacer Hardener

Mengenskala auf dem Harterflaschchen verwenden

Spritzpistole: Arbeitsdruck:
2.0-3.5 mm 1.7-2.2 bar am Lufteinlass

HVLP max. 0.6-0.7 bar an der Luftkappe

2-3 x 1 Schicht

2 2 2 Zwischen den Schichten: Vor der Trocknung:
T 1 0-5 Minuten bei 20°C 0-5 Minuten bei 20°C

2 Stunden bei 20°C 30 Minuten bei 60°C

Endschliff: P220 — P320
Siehe TDB S8.06.02

Uberlackierbar mit allen Sikkens Grundierungen und Fullern
Mit Ausnahme von wasserbasierenden Produkten.

Geeigneten Atemschutz verwenden
Akzo Nobel Car Refinishes empfiehlt die Verwendung einer Atemschutzmaske mit
Frischluftzufuhr.

Lesen Sie das gesamte Technische Datenblatt fur ausfuihrliche Produktinformationen
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| Kurzbeschreibung |

Zweikomponenten Polyesterfiller geeignet zum Ausfiillen von Oberflachenstérungen oder tiefen Kratzern in einem
Arbeitsgang. Im Vergleich zu konventionellen Systemen ermdglicht dieses Produkt ein schnelleres Arbeiten und gewahrt
leichte Schleifbarkeit nach einer kurzen Trocknungszeit.

[ Untergrundvorbehandlung |

Entfernen Sie vor dem Schleifen jegliche Oberflachenverunreinigungen unter Verwendung entsprechender
Oberflachenreiniger.
Vorreinigen der Oberflache mit warmem Wasser und Seifenlauge, ausreichend mit klarem Wasser spulen.

Entfernen bestehender Lackschichten und als letzten Schleifschritt mit P180 - 220 trocken bis auf den
blanken Untergrund schleifen.
Ausflhrliche Informationen zur Oberflachenvorbehandlung siehe TDB S8.06.02

Entfernen Sie vor dem Auftragen von Polysurfacer jegliche Oberflachenverunreinigung unter Verwendung
entsprechender Oberflachenreiniger.

[ Geeignete Untergriinde

Stahl

Lackierte Oberflachen (nur falls die Anwendung auf einem kompletten Panel erfolgt)
Glasfaserverstarkte Polyesterlaminate

Primer Surfacer EP II, mit einer Schichtdicke von maximal 25 pm.

Polysurfacer nicht tiber sdurehaltige Washprimer auftragen.

| Produkt und Zusatze

Polysurfacer

Harter Polysurfacer Hardener

| Rohstoffbasis

Polysurfacer: Polyesterharze
Polysurfacer Hardener: Peroxid

| Vor Gebrauch durchriihren

“Z, Polysurfacer vor dem Anmischen griindlich durchrihren.

il

| Mischung
100 Polysurfacer
5 Polysurfacer Hardener
D Mengenskala auf dem Harterflaschchen verwenden.
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[ Viskositat |

Die korrekte Spritzviskositat ist erreicht, wenn Polysurfacer und Polysurfacer Harter in den angegebenen
Anteilen gemischt werden.

o

Spritzpistole / Arbeitsdruck

Spritzpistole DusengrofRe Arbeitsdruck
>l FlieBbecher 2.0-3.5mm 1.7-2.2 bar am Lufteinlass
HVLP max. 0.6-0.7 bar an der Luftkappe

Far maximale Fullkraft die weiteste Disengrof3e verwenden und den Spritzdruck verringern.

| Topfzeit |
30 Minuten bei 20°C.

[ Verarbeitung |

Eine Schicht Giber die gesamte geschliffene Flache auftragen. AnschlieRend eine zweite und dritte Schicht
innerhalb der vorangegangenen Schicht auftragen. Bei der Lackierung von ganzen Teilen 2-3 Schichten
Uber das gesamte Teil auftragen, abhangig von der bendtigten Schichtdicke.

A4

Zwischen den einzelnen Schichten komplett matt abliften lassen, ohne trocknungsbeschleunigende
Hilfsmittel; dies wirkt unterstiitzend zum Erreichen der hdheren Fillkraft. Nicht forciert, mithilfe
luftunterstiitzender Hilfsmittel trocknen. Die Abliiftzeit zwischen den Schichten ist abhangig von der
Umgebungstemperatur, aufgetragener Schichtdicke und Luftbewegung.

Fur maximale Fullkraft die weiteste DlsengrofRe verwenden und den Spritzdruck verringern.

[ Schichtdicke

Bei empfohlener Arbeitsweise;
Ca. 300pm (100pm pro Schicht)

[ Trocknung (vor dem Schleifen)
2 Stunden bei 20°C 1 Stunde bei 40°C 30 Minuten bei 60°C

Die Trocknungszeiten beziehen sich auf die empfohlene Verarbeitung (3 Schichten) und auf
Objekttemperatur.

Schleifen

P120 - P220 (P320)

Kontrollschwarz zwischen den Schleifschritten verwenden. .

Beim Schleifen von Polysurfacer sorgféltig darauf achten, dass eventuell entstandene, grobere
Schleifriefen im Ubergangsbereich entfernt werden.

Ausfuhrliche Informationen zur Oberflachenvorbehandlung siehe TDB S8.06.02

Entfernen Sie vor dem Auftragen von Grundierung/Fuller jegliche Oberflachenverunreinigung unter
Verwendung entsprechender Oberflachenreiniger.
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Polysurfacer

NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH

[ Uberlackierbar mit

Alle derzeitigen Sikkens Grundierungen/Filler mit Ausnahme von wasserbasierenden Produkten.

| Materialverbrauch

Bei empfohlener Arbeitsweise betragt der theoretische Materialverbrauch + 4 m?/L spritzfertige Mischung
Polysurfacer

Der praktische Materialverbrauch ist abhéngig von mehreren Faktoren, z.B. Form des Objekts, Struktur der
Oberflache, Applikationsmethode, Druck und Applikationsumstande.

| Reinigung der Arbeitsgerate

Sikkens Lésemittel oder I6semittelhaltiger Guncleaner

[ voc

2004/42/11B(b)(250)245

Der EU-Grenzwert fiir dieses Produkt (Produktkategorie: IB.b) im gebrauchsfertigen Zustand betragt einen
VOC von max. 250 g/L.

Der VOC-Gehalt dieses Produktes in der spritzfertigen Mischung betragt max. 245 g/L.

| Lagerung des Produktes

Die Produktlagerstabilitat ist festgelegt, wenn Produkte ungedffnet bei 20°C gelagert werden.
Vermeiden Sie zu hohe Temperaturschwankungen.
0 Produktlagerstabilitat siehe TDB S9.01.02

Kennzeichnung nach GefStoffV. in ihrer jeweils glltigen Fassung, siehe Angaben auf dem Gebinde-Etikett.

Zur Arbeitssicherheit sind die Informationen der Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie, , Verarbeiten von
Beschichtungsstoffen (BGR 500 Teil 2; Kapitel 2.29)" zu beachten.

Akzo Nobel Coatings GmbH
KruppstraRe 30
D-70469 Stuttgart

Tel: +49 (0)711 8951 - 0

Akzo Nobel Coatings GmbH
AubergstralRe 7
A-5161 Elixhausen

Tel: +43 (0)662 48989 - 250

Akzo Nobel Car Refinishes AG
Adetswilerstrasse 4
CH-8344 Baretswil

Tel: +41 (0)44 931 44 44

NUR FUR DEN PROFESSIONELLEN EINSATZ:

Wichtiger Hinweis: Es wurde bei den Informationen in diesem Datenblatt nicht beabsichtigt, dass sie in jedem Detail erschdpfend sind. Sie beruhen auf dem
gegenwartigen Stand unseres Wissens und auf den gegenwartig giiltigen Gesetzen: Jeder, der das Produkt fur eine andere auf3er der im technischen
Datenblatt angegebenen Verwendung einsetzt, ohne vorher eine schriftliche Bestéatigung der Eignung des Produktes fur diesen Zweck von uns erhalten zu
haben, handelt auf eigene Gefahr. Es liegt immer in der Verantwortung des Anwenders, alle notwendigen Mafnahmen zu ergreifen, damit die im Bereich des
Anwenders gultigen Gesetze und Verordnungen erflllt werden. Vor dem Einsatz muss das Materialdatenblatt und/oder das Technische Datenblatt (je nach
Verfugbarkeit) fir dieses Produkt gelesen werden. Jede Empfehlung oder Erklérung, die von uns uber das Produkt gemacht wird (in diesem Datenblatt oder
anderweitig), wird gemaf unseres aktuellen Wissensstand gegeben. Qualitét oder Zustand des Untergrundes und weitere Faktoren kénnen die Verwendung
und Applikation des Produkts beeinflussen. Deshalb tibernehmen wir keinerlei Haftung tber die Leistung des Produkts bzw. fur jeden Verlust oder Schaden,
der sich aus der Verwendung des Produkts ergibt, es sei denn, wir haben ausdriicklich unser schriftliches Einverstéandnis gegeben. Alle gelieferten Produkte
und erteilten technische Empfehlungen sind unseren Standardliefer- und Zahlungsbedingungen unterworfen. Fordern Sie eine Kopie dieses Dokuments an
und Uberpriifen Sie es sorgféltig. Die in diesem Datenblatt enthaltenen Informationen sind von Zeit zu Zeit entsprechend weiterer Erfahrung und geman
unseren Richtlinien Anderung unterworfen. Es ist Aufgabe des Benutzers, vor der Verwendung des Produktes sicherzustellen, dass er die aktuellste Version
dieses Datenblattes besitzt.

In diesem Datenblatt erwahnte Markennamen sind Warenzeichen oder fur AkzoNobel lizenziert.
Zentrale:
Akzo Nobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.sikkenscr.com
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