Produktbeskrivning

Losningsmedelfri tixotrop (rinner ej) gangtdtning fér siker titning av metallgdng-
férband mot gas, vatten, gasol, kemikalier mm. SCANTECH SGS 676 forblir elastisk
och tal héga pafrestningar, saval vibrationer som temperaturvaxlingar. Produkten
ar |att att demontera och anvdnds med fordel for tdtning av férband i gasarmatu-
rer-, apparater och i samband med gasinstallationer.

Bruksanvisning

Rengor detaljerna. For reng6ring kan SCANTECH ALLROUND CLEANER anvéandas.
Applicera SCANTECH SGS 676 och montera samman detaljerna. Vid anvandning pa
passiva material, (metaller med ldg kopparhalt) kan héardningen ta langre tid eller
helt utebli. Se tabell. Anvand darfor Scantechs aktivator fér anaeroba lim i kombi-

nation med passiva material.

Aktiva material som ger snabb
hardning.

Passiva material som ger langsam hirdning.
(Anvind Scantechs aktivator fér anaeroba
lim.)

Brons, jarn, koppar, massing, stal

Aluminium (med l4g kopparhalt), anodiska be-
laggningar, glas, kadmium, keramer

EGENSKAPER

Férg Bla

Viskositet 20000 - 60000 mPas
Spaltfylinad 0,60 mm
Temperaturomréade -55°C till + 180°C
Lossbrytmoment 8-12N/m
Tryckhallfasthet 4 -8 N/mm2
Skjuvhallfasthet 4 -6 N/mm2

Max gangdim M 56, 2"

Hardtid (handfast)
Hardtid

10 - 20 minuter
ca:1-3timmar

PRODUKTDATA

For mer information se Sikerhetsdatablad
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