Produktbeskrivning

Foér snabb och sdker tatning av grova rérgangor upp till M80 och 3". Tatar omgaende
mot laga tryck. Ersatter lin och teflonband. SCANTECH 675 &r enkel att anvdnda och
bestdndigt mot vatten, olja, kylmedel samt de flesta I6sningsmedel.

Bruksanvisning

Rengdr ytorna, som skall tatas, fran smuts och fett. Applicera SCANTECH 675,

montera samman kopplingen. Efter 3-6 timmar har SCANTECH 675 genomhardat och
utrustningen kan utsattas for maximal belastning. Vid anvandning pé passiva material,
(metaller med 1ag kopparhalt) kan hardningen ta ldngre tid eller helt utebli. Se bifogad
tabell. Anvand darfor SCANTECH ACTIVATOR A2000 for anaeroba lim i kombination
med passiva material.

Aktiva material som ger snabb | Passiva material som ger langsam hardning.
hdrdning (Anvind SCANTECH ACTIVATOR A2000 for
anaeroba lim)

Brons, jarn, koppar, massing, stal | Aluminium (med ldg kopparhalt), anodiska
beldaggningar, glas, kadmium, keramer, krom,
nickel, oxider, plast, rostfritt stal, silver, tenn, zink

EGENSKAPER
e Firg Gul
e \iskositet 24,000-70,000 mPas
® Spaltfyllnad 0,50 mm
® Max gdngdim M 80, 3"
® Lossbrytmoment 18-22 Nm
e Skjuvhallfasthet 6-13 mm?
® Trycktdthet 350 bar
e Temperaturomrade -50°C till +150°C
e Hardtid 15-30 minuter
* Genomhardad 3-6 timmar
PRODUKTDATA

For mer information se Sékerhetsdatablad.
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