
Egal, ob Sie ein Modell direkt von einem USB-Flash-Laufwerk drucken oder es ferngesteuert über Orca-Flashforge 
senden – das Modell wird im Druckerspeicher gespeichert. 

 

3MF-Dateien aus dem Druckerspeicher drucken 

Modell aus dem Speicher auswählen 

• Klicken Sie im Hauptmenü auf das   Symbol. 

 

Datei auswählen 

• Wählen Sie die gewünschte Datei aus, z. B. „one color.3mf“. 

 



Leveling vor dem Druck wählen 

• Auf der Modell-Info-Seite können Sie festlegen, ob eine Nivellierung vor dem Druck durchgeführt werden 
soll. 

• Klicken Sie auf [Weiter], um zur IFS-Kanal-Konfiguration zu gelangen. 

 

IFS-Kanäle konfigurieren 

• Weisen Sie die Druckerkanäle den in der geslicten Datei definierten Filamenttypen zu. 

• Die Filamenttypen müssen übereinstimmen, aber die Farben dürfen abweichen. 

• Sobald alle Kanäle konfiguriert sind, klicken Sie auf [ ], um den Druck zu beginnen. 

  Kanäle 1, 3 und 4 können ausgewählt werden. 

 

 



  Die Auswahl von Kanal 2 führt zu einer Fehlermeldung. 

 

 

Übersicht der Konfiguration: 
① In der geslicten Datei definierte Filamentfarbe und -typ 

② Ausgewählter Kanal und zugewiesene Filamentfarbe 

③ Auf dem Drucker gespeicherte Filamentfarben und -typen 

 



Druckstart 

• Der Drucker führt automatisch folgende Schritte aus: 
   Homing 

   Vorheizen 

   Filamentladen 

   Druckbeginn 

 

Anpassungen während des Drucks 

• Sie können die Druckkopf- und Betttemperatur ändern. 

 



 

• Im Detailmenü können Sie auch: 

o Druckgeschwindigkeit 

o Lüftergeschwindigkeit 

o Z-Achsen-Höhe (wird sofort übernommen) anpassen. 

 

 



Druckabschluss 

• Nach dem Druck wird die tatsächliche Druckzeit angezeigt. 

• Sie können den Druck erneut starten, falls erforderlich. 

 

Modell vom Druckbett entfernen 

• Warten Sie, bis das Druckbett auf Raumtemperatur abgekühlt ist. 

• Entfernen Sie das Modell zusammen mit der PEI-Druckplatte. 

• Biegen Sie die PEI-Platte vorsichtig, um das Modell leicht zu lösen. 

 

Hinweis: 
Falls sich das Modell verzieht oder während des Drucks verschiebt: 

• Reinigen Sie die PEI-Oberfläche mit Alkohol oder einem Reiniger, um Fett oder Schmutz zu entfernen. 

• Falls das Problem weiterhin besteht, verwenden Sie einen Klebstoff oder ersetzen Sie die PEI-Platte. 

 



G-Code-Dateien aus dem Druckerspeicher drucken 

Modell aus dem Speicher auswählen 

• Klicken Sie im Hauptmenü auf das   Symbol. 

 

Datei auswählen 

• Wählen Sie die gewünschte G-Code-Datei, z. B. „3.gcode“. 

 



Leveling vor dem Druck wählen 

• Wählen Sie, ob eine Nivellierung durchgeführt werden soll. 

• Klicken Sie anschließend auf [ ], um den Druckvorgang zu beginnen. 

 

Hinweis zur Kanal-Konfiguration für G-Code-Dateien: 

• G-Code-Dateien unterstützen keine manuelle Kanal-Konfiguration. 

• Der Drucker weist die IFS-Kanäle automatisch den in der geslicten Datei definierten Filamentnummern zu. 

• Beispiel: Falls in der geslicten Datei Filament 1 und 3 verwendet werden, nutzt der Drucker automatisch IFS-
Kanäle 1 und 3. 

 


