Egal, ob Sie ein Modell direkt von einem USB-Flash-Laufwerk drucken oder es ferngesteuert iiber Orca-Flashforge
senden — das Modell wird im Druckerspeicher gespeichert.

3MF-Dateien aus dem Druckerspeicher drucken

Modell aus dem Speicher auswiahlen

a
e Klicken Sie im Hauptmenii auf das Symbol.

Datei auswahlen

e Wahlen Sie die gewiinschte Datei aus, z. B. ,,one color.3mf".
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@ one color.3mf Rubber Duck PL... sdsad.3mf
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Leveling vor dem Druck wahlen

e Auf der Modell-Info-Seite kénnen Sie festlegen, ob eine Nivellierung vor dem Druck durchgefiihrt werden
soll.

e Klicken Sie auf [Weiter], um zur IFS-Kanal-Konfiguration zu gelangen.

A { one color.3mf
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IFS-Kanale konfigurieren
e Weisen Sie die Druckerkandle den in der geslicten Datei definierten Filamenttypen zu.

¢ Die Filamenttypen miissen libereinstimmen, aber die Farben diirfen abweichen.

L
e Sobald alle Kanale konfiguriert sind, klicken Sie auf [.], um den Druck zu beginnen.

¢ Kandle 1, 3 und 4 kénnen ausgewahlt werden.

A { Material
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¢ Die Auswahl von Kanal 2 fiihrt zu einer Fehlermeldung.

@

Incompatible type

{ Material

Ubersicht der Konfiguration:

@ In der geslicten Datei definierte Filamentfarbe und -typ
@ Ausgewahlter Kanal und zugewiesene Filamentfarbe

@ Auf dem Drucker gespeicherte Filamentfarben und -typen




Druckstart

e Der Drucker flihrt automatisch folgende Schritte aus:
Homing
Vorheizen
Filamentladen
Druckbeginn

one color.3mf

Pre-Heating -

Oh Omin

Anpassungen wahrend des Drucks

e Sie konnen die Druckkopf- und Betttemperatur dndern.

Extruder temperature




Bed temperature

Cancel

e Im Detailmenii kénnen Sie auch:
o Druckgeschwindigkeit
o Liiftergeschwindigkeit

o Z-Achsen-Hohe (wird sofort {ibernommen) anpassen.

{ Details
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Druckabschluss
¢ Nach dem Druck wird die tatsachliche Druckzeit angezeigt.

e Sie konnen den Druck erneut starten, falls erforderlich.

o

Printing completed
Print time:0h16min
After cleaning the bed,

you can click to print again.

Ok Continue

Modell vom Druckbett entfernen
e Warten Sie, bis das Druckbett auf Raumtemperatur abgekihlt ist.
e Entfernen Sie das Modell zusammen mit der PEI-Druckplatte.

e Biegen Sie die PEI-Platte vorsichtig, um das Modell leicht zu I6sen.

Hinweis:
Falls sich das Modell verzieht oder wahrend des Drucks verschiebt:

e Reinigen Sie die PEI-Oberflache mit Alkohol oder einem Reiniger, um Fett oder Schmutz zu entfernen.

e Falls das Problem weiterhin besteht, verwenden Sie einen Klebstoff oder ersetzen Sie die PEI-Platte.



G-Code-Dateien aus dem Druckerspeicher drucken

Modell aus dem Speicher auswiahlen

i

e Klicken Sie im Hauptmenii auf das Symbol.

Datei auswahlen

e Wahlen Sie die gewiinschte G-Code-Datei, z. B. ,3.gcode”.

%

@ one color.3mf Rubber Duck_PL... sdsad.3mf
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Leveling vor dem Druck wahlen

¢ Wahlen Sie, ob eine Nivellierung durchgefiihrt werden soll.

%
e Klicken Sie anschlieBRend auf [.], um den Druckvorgang zu beginnen.
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Hinweis zur Kanal-Konfiguration fiir G-Code-Dateien:
e G-Code-Dateien unterstiitzen keine manuelle Kanal-Konfiguration.
e Der Drucker weist die IFS-Kandle automatisch den in der geslicten Datei definierten Filamentnummern zu.

e Beispiel: Falls in der geslicten Datei Filament 1 und 3 verwendet werden, nutzt der Drucker automatisch IFS-
Kandle 1 und 3.



