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Technische
Figenschallen Werle Finheilen  Teslrmelhode
Dise 250 °C Streckspannung 30 % DIN EN ISO 527
Cruckbel L Q0 °C
o Zug E-Modul 50 MPa DIN EN ISO 527
| OlLer 100 %
Relracl (Direkl) 2mm
90 % Kerbschlagzihigkeit Kein Bruch DIN EN ISO 179/23°C
FR4 Bio Abbaubarkeit Nein DIN 13432
Shoreharte D65 DIN EN ISO 868

Allgemeine Informationen

PN Hinweis MATERIAL KANN FEUCHTIGKEIT AUFNEHMEN UND SOLLTE
Kontakt: \ VOR DER VERARBEITUNG BEI MIN. 70°/4H GETROCKNET
WERDEN
Konform|tatserk|aru ng Zubereitungsrichtlinie (1999/45/EG) zuletzt gedndert durch die Verordnung (EG) Nr.:
1907/2006.

Stoffrichtlinie (67/548/EWG), zuletzt gedndert durch die Richtlinie 2009/2/EG.
REACH-Verordnung (EG) Nr. 1907/2006, geédndert durch (EU) Nr. 453/2010, zuletzt

Stand: 26 1 02020 gedndert durch Verordnung (EU) Nr. 1272/2013

CLP-Verordnung (EG) Nr. 1272/2008, zuletzt gedndert durch die Verordnung (EU) Nr.
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