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Allgemeine Informationen

Warme-Nachbehandlung

Stand: 26.10.2020

Um die Hochtemperatureigenschaften des Materials zu aktivieren
muss das gedruckte Objekt im Umluftofen bei 105-110°C
(Alternativ in kochenden Wasser) fiir 5-10min nachbehandelt
werden. Dabei  kristallisiert der Kunststoff aus und muss
anschlieBend langsam abkiihlen (Ofen ausschalten, Tir jedoch
geschlossen halten). Das CRystal PLA bildet wahrend des
Abkihlvorgangs teilkristalline Strukturen aus, welche die
Materialeigenschaften grundlegend verandern. Achtung! Es kann
dabei zu einer Schrumpfung des Bauteils kommen!



