Es gibt verschiedene Methoden zur Ubertragung von Modelldaten, z. B. (iber ein USB-Flash-Laufwerk oder Orca-
Flashforge. Nachfolgend werden die Schritte zum Ubertragen und Drucken von Modellen mit einem USB-Flash-
Laufwerk beschrieben.

Hinweis:
Stellen Sie sicher, dass alle Vorbereitungen fiir den Druck abgeschlossen sind, bevor Sie ein USB-Flash-Laufwerk zur

Datenibertragung verwenden. Falls Sie sich tber die notwendigen Vorbereitungen unsicher sind, lesen Sie bitte den
Abschnitt ,Vorbereitungen vor dem Drucken”.

Export des Druckmodells aus Orca-Flashforge

Nach dem Slicing des Modells in Orca-Flashforge stehen im Dropdown-Menii oben rechts verschiedene Optionen zur
Verfligung:
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Print Plate - Sendet die geslicte 3MF-Datei direkt an den Drucker und startet den Druck sofort.
Send - Sendet die geslicte 3MF-Datei an den Drucker (ohne sofort zu starten).

Export Plate Slice File - Exportiert die geslicte 3MF-Datei fiir den Druck.

Export G-code File - Exportiert die geslicte G-Code-Datei fiir den Druck.
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Alternativ kdnnen Sie Dateien auch Gber [Datei] - [Exportieren] exportieren. Dabei gibt es folgende Optionen:

¢ _Export Generic 3MF...“ = Speichert eine 3MF-Projektdatei, die nicht fiir den Druck verwendet werden kann.
¢ _Export Plate Sliced File...“ = Speichert eine 3MF-Datei, die gedruckt werden kann.

Wenn Sie Dateien lber ein USB-Flash-Laufwerk (ibertragen mochten, wahlen Sie entweder:
[Export Plate Sliced File] oder
[Export G-code File]

Daten auf ein USB-Flash-Laufwerk libertragen

USB-Flash-Laufwerk einstecken

e Stecken Sie das USB-Flash-Laufwerk in den USB-Port Ihres Computers.

Dateien kopieren und sicher entfernen

Kopieren Sie die geslicte 3MF- oder G-Code-Datei auf das USB-Flash-Laufwerk.

e Entfernen Sie das USB-Flash-Laufwerk sicher aus dem Computer.
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Hinweis:
Das Druckfile muss eine geslicte 3MF- oder G-Code-Datei sein — keine 3D-Daten wie STL.




Daten auf den Drucker tibertragen und Druck starten

USB-Flash-Laufwerk in den Drucker einstecken

e Stecken Sie das USB-Flash-Laufwerk in den USB-Port an der rechten Seite des Druckerdisplays.

e Sobald es erkannt wird, erscheint ein USB-Symbol auf der Druckeroberflache.
Datei auswahlen

e Klicken Sie im Hauptmeni auf das USB-Symbol.

e Wahlen Sie den Dateimanager fiir USB aus.

e Falls die Datei nicht auf der ersten Seite erscheint, blattern Sie zur ndchsten Seite.
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Druck starten

e Wahlen Sie die gewiinschte Datei aus und klicken Sie auf ,,Drucken”.
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e Der Drucker kopiert die Datei in den internen Speicher und startet den Druckvorgang.
USB-Flash-Laufwerk sicher entfernen

e Sobald die Datei in den Druckerspeicher kopiert wurde, kénnen Sie das USB-Flash-Laufwerk sicher entfernen,
ohne den Druckvorgang zu unterbrechen.




