1. Filamententfernung

Filamentmenii aufrufen

e Klicken Sie im Hauptmenii auf das Filament-Symbol , um in das Filament-Menii zu gelangen.

Kanal auswahlen

e Waihlen Sie den Kanal mit dem Filament aus, das ersetzt werden soll.

Ly
e Beispiel: Wahlen Sie Kanal 1 und klicken Sie auf [].
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Select a slot, and click the "Load"/"Unload" button to load/unload filament.




Filament wird entladen

e Der Drucker startet nun den Entladevorgang.

09 08 () 09
=

Automatische Filamententfernung
Der Drucker heizt den Extruder,
Schneidet das Filament
Und zieht es zurlick.

Sobald dieser Vorgang abgeschlossen ist, ist das Filament erfolgreich entladen.
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2. Neues Filament laden
Neues Filament einsetzen
e Entfernen Sie das alte Filament von der Spulenhalterung.

e Setzen Sie die neue Filamentrolle in die Spulenhalterung ein.

Filament in das IFS-Modul einfiihren

e Schieben Sie das Filament in das IFS-Modul, bis die Meldung
»Filament wird automatisch geladen, bitte warten...”
auf dem Bildschirm erscheint.




Automatisches Laden beginnt
¢ Sobald die Meldung erscheint, lassen Sie das Filament los.
e Das IFS-Modul ladt das Filament automatisch in das 4-in-1-Fiihrungssystem.
e Der Ladevorgang endet, sobald das Filament die vorgegebene Position erreicht.

Laden bestdtigen

e Klicken Sie auf [], um den Ladevorgang fortzusetzen.
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Automatischer Ladevorgang

e Der Drucker beginnt nun automatisch mit dem Filamentladen.
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Purge old filament




Abschluss des Ladevorgangs
e Der Extruder wird erhitzt
e Das neue Filament wird eingefiihrt
e Reste des alten Filaments werden herausgedriickt.

e Sobald dieser Vorgang abgeschlossen ist, ist das neue Filament bereit fiir den Druck.
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Hinweise:
Wechsel von Hoch- zu Niedrigtemperatur-Filamenten (z. B. ABS - PLA)

e Reinigung erforderlich: Nach dem Einlegen von PLA sollte es 1-2 Mal mit der ABS-Temperatur geladen
werden, um Rickstande zu entfernen.

Wechsel von PETG zu einem anderen Material

e Da PETG sehr klebrig ist, sollte der Extruder gereinigt werden, bevor ein anderes Filament verwendet wird.



