Q1. Wie kann die Diise gereinigt werden, wenn sie verstopft ist?

Methode 1:
a) Klicke auf [Laden] und heize die Dise auf die Drucktemperatur des verwendeten Filaments vor.
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Please load the filament according to the instructions
below. Click [Load]

&

1. Cut off the bent 2. Pass it through the
part of the filament. filament sensor until it
is seen from the other
end of the filament guide
tube.

3. Insert the filament to
the feeding roller.

Load

b) Entferne nach dem Aufheizen das Filamentfiihrungsrohr und tberpriife, ob das Filament verbogen ist oder die
Spitze nicht glatt ist.

c) Falls ja, schneide das Ende sauber ab, setze das Filamentfiihrungsrohr und das Filament wieder ein, klicke auf
[Laden] und tiberpriife das Ergebnis.



Methode 2: Falls Methode 1 nicht funktioniert, verwende das Reinigungswerkzeug fiir verstopfte Disen.

Methode 3: Falls Methode 2 nicht funktioniert, ersetze die Duse.




Q2. Wie wechselt man die Diise?

A Schalte den Drucker vor dem Wechsel der Diise aus!

1. Entferne das Filamentfiihrungsrohr und schneide das Filament ab.

2. Driicke die linken und rechten Verriegelungen und entferne die Dise. Schneide das Filament an der
Dusenoberseite ab.

3. Setze die neue Duse in den Extruder ein. Ein ,Klick“-Gerausch zeigt an, dass die Dilse eingerastet ist. Achte
darauf, dass der Disenschlitz biindig mit der Unterseite des Extruders abschlief3t.

o Falls Schwierigkeiten beim Einsetzen auftreten, kannst du wahrend der Installation die
Verriegelungen gedriickt halten oder die Frontabdeckung des Extruders entfernen.



Uberpriifung der korrekten Installation:
Die Dlise muss fest bis zum Anschlag gedriickt werden.
Prife, ob die roten Verriegelungen links und rechts korrekt sitzen.




Stelle sicher, dass der Diisenschlitz blindig mit dem Extruder abschliel3t.

4. Schalte den Drucker ein, klicke auf [Filament laden], folge den Anweisungen und lberpriife, ob das Filament
gleichmaRig aus der neuen Diise austritt.

Q3. Muss nach dem Diisenwechsel eine Nivellierung durchgefiihrt werden?
Ja, eine automatische Nivellierung wird empfohlen, da leichte Abweichungen bei der Installation auftreten kbnnen.

Nach einem Diisenwechsel sind drei Kalibrierungen erforderlich:
Nivellierung: 25-Punkt-Gitternivellierung durchfiihren.

Vibrationstest: Eingabeformung fiir optimale Vibrationskompensation.
PID-Kalibrierung: PID-Einstellung fiir genauere Dlsenheizung.

Q4. Was tun, wenn sich der Extruder bewegt, aber zu Beginn des Drucks kein
Filament extrudiert wird?

1. Uberpriife das Filamentfiihrungsrohr —ist das Filament in die Diise eingetreten? Falls nicht, klicke auf
[Laden], bis Filament austritt.

2. Prife, ob die Dise verstopft ist. Falls ja, siehe Q1 fiir Losungen.

Q5. Was tun, wenn die Diise zu hoch oder zu niedrig liber der Plattform
positioniert ist?

1. Uberpriife, ob die Plattform richtig installiert ist und keine Filamentreste an der Diise haften. Falls nétig,
reinigen.

2. Gehe in die Einstellungen, wahle Nivellierung und fiihre die automatische Nivellierung durch.

Q6. Konnen Filamente anderer Marken verwendet werden?

Ja, aber nur Filamente mit 1,75 mm Durchmesser. Da verschiedene Filamente unterschiedliche Temperaturen
bendtigen, missen eventuell einige Druckparameter angepasst werden.



Q7. Ist das Drucken mit ABS-Material sicher?

ABS kann beim Erhitzen giftige Gase freisetzen. Falls moglich, drucke in einem gut bellifteten Bereich. Fir
Kinderbereiche wird PLA als sicherere Alternative empfohlen.

Q8. Was tun, wenn sich das gedruckte Modell verzieht oder schlecht haftet?

Methode 1: Erh6he die Plattformtemperatur.

Methode 2: Flige beim Slicen eine Brim-Schicht hinzu.

Methode 3: Trage Kleber auf die Druckplattform auf.

Methode 4: Reinige die Plattform grindlich.

Methode 5: Uberpriife die Plattformnivellierung und kalibriere gegebenenfalls.

Q9. Warum werden keine Druckdateien gefunden, sondern nur Ordner auf

dem Display nach dem Einstecken des USB-Sticks?

Das Dateiformat des USB-Sticks ist wahrscheinlich falsch. Der Drucker unterstiitzt FAT32. Bitte den Stick in FAT32
formatieren.

Q10. Was tun bei einer fehlgeschlagenen WLAN-Verbindung?

Uberpriife, ob der WLAN-Name oder das Passwort Sonderzeichen enthilt. Falls ja, andere sie und versuche es
erneut.

Q11. Wichtige Hinweise zum Firmware-Update

A\ Den Drucker nicht ausschalten oder vom Netzwerk trennen, wihrend das Update heruntergeladen oder
installiert wird!

Q12. Warum ist der Startbildschirm weif3?

1. Falls ein Startgerdusch zu horen ist, Gberpriife das Display und das Verbindungskabel.

2. Falls kein Gerausch zu horen ist, kontaktiere den Kundensupport.



Q13. Uber-Extrusion auf der ersten Schicht nach Wechsel zur glatten PEI-
Flexplattform

Nach dem Wechsel zur glatten PEI-Flexplatte und einer automatischen Nivellierung kann es zur Uber-Extrusion auf
der ersten Schicht kommen.

Over-extrusion on the first layer

Grund: Ohne Anderungen an den Einstellungen weist die strukturierte PEI-Flexplatte viele Unebenheiten auf,
wodurch die Kontaktflache des Filaments mit der Platte vergréRert wird. Im Gegensatz dazu fiihrt die glatte

Oberflache der glatten PEI-Flexplatte dazu, dass zu viel Filament vom Extruder herausgedriickt wird, was zu einer
Uber-Extrusion fiihrt.




Smooth PEI flexible platform

€ FLASHFORGE

Losung:

Nach dem Wechsel zur glatten PEI-Flexplatte fiihre in den Systemeinstellungen eine automatische Nivellierung durch.

Adventurer 5M Pro

o ® S

e Please make sure the nozzle and platform is clean
r % and click [Start]

@ Leveling

() Vibration test

Nach Abschluss der automatischen Nivellierung stelle den Z-Versatz auf 0,1 mm ein, bevor du mit dem Druck
beginnst. Speichere die Einstellung, und der Druck sollte anschliefend normal fortgesetzt werden.

Siehe Q14 fiir die Anpassung des Z-Versatzes.




Q14. Was ist der Z-Versatz und wie wird er angepasst?
Der Z-Versatz ist der Abstand zwischen Dise und Druckbett.

Positiver Wert: Die Plattform wird abgesenkt (entfernt sich von der Dise).
Negativer Wert: Die Plattform wird angehoben (nadhert sich der Diise).

Extruder

Build plate

Z offset

Nach Abschluss der Druckervorbereitung wahle das Symbol im blauen Kasten in der Vorheizschnittstelle, wie unten
gezeigt.
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AnschliefRend klicke auf [.] in der oberen rechten Ecke, um die Bearbeitungsoberflache zu 6ffnen.

Adventurer 5M Pro

{ Details

€8 PLA
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100% -+
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Nachdem du die erforderlichen Anderungen vorgenommen hast, klicke auf [], um die Modifikation
abzuschlieBen. AnschlieBend wird die aktualisierte Anzeige wie unten dargestellt erscheinen.
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Q15. Wie ersetzt man den ,,Protector” mit ,,Optimized” bei der Adventurer
5M-Serie?

Schritt 1: Hebe die Plattform auf eine geeignete Arbeitshéhe an und schalte den Drucker aus. Entferne die
schwarze Pressplatte und trenne die zwei Kabel am unteren Teil der Plattform, wie in der Abbildung gezeigt.
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Schritt 2: Entferne die flexible Plattform. Drehe anschliefend die vier Muttern unter der Plattform heraus.
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Schritt 3: Entferne die Heizplatte und den Kunststoffschutz gemeinsam. Sammle anschlieRend die gel6sten
Schrauben, Federn und Muttern ein.
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Schritt 4: Entferne die vier Schrauben, die die Heizplatte fixieren, und nimm anschlieBend die Heizplatte vom

Kunststoffschutz ab.




Schritt 5: Setze die Aluminium-Heizplatte in den optimierten Schutz ein und befestige die Feder an der
vorgesehenen Installationsposition.
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Schritt 6: Platziere die zusammengebaute Heizplatte und den Schutz auf der Plattformplatte und stelle sicher, dass
die Schrauben durch die Offnungen der elektronischen Waage gefiihrt werden.




Schritt 7: Nachdem die vier Schrauben befestigt wurden, bewege die Konstruktion vorsichtig in alle Richtungen, um
sicherzustellen, dass die Federn senkrecht zu jeder elektronischen Waage stehen und die Heizplatte eben ist. Ziehe
anschlielend die Muttern fest.

. Hinweis: Alle vier Muttern sollten drei Gewindegdnge sichtbar lassen, wie unten gezeigt.

Schritt 8: SchlieRe die groBen und kleinen Kabel wieder an und montiere die Schutzabdeckung.
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Schritt 9: Schalte den Drucker ein und fiihre die Nivellierung durch.
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Please make sure the nozzle and platform is clean
and click [Start]

Leveling

Vibration test

Schritt 10: Nach der Nivellierung wird empfohlen, eine vollflichige Schicht mit 0,2 mm Dicke zu drucken, um die
Ebenheit der ersten Schicht zu Gberprifen.

. Hinweis: Falls die obere rechte Ecke leicht locker ist, drehe die entsprechende Mutter um eine halbe
Umdrehung im Uhrzeigersinn, um die H6he anzupassen.

A\ Wahrend der Vorheizphase vor dem Drucken sollte der Z-Versatz auf null gesetzt sein. Falls er nicht auf null
steht, stelle ihn zuerst entsprechend ein.
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Schritt 11: Nachdem durch Feinabstimmung zufriedenstellende Druckergebnisse erzielt wurden, kannst du mit dem
Druck deiner eigenen Modelle fortfahren.
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Hinweis: Falls die gesamte Druckoberflache zu locker oder zu fest ist, kannst du dies durch eine Anpassung des Z-
Versatzes ausgleichen.

Q16. Wie finde ich die Seriennummer meines Adventurer 5M Pro?

Methode 1: Seriennummer auf dem Aufkleber auf der Riickseite des Druckers fotografieren.
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Methode 2: Seriennummer im Druckermenii unter Info abrufen.

1. Klicke im Hauptmenii auf [

Adventurer 5M Pro

2. Die Seriennummer wird in der Drucker-Info-Oberflache angezeigt, wie im blauen Kasten unten dargestellt.
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< Printer Info

Adventurer 5M Pro
220 X 220 X 220mm
2.6.6-2.2.3
SN9I767GS657

934 hours

78725 m
192.168.5.164
PL:9U:7T:46:GS:0OP
2.68G




Q17. Wie kopiere ich Protokolle vom Adventurer 5M Pro?

Bei systemischen Problemen kann es schwierig sein, die Ursache allein anhand sichtbarer Symptome zu
identifizieren. Daher kdnnen Gerateprotokolle fiir eine genauere Analyse erforderlich sein.

So kopierst du die Logs:

Schritt 1: Klicke im Hauptmenii auf [], um die Maschinen-Info-Oberflache zu 6ffnen.

Adventurer 5M Pro

Schritt 2: In der Maschinen-Info-Oberflache findest du die Option [Logs kopieren].

Machine Info

Name

My account Filament detect

Printer position Auto shut down

Nozzle model 04mm > Language

Firmware update 266 > Copy logs

Schritt 3: Stecke einen USB-Stick in den Drucker ein.




Schritt 4: Klicke auf [Logs kopieren], um den Kopiervorgang auf den USB-Stick zu starten, wie unten gezeigt.

/\ Wichtig: Entferne den USB-Stick nicht wahrend des Kopiervorgangs, da dies zu einem Fehler fiihren kann.

Machine Info

Nozzle model Language

Firmware update Copy logs

Schritt 5: Sobald der Kopiervorgang abgeschlossen ist, erscheint eine Benachrichtigung. Danach kannst du den USB-
Stick sicher vom Drucker entfernen.

Logs copy completed.

Confirm

Firmware update Copy logs

Schritt 6: Exportiere die Logs vom USB-Stick und sende sie an unser Kundensupport-Team zur weiteren Analyse und
Unterstltzung.
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