Hutomatiserad produktion
For rorkomponenter

Nar Arvid Lindhe grundade Foretaget 19371 var det
manuellt smide och bockning som gallde. Senare
overgick man till maskinell och automatiserad
produktion av rérklammer, och har sedan tagit
ytterligare steg mot dkad automation.

Rorklammerfabriken AB i Eslov producerar rorupphingning, fist- och
monteringsdetaljer samt specialanpassade produkter.

— Vi tillverkar rorupphédngningar, enligt SSG standard, och erbjuder
ett komplett sortiment, berdttar Lars Pettersson, som har ansvar for
produktionen.

For att effektivisera produktionen har foretaget ett uttalat mal.

- Vi forséker i hdg grad automatisera. Ar det detaljer i stora volymer
sker all produktion genom automation, fran coin till fardig produkt.

Lonsam investering
Foretagets investering i en svetsrobot fran Iberobot for 1,5 ér sedan
oppnar nya majligheter.

— Svetsroboten gor de detaljer som vi sétter klamrarna pa, det &r 7-8
olika varianter. Tidigare svetsades dessa manuellt. Robotsvetsning ger en
effektiv produktion av langa serier och en stabil process med jamn och
hog kvalitet, framhaller Lars.

Vinsten &r dven forbattrad arbetsmiljo och ergonomi genom att tunga
lyft forsvinner.

- Nar vi bygger en ny anldggning ser vi ocksa over utrustning for
svetsning sa att den far partikelavskiljning for svetsrok, séger Lars.
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— Att inte behova vianda svetsbordet,
det sker nu automatiskt, ger ocksé en stor
tidsvinst. Samtidigt ar det en fordel att
andra medarbetare 4n véra svetsare kan
lagga i insatsmaterial, vilket gor att
svetsarna kan utfora andra arbetsuppgif-
ter. Vi dr mycket néjda med svetsroboten
och for diskussioner med leverantoren
om att lagga over fler detaljer till robot-
svetsning.

Lars Pettersson
Robot vid gangning
Rorklammerfabrikens senaste investering 4r en mindre bordsrobot/
robotarm, som anvénds for att lyfta in och ut detaljer i en gingmaskin.

- Géangning ér en tidsddande operation, kan vi déarfor starta arbetet
pé kvillen och roboten gor en batch till nédsta morgon &r det en stor vinst.
Var robot ér i drift 10 timmar/dag och fungerar bra till mindre detaljer.

I fabrikens smidesavdelning sker tillverkning av smideskonstruktio-
ner i olika storlek och i en mindre avdelning produceras sma kop-
parklamrar. I maskinparken ingér bland annat en excenterpress med en
presskraft pa 160 ton, fyra kallsagar, varav tre dr helautomatiska, en
hydraulpress fér bockning av klamrar och en storre kantpress. For ovrigt
ar fabrikens takyta pa 5 000 kvm till stor del tackt av solceller.




