Bruksanvisning

till

Ringskytiel- och Genlralspnle-Symasziﬁgtf

.

Efterféljande anvisningar tjena till att sjelfsfan
anvanda vara ringskyttel-symaskiner. Defiz sker#
att i tur och ordning praktiskt tillimpa f6resk
sarskild paragraf och icke borja med nigon :
foregdende 4r grundligt forstidd. Innan maskin sandas
fran fabriken, kontrolleras de och profsys noga samf regleras s2,
att de vid emottagandet genast kunna tagas i bruk.
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Svanghjulets afstingning.

haller i svinghjulet med venstra handen och vrider |
s rigtning (fig. 1), sd afstanges maskinen; vrider |
motsatt rigtning, si ar maskinen ater i ordning till
skinen afstanges, nir man skall lira sig att
‘medan man spolar pa skyttelspolen. Skulle
¥id svanghjulets afstangning maskineriet dnda vrides

a af att oljan har blifvit for tjock, hvarfor man 0
litet petroleum genom oljehalet 2, Fig. 1.

A

Trampningen.

[Ktanige bor forst och framst lira sig trampa. | och
for detta andamal afstinges svanghjulet, i det man vrider skifvan
1, Fig- 1 i pilens rigtning. Dereiter satter man bada fotterna pa
_iotsteget pa s satt, att man kan utveckla lika styrka sival med
‘taspetsen som med fijen nar man trampar. Sedan satter man
‘svanghjulet i ging genom att yrida det 4t sig med hogra handen,
lafer fotterna olja med den silunda borjade rorelsen och fortsétter
Wmma genom omvexlande tryck af hilen och taspetsen, tills
ﬁé‘{;}an sstadkomma en jemn och [att gang. Man bér ej lara
g nagot annat, forran man ar fullt fortrogen med trampningen,
man kan borja och stanna, utan att dervid, fl'iomma in i
tt rigtning.

.\ijar man lart sig att trampa righigt, staller man om maskinen
ider svanghjulet mot sig, tills nalen har nitt hdgsta punkten,
~ lyfter sedan upp tygpressarfoten iormedels handtaget 3, Fig. 2,
¢ bort den under liggande profsommen och drager traden ur
Berefter skjuter man ut den breda skifvan 5, klippar af
triden s Idngt intill, att den ricker ungefar 1 centimeter
0 a och borjar s& att gdra sig for-
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och slapper ned fjedern 3. Nar man
der man tyget i raka och krokiga
eller skjuta tyget, emedan nélen

s

—



man sy

Vill
len vara kvar i tyget

4 medels fjedern 37och vénder ty

fijedern 3 och syr vidare.

later na

’

hdrigenom latt kan afbrytas.

man maskinen

[3}

=
= @
Bee
5 g
< g
a-l
a 2
B S
[
- T
17 B

Har mar

tillracklig fard

héri, gor man sig bekant med styn




Om ma der ut knappskrufven 12, Fig. 3, ndgot litt till
venster och sedaa skiuter den nedit, si blifva styngnen lingre,
skjuter man den uppét, blifva de kortare.  Ndr ‘man fitt den
rigtiga_stéllaingen, vrider man ater fast s

Ar maskinen forsedd med fram- och atergiende matare, (se
illustration fig. 3a) maste for styngregleringen f6ljande beaktas:

Knappskrufven 12a vridas nigot ut — alltsi fill venster —
och styngen regleras vid att man, undér b agnandet af plitens
skala, hvars déda punkt ar O, skjutar skrufven nedat, i
skall sy fram&t, och uppit ifall man &

{
{



I det andamal att uppni densamma stynglangd for savil
fram- som &tersyning, skruivas skrufven, efter att man f6rut reglerad
stynglangden, s& langt in tills densamma berdrar skalan. Skrufven
begrinser darigenom hafstingrorclsen uppit och neddt, sd att
styngen alltid behéllar densamma ldngd.

Man bor aldrig satta maskinen i ging med nedsldppt pres-
sarfot utan att hafva tyg inunder densamma, enir bida pressaren
och transportéren i si fall forderfvas. Ej hel er bér man trampa
maskinen, nar spolen och nélen &ro itradda, utan att sy, emedan
tridandarne eljest latt komma i olag och intrassia sig i skyttelbanan

Ofvertradens itrddning.

Fran tridrullen 6, Fig. 2, leder man iraden férst genom
oglan 7 pi armens baksida, dereiter bakifrin genom spannfjedern
8 uppat, harifrin dfver haken ofvanfor spannfjedern in i den under
haken befintliga tridregulatoen, trider sedan in trdden bakifrin
genom hilet pa fjedern 9, fér den genom tradoglan 10, derefter
genom haken 11 och slutligen frin venster till hoger genom
nilen, der man vid hogsta stillningen p2 fjedern 9 lemnar kvar
en 7 a 8 centimeters lang édnda.
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Ringskyttel-Maskin.

Spolens uttagning,

Man &6ppnar luckan 5, Fig. 2, och vrider svanghjulet at sig
tills nédlstingen stir pd sin hogsta punkt; sedan tager man ut
spolen under bordet med venstra handen, i det man satter tummen
mot locket pa skytteln och trycker ut locket, si langt det gar.
Locket blir di stiende 6ppet, si att spolen kan falla ut och ned
i handen.

Spolens insdttning och undertradens itridning.

~

Fig. 5. Fig. 6. Fig. 7.

Vidstdende Figur 5 visar skytteln med slutet lock, Fig. 6
med Gppet lock, Fig 7 skyttelspolen. Spolen maste alltid laggas



in i skytteln pa det stt, att tradindan, som Fig. 7 visar, befinner
_ sig ofvanfér spolens venstra sida.

Insattandet af skyttelspolen sker p: samma sétt som vid
uttagandet. Man tager spolen med venstra handen, si att
tradindan befinner sig ofvanpa spolens venstra sida, satter
sedan in spolen med handen under trastyngplaten i skyttelns
tillbakaskjutna lock, drager traden in i skiran 21, Fig. 4 under
spannfjedern, trycker focket med pekfingret mot tummen, medan
man hiller spolen kvar i sitt lige ‘'med tummen. Nu tar man
lingsamt bort tummen, sa att skytteln kan sluta sig och drager
sedan triden genom skdran 22 pa spannfjedern. Man lemnar
ungefdr 6/7 centimeter ling 4nda for att kunna borja sy.

Man far aldrig glomma att stinga till skyttelklappen
enir man eljest oundvikligen skadar skytteln vid ing&ngsattandet
af maskinen.

Undertradens spanning regleras genom den lilla skyttel-
skrufmejseln pa den lilla skrufven 23. Vrider man ut skrufven,
spannes triden l6sare vrider man in den, hardare. Skyttelbanan
maste hillas ren, och sedan den putsats, oljas den. Ofverflodig
olja aftorkas med en liten lapp, s& att triden och sémmen ej
blifva smutsiga. '

Om en trad klimmer in sig mellan skytteln och skyttelbanan,
s3 att maskinen gir tungt eller rent af stannar, bor denna trid
borttagas. Gar det ej for sig att blifva kvitt densamma utan
vidare, s& skrufvar man ut de bada skrufvarne 25, Fig. 4, tar bort
ringen och tar ut skytteln och gor sjeliva skyttelbanan klar, Vid
paskrufvandet af ringen bér man gifva akt pd att ringen och
banan dro rigtigt rena, s att ingen smuts intranger mellan ringen.
Derefter fastskrufvas skrufvarne och skyttelbanan oljas. Vid rigtig
behandling af maskinen far aldrig triden trasslas in i banan.

Skulle tygmataren efter lingre bruk icke skjuta fram tyget
ordentligt eller tinderna blifva slitna, sa kan man medels
skrufven 24, fig. 6, hoia upp densamma nagot, hvarigenom denna
oligenhet afhjelpes.



Centralspole-Maskin.

Uttagning af spolhylsan och spolen.

Man 6ppnar skjutluckan 5. fig. 2 och vrider svanghjulet At
sig tills tradlyftaren star pa sin hégsta punkt, viker med
venstra pekfingret upp klaffen 12, fig. 4a & spolhylsan, samt
utdrager forsigtigt denna ur skvtteln. Spolen mediblijer dirvid
och later sig I4tt uttaga ur hylsan, d& klaffen slappes.

Fig. 4a.

Spolens insédttning och undertridens itrddning,

Den fyllda spolen, fig. 7 a, inligges s i spolhylsan, fig. 64,
att traden, som fig. 7 a visar, kommer att ligga &t hoger, uppifréan.
Derpa drages triden genom spolhylsans inskérning 28, fig. 5a
och 6a, upp under spanningsfiedern med haken 19, fig. 5a; dermed
ar itrddningen gjord.



Fig. 7a.

Fig. 3e.

Tradspanningen regleras med skruf 21, fig. 5a, genom hvilken
spannfjedern far 16sare eller hardare tryck, alltefter som skrufven
tll — eller iramskrufvas. Spinnskrufven 21 bdr dock icke for
Engt utskrufvas, endr den eljest kan stdta emot och skada skytteln.

Ar spolen inlagd i spolhylsan och triden itrddd, fattar man
spolhylsan med hogra handen, viker klaffen 12, fig. 5a, tillbaka
med venstra handen och insitter sa dter spolhylsan i skytteln,
hvarvid beaktas att bygeln 20, fig. 5a och 6a, blir inford i
skvttelringens 6ppning 22, fig, 4 a.

Genom hylsklaffen 12, som man 4&ter slipper tillbaka
kvarhélles sedan spothylsan i sitt lige. Mérk, att tradlyftaren
afven vid insdttningen bor std pa sin hdgsta punkt!

Skyttelbanan maste stdndigt hillas ren och efter rengdrning
alltid oljas négot litet. Otverflodig olja afligsnas med en tyglapp,
s: att ej traden nedsmutsas.

Untertradens pédspolning.

Nar untertraden skall spolas p4, stinger man af svinghjulet
p= [orut omndmda sdtt, pd det att maskinens verk icke onddigtvis
slites.  Derefter sédtter man spolen med venstra handen pa
spolapparatens utstdende axel 17, fig. 8, s& att den sluter fast till
pa baksidan och stiftet passar in i spolens idrdjupning. Sedan
trvckar man klappen 16 uppét in i spolen och derefter gummiringen
mot maskinens handhjul, tills dess apparaten halles kvar af sig sjelf
i denna stéllning.



Tradruilen till undertriden sitter man pa stiftet 13, leder
traden harifran genom spédnnfjedern 14 och genom trédvinkeln 15.
Sedan fister man triden pa spolens axel genom att draga traddndan
inifran till venster genom skaran pa spolen och haller fast densamma
med venstra handen och vrider om spindeln med gummiringen
flera hvarf till hoger, sd att traden lindas om.

Sjelfspolaren,

Nu bérjar man spola, i det man sitter svdnghjulet i gang
genom att vrida det &t sig. Spolen fylles af sig sjeif och hoppar
likaledes ur, nir den r fardigspolad. Urhoppningen regleras genom
stillskrufven 18. Skulle spolen ¢j blifva tillrackligt fyld, s& vrider
man i skrufven 1& och i motsatt fall ut densamma  Oljehalet &r
anbragt for att olja tenen.

Om gummiringen efter ldngre begagnande blir sliten, 16sgor
man skrufven 26, skjuter den nedat och skrufvar sedan 4t hérdare.

Nalens insattning.
Man stiller nilstingen pa hogsta punkten, 16sgor flygel-
skrufven 11, Fig. 4, med hogra handen och tar ut nilen nedat
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_ med venstra handen. Nalen har vid bulten e= Eat sida for att den
icke skall kunna sittas in ordtt. Denna sidz maste alltid héllas
2t hoger. Nu tar man nalen med venstra mamf=n och skjuter den

salunda nedifran in i nalstdngen, tills dy sister stadigt och icke
kan komma hogra upp, hvarefter man ater skrufwar fast flygelskrufven.

Nalen f“r aldrig séttas in oritt, utan 53r man derfor noga
giiva akt pa att den flata sidan 4r vdnd 2 hoger. B

Bojda eller trubbiga nalar fa icke anviindas.’’ Man
bor alltid {orsdka f&4 sddana nalar, som mediaia fran fabriken och
vara mycket iorsigtig vid valet af annat fzbrikat. Mycket ofta,
nar der Kklagas diver fula styngn, dr skulden att soka hos de
illa gjorda nalarne.

Ommaskineniblandicke arbetaralldeles <z Z=liritt, b6r man forst
ochframstundersdkanalen, ochfelet afhjelpas nzstanalltid hdrigenom.

Sedan nalen ar itrdd, mdaste undertrii=n idras upp genom
hilet pa styngnplaten. Detta

Upphemtandet af underiraden

sker genom att man haller fast divertraiden med venstra pekiingret
och vrider om det Ofvre svanghjulet ett hva® med hogra handen,
s& att nalen aterigen star pd sin hogsta punkt. Skytteltriden
ligger nu pa det sétt, fig. 11 utvisar, bildzande en 6gla ofvanfor
styngplaten. Man drager nu ut denna dgiz med skrufmejseln
eller ndgot annat lampligt instrument och Zgzer béda tradarne
hakat under pressarfoten.




Undertiadens upphemtande,

Hareiter placerar man som skall Sys under pressar-
foten, slapper ned densémma « s Cz1 [lz handtaget pd baksidan
al maskinhuivudet och bérjar

Syningen.

De bada tradidndarne maste nodvandlgt hallas fast
sé lénge, tills nagra styngn hunnit bilda sig for att héri-
genom forhindra att tradarne trassla in sig och blifva
sittande i maskinen.

Nar man svr Ofver tjocka, harda siallen, vrider man svéanghjulet
lingsamt m:: handen, pa deu 21 md boja sig eller
brytas af. Eiter firdigsvdd s6m : bort tyget genom att
stilla na gen pa sin hdgsia viter upp. pressarfotens
fieder, drager ur tyget bakat och skar a7 e bada tradarne medels
apparaten ior detta dndamal, fig. S skarandet stanna de
bada tradandarne kvar i denn: - . hvarigenom de ocksi
en nv soém.

genast fasthallas, ndr man horjcr sy en ny
Man bor aldrig dfaga ut {yget framat, emedan man
r bojes.

d& l4tt riskerar att nilen br vies ai ele

Tradafskédraren.

10.
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For am eizlla en tadelfri sticksdom ar det nodvindigt att
Spédnningen

gitid ar val regierad, och detta sker derigenom, att oivertraden
3 lika hardt spand -som undertraden, hvilk=n sznare ar upp-
dragen genom halet styngnplaten. Hvad beraifar undertradens
nning, hafva vi redan forut ytiret det nodvindiga defom.
Osvertraden spannes medels spannmuttern vid 8 fig. 2 pé
maskinhufvuder Vrider man in densamma, Spannes traden hardare
.-h i motsatt 72!l 16sare. Ar ofvertraden igr st spind, s& drager
skvtteltrdden densamma nedit och bilder sm® knutar eller oglor.
Ar ater ofvertrzden for hard, drages skytteltraden upp eller gar af.
Fig. 11 visar divertfaden 15st och undertraden &2«dt spénd. Fig. 12
visar divertriden hardt eller undertrdden for Iost spand. - A fig. 13,
der de bada tridarne g& omhvarandra midt i tvget, ar Ofvrer- och
wndertraden Lika spand.

Fig. 11.

Ofvertrdden for 1st eller undertraden i nardt spand.

Bida tradarne lika hardt spamca.

~ Tjocka, hirda tyger fordra en starkars spanning pd ofver-

waden 4n tunna. mjuka. De forra erfordra ocks2 ett starkare tryck
af pressaren an de senare. For att oka wvcket vrider man den
ofvanpi hufvudet bakom ndlstingen beimtizga stora skrufven &t
hoger, i motsatt fall &t venster. Vid daghzt bruk bor maskinen
siven dagligen olias och rengdras.




Oljande

sker medels den medidiiande liflz offekzonzn, som fylles med olja,
sedan man skrufvat af den fre defem. p2 de 4 fig. 14 betecknade
stdllena 1. 2, 3 samt uppes vid =mien och nalstingen, baktill
vid 4, 5. 6, vidare hufvudplattan vid =. (Gznom detta hal smorjes
skrufven p2 ndlstingsleden, hviksam s drifver nélstangen,
hvarfér det t ocksd 4r nodvandizr. am svanghiulet vrides om si
langt, att denna skruf blir svnlig.  Soweczoparaten smorjes vid 8
och bor g*m'mrmgen hillas rem %= oliz, medan man spolar.
For att olia dro skrufmuttrarne Emgt mdrzgra. i6r att kunna taga

upp olian.

Maskinen sedd fran 6fversidan, visande smorjehalen.'s

Fig. 14.

Dessa muttrar maste stillas om mycket orsigtigt, emedan
stingen bromsas derigenom och maskinen da gar tungt.

For att olia muttrarne nedt "J nal-och pressarfotstangen
mcxste Iramplattan skrufvas af. samma sker afven med sidoplattan
pa baksidan, fér att komma at att ~m6ria lederna inuti armen.

For att kunna smorja de gnidande delarne under styngn-
pliten, tager man bort remmen irin stora hjulet och ldgger upp
ofverdelen bakat sisom fig. 15 utvisar och smoérjer dfven hir
samtliga delar som gnida mot hvarandra.




Fig. 15.

Alla dessa gnidstillen dro f6rsedda med nummer pa fig. 15.
Skyttelbanan méste alltid hallas si ren som mojligt, och vid
ihallande bruk oljas om majligt hvarannan timma. Man
anvdnder hartill bist en bit bomullstyg, som frut 4r genomdrinkt
af olia och gnider skyttelbanan med densamma. P& handmaskinen
olias samtliga handapparatets smorjehal i

De stéllen pi sjelfva statifvet, som bdra smorjas, dro forsedda
med oljehal.

Sddana delar, som 4ro underkastade slining genom sin rorelse,
kunna stillas om, dock ma& man vid detta arbete vara forsigtig,
emedan maskinens gang blir tung om man skrufvar 4t de respektive
delarne fdr hardt.  Svinghjulet méiste !5pa omkring ldtt, och
foljaktligen idr det ej bromsas i sina lager

Om maskinen en léingre tid statt obegagnad och
derfér gar tungt,sa smorjer man de forutnimda stillena
med petroleum, hvarefter maskinen sittes i gang en liten
stund, pa det att petroleumoljan férdelas och kan

upplésa stelnade oljan. Maskiren skzll nu 16pa latt, men da,
som bekant. petroleum létt férdunstar. miste man genast smoérja

efter med olian. Sadan olja, som stannz: Lvar, afligsnas noga,
pd det att arbetet ej m& blifva smuisic.



Den biasta oljan for svmaskiner Zr gnd Spermolja, som man
helst bor kopa i den affar, fr3n hvilken maskinen kommer.
Sedan man grundligt lart sig vanliig enkel som, 6fvergar man

till anvdndandet af de olika

aly

Apparaterna.

Bruket af desemma beskrifves noga i det féljande och
illustreras genom tydliga teckningar, p& det att lirandet ej ma
erbjuda nagra svérigheter. :

De vidstdende numren till apparaterna iro afven inslagne
i de respektive pressarfotterna, s2 att hvar och en utan undervisning
latt kan finna och begagna dem.

Den smale fallvikaren. (No. 1.
3! m'm bred fill.

Man skruivar fast fallvikaren pa samma stille som den vanliga
syloten, skiuter in dndan af tvget fram i fjedersnickan pa syfoten
dnda intill nalen, efter att idrst ha' vikit upp en 2 cm bred
fall, sldpper sedan ned pressarioten och borjar att sy, hvarvid
noga ma beaktas att tyget alltid 15per lika in i sndckan.

Den smale och brede fallvikaren.

Fig. 16.
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Vid miska ozppreterade tyger dr det svart att fora in tyget
i apparaten, =varior man drager in tyget i snickan medels en trad,
som triadts i med en nil. Hirigenom erhiller man ocksa en vacker
fallsém och #wen s fullkomlig, att ingen symaskin hitttills kunnat
uppvisa maks=: i och for detta dndamil, liggas de béda delarne
af tyget, som skola illas ihop, pa hvarandra liksom vid handsomnad
och sys ihop, s2 att sémmen Ofverallt blir lika bred; man skiljer
sedan de bidz delarne och léter den utstzende kanten liksom
vid fallning &0z genom apparaten.

Den brede fallvikaren (No. 2.
4 m/m bred fall.

) Denna z-parat anvindes pad samma satt som den ofvan
;eskrifne smz'= iallvikaren. Det 4r en fortrafflig volangfallare och
lampar sig Zven vil till att falla och fdlla tiocka linnetyger.

Den flyttbare fallvikaren.
Man saser fast denna apparat som fig.717 utvisar, medels

den medi6liand= hufvudskruiven. For att fa in tyget i apparaten,
viker man in kanten i borjan ungefar 10 cm l2ngt i half somsman,
skiuter sedan det vikna stillet fran sidan in i apparaten, s att
den omvikna kanten #nnu en gang vikes uppat i sémsbredd,
derefter anbringas tyget rigtigt under nalen och pressa
slappes ned och maskinen sitles i gdng, Skulle sdmmen icke
komma pa& den ritta sidan af fillen, s& kan man genom att
skrufva 16s huivudskrufven, stilla fallapparaten &t hoger eller
venster och derigenom bringa sOmmen i rét lage.

Fig. 17. Den fiyttbare fallvikaren.



> 7 Vill man i6randra bredden pa iillen, loser man skrufven i
apparatens skira ndgot litet, hvarigenom plattan med skalan blir
flyttbar, Skalan angifver noga fillens bredd. Den 16sta skrufven
maste ater fastskrufvas, inom man boriar sy.

Fallapparaten o. 3

Fig. 18.

sittes fast p2 samma sitt som dsn smale och brede fallvikaren.
Vid fillandet ligger man de bida delarne p hvarandra, sa att
den undre ligger ungefar 4 m'm utdiver och later sedan det
utskjutande tyget 16pa in i pressarfoten likson= vid fallning,
hvarigenom det underliggande tyget vikes om en gang och fastsys
pd det dire. Sedan viker man isdr de bada delarne, stryker ut
sommen och later kanten dnnu en gang 1opa igenom fallapparaten,
sdsom Fig. 18 utvisar, for att sy ned densamma.



Linealen

Fig. 19,

fastsdttes med den medfdliande hufvudskrufven. Denna apparat
tenar till att reglera en som, som skall I6pa jemt med kanten pa
tvget. Allt efter~det dnskade afstndet frin tygkanten flyttar man
nealen mer eller mindre frén ndlen. Linealenr kan afven med
iordel anvéndas att sy veck, i det man viker om det forst sydda
vecket neddt och sedan léter tyget 10pa f0rbi linealen som fGrut.

Kantapparaten (No. 4.

—~—

tenar till att <§ en sém, som I6per tatt utmed kanten. Denna
apparat dr likadan som den vanliga pressarfoten med den skilnad,
2t den ar smalare p& hogra sidan, hvarigenom det blir mojligt
at se kanten pd tvget medan man syr. Kantapparaten kan ifven
med fordel anvindas for att Sy helt smala veck med .begagnande
af linealen. ’
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Vaddérlinealen.

Fig. 20.

Vaddérapparaten,

hvars bruk Fig. 20 visar oss, ar ai stort virde vid sémnad af
alla slags vadderade saker, emedan man med tillhjelp af densamme
kan sy lika bred: riander och lika stora ruter utan att forst
behéiva rita upp wem.

Man syr forst en rak sém efter ritning, skjuter sedan tyget
sd langt till héger fran ndlen, som hvar och en rad skall vara
aflagsen frin der_andra och skjuter hirefter linealen lika IZngt till
hoger, sd att den undre delen noga foljer férsta sémmen. Man
har sedan blott att akta pd att den ifrigavarande sommen l6per
utefter linealen. P& samma satt forfares vid bredare rinder och
rutor. o

Snoddapparaten (. 5

hvilken fastskrufvzs liksom alla de andra, ar pa innersidan farsedd
med en stor rinna. FEfter att ha’ sytt ihop ytan och skoningen
pé en klidming med en vanlig enkel sém, skiljer man dessa bida
delar och breder ut dem si att ytans hogra sida kommer uppit,
hérefter placerar man snodden under apparatens rinnz zlldeles

midt pa den férut sydda sdmmen, d. v.s. emellan kiadmingsytan

S
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