
Grundkursus 7
Takning 



Utakkede

Fra frimærkets fødsel i 1840 i England 
(Danmark 1851) og en del år frem var 
frimærkerne utakkede. Da man sparede 
på papiret, var der ikke megen plads til 
at klippe fuldrandede luksusmærker til 
vore samlinger.

Men de findes  - og det er dem, der 
holder handelsværdien.

(AFA 2bx - spids fodstreg) jo bredere 
rande  - jo højere pris



Gennemstikning 

Der forsøgtes med forskellige slags 
gennemstikninger mellem frimærkerne, 
for at de nemmere skulle kunne rives fra 
hinanden.

Gennemstikninger giver mange 
mærkelige former for afrivninger.

I Altona og Oldenburg, der begge ligger i 
det område, vi i 1864 måtte afstå til 
tyskerne, forsøgte de sig også. Her et 
mærke fra Altona.

Pas på forfalskninger.



Gennemstikning

Endelig, i 1863, kom de første danske 
mærker med gennemstukken kant,  
nemlig AFA nr. 9 og 10.

Man ser tydeligt, at problemet med en 
pæn og regelmæssig adskillelse af 
mærkerne endnu ikke var løst.



Linietakning

Ved hjælp af perforation med én række 
nåle, hver gang man skal have takket én 
side af frimærkerne  - opnår man den 
mest simple form for takning  -nemlig
linietakning.

Med linietakning takker man i linier -
først den ene vej i arket, så vendes det  -
og man  takker den anden vej. Det giver 
ofte meget uregelmæssige hjørnetakker, 
som det ses på denne blok med 
grønlandske pakkeportomærker.



Lininetakning

Som gennemsnit må man regne med, at 
der mangler en hjørnetak på et 
linietakket mærke. (AFA 11A)



Kamtakning

Men mærkeligt nok begyndte man, i 
Danmark, ikke med linietakning af

frimærkerne. Man begyndte i stedet i 
april 1864 med kamtakning - og det var, 
da denne maskine skulle repareres, at vi 
fik de første linietakkede mærker.

Ved at sætte 11 lodrette  rækker 
"tænder" på en linietakning (som på en 
redekam med god afstand mellem 
tænderne) opnår man, at man får takket

frimærkerne ned langs begge sider på 10 
mærker med én arbejdsgang.



Kamtakning

Så rykker man blot papiret en række 
frimærker, og perforerer igen  - dette 
gøres 11 gange, og arket er færdig-
perforeret.

Det giver regelmæssige hjørnetakker  - i 
hvert fald foroven.

Men forneden på mærket kan det stadig 
give problemer, hvis papiret ikke 
anbringes rigtigt.

Her vises sammensatte eksempler på 
nedre takningsmuligheder.

Kammen fra før har vi fra den vandrette 
række og ned.



Kamtakning

Hver enkelt af de lodrette rækker takker 
foroven skal ses som et eksempel på de 
muligheder, der kan opstå, hvis papiret 
ikke er anbragt korrektfør takningen 
foregår.

Der kan blive små takker i bunden, eller 
brede takker. 

De betinger ikke merpris.



Arktakning

Herhjemme kom arktakningen, hvor 
hele arket takkes samtidigt, med 
indførelsen af den første frimærke-
rotationspresse  - M1  - i 1933 (samtidig 
med de stålstukne frimærker).

Med købet af M4 rotationspressen, hvor 
takningen foregår ved hjælp af en valse, 
der normalt takker to rækker frimærker, 
kaldet “hopperforatoren”, er vi igen 
tilbage ved kamtakningen.

Valsen følger papirhastigheden og 
justerer sig selv, hvorved der kan opstå 
smalle og brede takker.



Takningsvarianter 

Nu, hvor vi har startet på 
takningsvarianter, vil vi vise nogle fra de 
foregående takningsmetoder.

Hvis en perforeringsnål knækker i den 
vandrette række, vil der opstå 
manglende takning både foroven og –
forneden på mærket. De er absolut 
samleværdige.



Takningsvarianter 

Hvis man med kamtakningsmaskinen
får takket oven i en allerede takket 
række  - men forskudt ½ tak  - får man 
en diamanttakning i siderne.

Absolut også samleværdigt.



Takningsvarianter 

Hvis man finder små eller store takker 
foroven på kamtakkede danske 
frimærker, stammer de fra ark med 
omvendt kamtakning - de blev anvendt 
til hæfte fremstilling.

Sjældnere  - men om de betinger 
merpris er et spørgsmål?



Takningsvarianter

Stærk forskudt fejlperforering kan også 
ske med arktakning.



Takningsvarianter

Manglende takning kan opstå inden for 
alle takningsformer. Her vises de 
såkaldte "Hanstholmmærker". Der 
findes ca. et halvt ark af disse. De burde 
være sorteret fra i frimærkekontrollen  -
men koster penge, når de udbydes på 
auktionerne.



Sikkerhedsperforering

Det underlige lange perforeringshul i 
begge sider er lavet af sikkerhedshensyn, 
idet denne måde at perforere på skulle 
gøre det vanskeligere for falsknere at 
efterligne mærkerne.



Automatmærker

Når frimærkerne, som det viste mærke, 
er skåret i de korte ender, stammer de 
måske fra en automat. Her sad 
frimærkerne i ruller, og ved  hjælp af et 
lille håndtag, trak man den eller de 
værdier ud, som man havde betalt for  -
og så blev mærkerne skåret over for 
enden. De lodrette riller kommer fra 
fremføringshjulene i automaten.

De er bestemt samleværdige og betinger 
normalt også merpris.



Påsætningsmaskiner

Der findes også private påsætnings-
maskiner, som firmaer brugte for at lette 
frankeringen. De giver for det meste en 
buet afskæring.

Samleværdig? Merværdi?



Samme mærke – to takninger

Da Bureau of Engraving and Printing 
lavede disse mærker i 1976 gik deres 
maskine i stykker. Det var ellers en 
vidundermaskine, der kunne både 
trykke flerfarvet, perforere og skære op i 
ark i en arbejdsgang. Desværre gik 
perforatoren i stykker, så da man havde 
brug for at få mærkerne ud i brug, 
perforerede man på en anden maskine.

De linietakkede er de sjældneste.



Nyere eksempler

De selvklæbende frimærker er 
gennemstukne – ja, som i gamle dage.

Spørge Jørgen frimærket er udkommet 
med tre forskellige takninger.

Øverst arktakningen

Midten oplag 1 i hæfte

Nederst oplag 2 i hæfte

Bemærk både størrelsen på takkerne og 
især hjørne takkerne



Meld dig ind i en klub

Meld dig ind i en klub og få hjælp fra 
erfarne samlere som gerne deler deres 
viden.

Bed om at se de andres samling og bliv 
inspireret af deres måde at samle, men 
husk du skal lave din samling!

Her kan du altid få gode råd og lære 
noget nyt.

Se: https://danfil.dk/klubber-list/ 

https://danfil.dk/klubber-list/
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