
Grundkursus 6
Trykning



Tegning

Alle frimærker starter deres liv som et 
udkast (en skitse), sædvanligvis 8 gange 
større end det antagelige frimærke 
bliver. Hvis udkastet bliver godkendt, 
har man et "frimærke". 



Tre hovedtrykformer

Højtryk - Her ligger den farvebærende 
del højere end den ikke farvebærende. 
Fordybninger i trykelementet får ikke 
påført farve.

Dybtryk - Her ligger den farvebærende 
del dybere end den ikke farvebærende.

Fladtryk - Her ligger den farvebærende 
del i samme højdesom den ikke 
farvebærende.



Højtryksfremstilling



Patrice 

Her vises et stempel anbragt på en fod, 
så det er patricen, vi ser anvendt til de 
tofarvede skillingsmærker.

Bemærk, at det er uden værdiangivelse. 
Man lavede kopier af patricen, hvor man 
så senere graverede de ønskede værdier 
i.



Patricer

Man kunne også  - som ved de første 
tjenestemærker  - lave 4 kopier af hver 
værdi  - og så indgravere 4 ens værdier  
- eller så ens, som de nu kunne blive. 

Derfor regner AFA specialkataloget med 
4 undertyper.



Stereotypi

Som et eksempel på en stereotypi, har vi 
måttet ty til et privat bogtrykkeri og lånt 
et, som klart viser den grove form for 
kopi af patricen, som en stereotypi er.



Stereotypi

2 RBS med spids fodstreg - et resultat 
af forsøget med Stereotypi.



Galvanoer

Her har vi to galvanoer med nøjagtige 
aftryk af 10-blokke af 10 øre 
Våbentypen. Bemærk hvor tynde de er, 
og hvor nøjagtige, at kopierne er. Tæt på 
kan man se, hvilke trykelementer der vil 
få brud på 0 i 10 tallet.



Galvano

Bagsiden af en galvano med bly hældt på 
som forstærkning.



Senere mangfoldiggjorde man i blokke 
af 20  - hvad AFA nr. 189 er et tydeligt 
bevis på. Spidst øjenbryn forekommer 5 
gange i arket  -nr . 4 - 24 - 44 - 64 og 84. 
Det er derfor en matricefejl.



Slidtage

Højtryk har som trykmetode stor 
slidtage foroven og særligt forneden på 
trykformen, som man kan se på dette 4-
øres mærke. Bemærk den udgnidrede
farve. Derfor flyttede man rundt på 
trykelementerne og fik derved de mere 
sjældne omvendte rammer.



Varianter 

Fejl, også kaldet varianter, i mærker 
lavet i højtryk er oftest hvide fejl, som 
opstår ved stød eller ridser på tryk-
elementet. Som her ved AFA nr. 68y 
med et hak i nordrammen



Dybtryk

Mest anvendt som stålstik. Man 
graverer i en metalplade - dvs. laver 
furer til farven ïderefter indfarver man 
hele pladen - og så tørres hele pladen af. 
Derved bliver farven liggende i furerne -
let fugtigt papir presses derefter hårdt 
mod metalpladen. Farven vil følge med 
op og ligge som forhøjninger  på papiret. 
Problemet er at få mangfoldiggjort 
gravúren, så vi får 100 eller 200 ens.

Stålet gøres skiftevis blødt og hårdt, alt 
efter om man skulle præge i eller med
det, for at overføre gravúren fra et sted 
til et andet.

Metoden blev første gang anvendt i 
England  i 1840 til 1 Penny Black.



Stålstik

I Danmark anvendtes den første gang i 
1933 med den første stålstiksrotation. 
Hyldet i 1983 med dette mærke.



Gravering

Man tager:  En blok blød (uhærdet) stål 
på ca. 8-10 cm. Gravøren prøver nu, ved 
hjælp af gravstikke, at overføre 
udkastets tegning så nøjagtigt som 
muligt til stålblokken ïi frimærke -
størrelse og spejlvendt.

Forskellige dybder og bredder på streger 
og prikker giver mærkebilledet liv.



Hærdning

Metoden er næsten umulig at efterligne 
for en anden gravør derfor den store 
sikkerhed mod forfalskninger.

Efter godkendelse af gravúren begynder 
mangfoldiggørelsen. Den graverede 
stålblok hærdes ved opvarmning og en 
efterfølgende afkøling i et vandbad.



Molette

Man tager derefter:  En lille valse, lidt 
bredere end frimærket, i blødt stål. Det 
ligner en lille møllesten. Det hedder en 
MOLETTE (fransk efter det latinske 
Mola/møllesten ).
Moletten fastspændes i en kraftig maskine 
med stålblokken med gravúren under sig. 
Stålhjulet rulles nu flere gange frem og 
tilbage mod blokken. Resultat: Et buet, 
ophøjet og retvendt aftryk af gravúren på 
moletten =  reliefmolette .
Der laves 3 aftryk på moletten , og man 
vælger det bedste til at overføre 
frimærkebilledet til trykformen, som er en 
kobberbelagt stålcylinder.
Reliefmoletten hærdes og spændes i anden 
maskine sammen med cylinderen.
Molettens ophøjede frimærkebillede skal 
rulles ned i det bløde kobberlag, 100, 150, 
200 eller 300 gange, alt efter hvilken 
trykmaskine det er til.
Til sidst ender man med 2 eller 3 ark ïigen 
afhængig af hvilken trykmaskine  - M1 og 
M2 = 2 ark, M3 og M4 = 3 ark.



Dobbeltpræg

Hvis man ikke er præcis i første 
prægning af mærkebilledet, prøverman 
ofte at ramme oveni den gamle 
prægning endnu en gang.

Lykkes det ikke, opstår det såkaldte 
dobbeltpræg.

Dobbeltpræget er i mærket for neden  -
mærket foroven er forsøgt retoucheret.



Retouche

Her er gravøren i gang med at 
retouchere trykcylinderen.



Cromlag

Efter endt prægning forstærkes 
formcylinderens overflade med et tyndt

lag crom. Det kan fornys igen og igen, 
hvilket gøres efter ca. 2 millioner ark. 
Nedslidt cromlag giver farveføring i de 
hvide rasterfelter.

Skal man kigge efter varianter i 
stålstiksmærkerne, skal man se efter 
farvede partier fra ridser eller hak, der 
er opstået i trykcylinderen.



Trykning

Trykningen foregår på endeløse 
papirbaner - lig avistryk - og aftørringen 
af overskydende farve sker ved hjælp af 
rensepapir, der glider over form -
cylinderen, efter at den er blevet 
indfarvet. Farven lægger sig således 
oven på papiret og kan ses i lup som 
forhøjninger.

Sekundær gravúre:  Skal man have flere 
værdier med det samme motiv - typisk 
bølgeliniemærker - graveres motivet 
uden værdiangivelse ïlig bogtryks -
stemplet.



Flere farver

Flerfarvede stålstiksmærker:  For hver 
farve man trykker, udskæres en 
gummivalse, på trykmaskinen, således 
at den kun indfarver den del af billedet, 
der skal trykkes i den valgte farve.

Hver gummivalse indfarver sin lille del 
af det graverede frimærkebillede, som så 
i sin helhed trykkes på papiret.



Farvevalser

Hvis gummivalsen ikke rammer det 
område, det er beregnet for (for lille 
eller fejljusteret), opstår der farvefri
felter på frimærkerne.

Som her, hvor Achton Friis og Slania
ikke er med på øverste mærke.



Fladtryk

Ved offset anvender man den 3. tryk-
metode - nemlig fladtryk - stentryk  -
litografi, men stenpladerne er nu blevet 
erstattet af tynde stålplader på 1/10-1/2 
mm. Godt det samme, så slipper man 
for at møfle en flok store sten ind i offset 
delen og få dem afbalanceret.



Offset

Stålpladen bliver belagt med et tyndt lag 
lysfølsom gelantine. Derefter belyser man 
pladen gennem filtre, som i princippet bare 
er et lysbillede, og videre gennem et 
rasternet, som er et finmasket net, sådan at 
pladen bliver ramt af ens lysprikker.
Det er derfor farverne på offset-trykte fri -
mærker under lup består af en masse 
prikker, som på gamle avisbilleder. Jo mere 
lys - jo mere hærder gelantinen. Derefter 
fjernes den overflødige gelantine i en 
ætsløsning, og så er trykelementet færdig til 
montering i trykmaskinen.
Man har flere forskellige filtre, så man kan 
tillade flere forskellige farver at slippe 
igennem - typisk sort, rød, gul og blå. 
Blandingsfarverne fremkommer ved, at 
prikker af forskellig farve ligger over 
hinanden på frimærket.
Er der en "bussemand" på offsetpladen  -
enten under belysningen eller trykningen, 
vil der opstå små farvepletter på 
frimærkerne.
"Bussemænd" under belysningen giver 
varianter. 
"Bussemænd" under trykningen giver 
tryktilfældigheder



Offset

Offset er et engelsk ord for at sætte af. 
Hvorfor?

Det er fordi, man ikke trykker direkte på 
papiret fra stålpladen, der er tryk -
elementet på tegningen. Men går 
omvejen over en gummidugsbeklædt
cylinder, hvor trykfarven sættes af.

Det er først fra denne cylinder, trykket 
kommer på papiret.



Marginal- eller oplagsnumre

Under trykningen af frimærkearkene 
trykkes der samtidig i arkenes rand en 
del oplysninger, bl.a. et marginal-
nummer. 

Marginalnummeret er trykkeriets måde 
at angive sine oplag på, idet hvert nyt 
mærke eller nyoptryk af et gammelt får 
tildelt et nummer. Hvis et gammelt 
mærke laves i et nyt oplag, fordi det 
gamle er opbrugt, får det et nyt 
marginalnummer. F.eks. kan et daglig-
seriemærke som 10 øre grøn bølgelinie
findes med mange forskellige marginal-
numre.

Derfor findes der da også mange 
samlere, der samler marginalnumre, 

siddende på hjørnefireblokke.



Marginal- eller oplagsnumre

På frimærketrykkeriet har man anvendt 
flere forskellige trykmaskiner. På 
trykmaskinen M3 sidder øvre marginal -
nummer øverst til venstre og nedre 
marginalnummer nederst til højre, og 
det femcifrede arknummer sidder midt 
på venstre rand. Dette nummer er 
fortløbende, og er en nødvendighed af 
kontrolhensyn.

På  M4 sidder øvre marginalnummer 
øverst til højre og nedre marginal-
nummer sidder nederst til venstre. 
Endvidere sidder arknummeret øverst i 
venstre rand.


