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diameter? I @ 3-10 mm I @ 3-12 mm | 9316mm | G3-25mm
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2. Vilken plat- 1 0,5till ca3 mm. Min. 1/10-del av | 1 till ca 10 mm. Min. 1/8-del av I Mer &n 1,5 mm. Min 1/8- I Mer &n 2 mm. Min 1/4-del
tjocklek? : bultdiam. : bultdiam. : del av bultdiam. | av bultdiam.
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3. Vilken I Legerat och olegerat stal, I I
. | aluminium och méssing. I Legerat och olegerat stal, | Legerat och olegerat stal.
materialtyp/ I : , I L I -
o Galvaniserat, aluzink. I aluminium. I Grovre ytor.
ytbehandling~ I Rena jamna ytor | I
| | | |
L L L L
i-Tunanétsindustrin *Hushallsapparater (kyl- i-Fordonsindustrin och dess i-Fésten for tankar och skarmar i-Tyngre fordon
«Elektronikindustrin [frysskap, disk-/ underleverantorer. *Géngad bult for infastningar «Stalkonstruktioner
(datorchassin, skap etc.)  tvattmaskiner, flaktar etc.) I-Fésten for el- och hydraulslangar IoStéIbyggnader IoBroar
Laboratorie- och *Grytor, pannor | eFasader *Pannor och tryckkarl
liakemedelsutrustningar  +Diskbénkar | +Skeppsbyggnad och offshore Betongkonstruktioner
|
|
|

4. Exempel pa
applikation

J-Livsmedelsindustrin

*Mobelindustrin

*Hytter (lastbilar,
entreprenad-,
skogsmaskiner)

Hissar, rulltrappor,
trappracken
*Butiksinredning
*Varuautomater
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5. Forslag pa

Ljusbagsvetsning Ljusbagsvetsning Ljusbagsvetsning

1 1
| |
d : Kondensator-urladdning (CD) : Short Cycle (SC) (ARC) med (ARC) med
meto I 1| Svetstid <100 msek skyddsgas keramikring
1 1
Overvaknings- : :
bar svets- | Begrénsat | Moijligt
| |
I I

process




